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1. Simboli utilizzati

1.1
111

1.2
|

Nella documentazione
Indicazioni di avvertimento - struttura e
significato

Sul prodotto

Rispettare tutti i simboli di avvertimento sui prodotti
e mantenere le relative etichette integralmente in
condizioni di perfetta leggibilita!

Le indicazioni di avvertimento segnalano pericoli e le
relative conseguenze per I'utente o persone che sosta-
no in vicinanza. Inoltre le indicazioni di avvertimento
descrivono le misure da attuare per prevenire tali
pericoli.

Un’importanza decisiva riveste la parola chiave. Essa
rappresenta un indice per la probabilita di insorgenza e
la gravita del pericolo in caso di mancata osservanza:

Probabilita di Gravita del pericolo in caso

di mancata osservanza

Parola di

segnalazione insorgenza

PERICOLO

Pericolo diretto Morte o lesioni fisiche gravi

PERICOLO - presenza di parti sotto corren-

te all’apertura di SBM V655!

Lesioni, arresto cardiaco o morte dovuti a

scossa elettrica in caso di contatto con parti

sotto corrente (ad es. interruttore principale,

schede a circuito stampato).

> | lavori sui mezzi di esercizio o sugli im-
pianti elettrici devono essere eseguiti solo
da elettricisti o da persone opportunamen-
te istruite sotto la direzione e supervisione
di un elettricista.

> Prima dell’apertura staccare SBM V655
dalla rete di alimentazione elettrica.

AVVERTEN-
ZA

Pericolo potenziale Morte o lesioni fisiche gravi

CAUTELA Situazione potenzial-  Lesioni fisiche lievi

mente pericolosa

Qui di seguito si vede in via esemplificativa I'indicazione I

di avvertimento "Presenza di parti sotto corrente" con

Smaltimento

Gli apparecchi elettrici ed elettronici fuori
uso, con relativi cavi, accessori, accumulatori
e batterie, devono essere smaltiti separata-
mente dai rifiuti domestici.

la parola chiave PERICOLO:

PERICOLO - presenza di parti sotto corrente
all’apertura di SBM V655!

T

Senso di rotazione ruota
La ruota deve girare nel senso di rotazione
indicato (vedi cap. 4.7).

Lesioni, arresto cardiaco o morte dovuti a scos-

sa elettrica in caso di contatto con parti sotto

corrente (ad es. interruttore principale, schede

a circuito stampato).

> | lavori sui mezzi di esercizio o sugli impian-
ti elettrici devono essere eseguiti solo da
elettricisti o da persone opportunamente
istruite sotto la direzione e supervisione di
un elettricista.

> Prima dell’apertura staccare SBM V655 dalla
rete di alimentazione elettrica.

1.1.2

Simbolo | Denominazione | Significato

Simboli nella presente documentazione

] Attenzione Mette in guardia da potenziali
e danni materiali.

ﬁ Nota informativa  Indicazioni applicative ed altre

informazioni utili.

1. Istruzioni Istruzioni costituite da piu fasi

2. dettagliate

> Istruzioni rapide  Istruzioni costituite da una fase.
o Risultato All’interno di un’istruzione & vi-

intermedio sibile un risultato intermedio.
- Risultato finale Al termine di un’istruzione é vi-

sibile il risultato finale.

Sicam srl societa unipersonale
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2. lIstruzioni per l‘utente

3. Descrizione del prodotto

2.1 Indicazioni importanti

Avvertenze importanti relative ad accordo sui diritti di
autore, responsabilita e garanzia, gruppo di utenti e
obblighi della societa sono contenute nelle istruzioni
fornite a parte "Avvertenze importanti e avvertenze di
sicurezza su Sicam Tire Service Equipment". Queste
istruzioni vanno lette attentamente prima della messa
in funzione, del collegamento e dell‘uso di SBM V655 e
devono essere assolutamente rispettate.

2.2 Indicazioni di sicurezza

Tutte le avvertenze di sicurezza si trovano nelle istru-
zioni separate "Avvertenze importanti e avvertenze di
sicurezza su Sicam Tire Service Equipment". Queste
istruzioni vanno lette attentamente prima della messa
in funzione, del collegamento e dell‘uso di SBM V655 e
devono essere assolutamente rispettate.

23 Compatibilita elettromagnetica
(EMC)
SBM V655 soddisfa i requisiti della

Direttiva EMC 2004/108/EG.

ﬁ SBM V655 € un prodotto della classe/categoria A
secondo EN 61 326. SBM V655 pud causare distur-
bi di alta frequenza (radiodisturbi) negli ambienti
residenziali i quali possono rendere necessarie
misure di soppressione radiodisturbi. In questo caso,
all’esercente puo essere richiesto di adottare misure
adeguate.

3.1 Impiego previsto

SBM V655 & un’equilibratrice per ruote dotata di
fissaggio meccanico per I'equilibratura di ruote

di autovetture e motociclette con un diametro del
cerchione di 10"- 30" ed una larghezza del cerchione

di 1"-20". SBM V655 deve essere impiegata
esclusivamente per lo scopo specificato e solo negli
ambiti di funzionamento indicati nelle presenti istruzioni.
Qualsiasi impiego diverso da quello specificato & da
ritenersi improprio e quindi non consentito.

(©]
]1 Il costruttore non risponde di eventuali danni dovuti
ad un uso improprio.

3.2 Requisiti necessari

SBM V655 deve essere installata su un fondo piano
realizzato in calcestruzzo o materiale simile e
saldamente ancorata.

o

]1 Un fondo irregolare o soggetto a vibrazioni puo
causare imprecisioni durante la misurazione dello
squilibrio.

3.3 Fornitura

Denominazione Codice di

ordinazione

SBM V655 vedi targhetta di
identificazione

Ghiera di serraggio rapido 616 200

Flangia di centraggio centrale 653 249

Coni di centraggio (3 pezzi) e adattatore =

Calibro a corsoio manuale 629 400

Pinza per pesi 606 500
Compasso di misurazione 602 700

Peso di calibratura 654 377

3.4  Accessori speciali

Denominazione Codice di ordina-

zione

Sollevatore ruota 900 004
Kit coni per serraggio rapido M10x1,25 612 100
Terzo cono di centraggio @ da 89 a 132 mm 653 449
Quarto cono di centraggio @ da 120 a 174 mm 606 300
Anello distanziale cerchioni 606 200
(elevata convessita della ruota)

Flangia a tre bracci per veicoli 653 420
commerciali leggeri

Kit di serraggio per bracci oscillanti 654 060
singoli (@ 19 mm)

Flangia universale per autovetture, 654 043
a regolazione continua

Flangia per motociclette 654 039
Albero, @ 10 mm 653 430
Peso di calibrazione (tarato) 654 376

656 234 2010-11-22
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3.5 SBM V655

14
13
11
12

Fig. 1: SBM V655
Pos. Denominazione Funzioni
1 Monitor TFT e Visualizzazione software (valori di misura e avvertenze sull’uso)

Pannello di comando e Comando SBM V655, vedi cap. 7
2 Braccio di misurazione Rilevamento della larghezza del cerchione
3 Calotta di protezione ruota o Protezione dell’operatore da eventuali particelle proiettate verso I'esterno (ad es. sporco, acqua).

e Avviare la misurazione ed arrestare la misurazione, vedi cap. 7.3.
4 Cono dell’albero di comando Alloggiamento della flangia
5 Pedale e Bloccare 'albero/la ruota ¥
e Acquisizione dei dati del cerchione 4, vedi cap. 7.3

6 Calibro a corsoio o Rilevare la distanza del cerchione e il diametro del cerchione.

(elettronico) o Rilevare le posizioni per il fissaggio dei pesi adesivi.
7 Ripiano portaoggetti Ripiano per deporre i pesi di equilibratura e gli accessori.
8 Supporto per dispositivi di Per riporre gli accessori.

serraggio
9 Presa di collegamento alla rete  Attacco per il cavo di alimentazione elettrica.
10 Interruttore ON/OFF Accensione e spegnimento di SBM V655.
11 Dado di serraggio rapido Centrare e fissare la ruota sul cono
12 Flangia di centraggio centrale Fissare la ruota.
13 Calibro a corsoio manuale Serve come componente di riserva quando il calibro a corsoio elettronico & guasto.
14 Compasso di misurazione Serve come componente di riserva quando la larghezza del cerchione e il diametro del cer-

chione non possono essere rilevati elettronicamente.

Sicam srl societa unipersonale 656 234 2010-11-22
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4. Prima messa in funzione

4.1 Disimballaggio

1. Rimuovere il nastro in acciaio e le graffe di fissaggio.

2. Rimuovere con cautela I'imballaggio sfilandolo verso
I’alto.

3. Prelevare calotta di protezione ruota, gli accessori e
il materiale d’imballaggio dall’'unita d’imballaggio.

ﬁ Controllare lo stato integro di SBM V655 e degli
accessori e verificare che non vi siano componenti
visibilmente danneggiati. In caso di dubbio non pro-
cedere alla messa in funzione e rivolgersi al servizio
assistenza.

o
]1 Smaltire il materiale d’imballaggio conferendolo ai
punti di raccolta predisposti.

4.2 Installazione
1. Allentare le quattro viti con le quali la SBM V655 &
fissata sul pallet.

AVVERTENZA - cinghie di sollevamento
A difettose o non correttamente fissate!

Pericolo di lesioni dovute alla caduta di

SBM V655.

> Prima dell’applicazione esaminare le cin-
ghie di sollevamento per rilevare I’eventua-
le presenza di danni al materiale.

> Serrare le cinghie di sollevamento unifor-
memente.

> Sollevare la SBM V655 con cautela.

2. Applicare delle cinghie idonee di lunghezza identica
e di portata sufficiente, come illustrato nella figura.

3. Sollevare la SBM V655 con una gru di sollevamento.
Installare la macchina nell’area prevista rispettando
le distanze minime indicate.

(®]

J1 A garanzia di un uso sicuro ed ergonomico della
SBM V655 ¢ consigliabile installare la macchina ad
una distanza di 0,5 m dalla parete piu vicina.

4. Fissare la SBM V655 in almeno 3 punti sul pavimento.

4.3 Montaggio della calotta di protezione
ruota
> Montare la calotta di protezione ruota come illustra-

to nella figura.

656 234 2010-11-22
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4.4 Montaggio del braccio di misurazione 3. Collegare il cavo di collegamento VGA monitor
> Montare il braccio di misurazione come illustrato (pos. 1) con la presa di interfaccia disposta sul lato
nella figura. posteriore della WBE 4410 e avvitarlo.

4.5 Fissaggio e collegamento del monitor

1. Introdurre la colonna del monitor completamente Fig. 2:  Collegamento di monitor e tastiera con la WBE 4410
nell’apposita bussola disposta dietro gli scomparti 1 Cavo di collegamento VGA monitor
per i pesi. 2 Cavo di alimentazione elettrica monitor

3 Cavo di collegamento dei tasti di funzione e di comando

4. Collegare il monitor e la WBE 4410 con il cavo di
alimentazione elettrica monitor (pos. 2).

5. Collegare il cavo di collegamento dei tasti di funzio-
ne e di comando (pos. 3) con la presa per tastiera
disposta sul lato posteriore della WBE 4410 e avvi-
tarlo.

- T~
2. Girare il monitor nella posizione desiderata e blocca-
re la colonna con la vite.

Sicam srl societa unipersonale 656 234 2010-11-22
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4.6 Collegamento elettrico

! Collegare SBM V655 alla rete elettrica solo se la ten-
sione di rete presente e la tensione nominale indica-
ta sulla targhetta di identificazione coincidono.

1. Verificare che la tensione di rete coincida con la
tensione nominale indicata sulla targhetta di identi-
ficazione.

2. Proteggere il collegamento alla rete elettrica di
SBM V655 in conformita alla normativa specifica na-
zionale. La predisposizione di una protezione dell’at-
tacco alla rete € a carico del cliente.

3. Collegare il cavo di alimentazione elettrica
a SBM V655.

Fig. 3: Collegamento elettrico

1 Interruttore ON/OFF

2 Presa per attacco alla rete elettrica
3 Cavo di alimentazione elettrica

4.7 Controllo del senso di rotazione
1. Controllare se la SBM V655 ¢ collegata correttamen-
te alla rete elettrica.
2. Accendere SBM V655 tramite I'interruttore ON/OFF.
3. Chiudere la calotta di protezione ruota.
= Lalbero gira.
4. Controllare il senso di rotazione dell’albero.

e}

]1 Il senso di rotazione corretto viene indicato da una
freccia gialla su SBM V655. Questa freccia si trova a
destra della flangia.

o

]1 In caso di senso di rotazione non corretto, SBM V655
si arresta immediatamente e viene visualizzato il
messaggio di errore Errore 3 (vedi cap. 10).

4.8 Calibrazione SBM V655
! Dopo la prima messa in funzione € necessario effet-
tuare la calibrazione.

Calibrazione flangia.

Calibrazione calibro a corsoio e braccio di misurazione.
Calibrazione SBM V655.

. Effettuare una misurazione di controllo.

La calibrazione e descritta nel capitolo 11.3.

B own e

656 234 2010-11-22
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5. Montaggio e smontaggio
della flangia

Nei seguenti casi & necessario il montaggio della flangia:

e Prima messa in funzione

e Cambio del tipo di flangia (universale — a 3/4/5 fori)

e Cambio del tipo di ruota (autovettura — motocicletta)

! Una flangia non applicata correttamente nell’albe-
ro si ripercuote sulla precisione dell’equilibratura.
Prima di montare la flangia & necessario pulire e
sgrassare il cono dell’albero e I’apertura della flangia
(rimozione dello strato protettivo).

5.1 Smontaggio della flangia

o
]1 SBM V655 deve essere inserita.
1. Premere il pedale.

= Lalbero ¢ bloccato.
2. Allentare la vite ad esagono cavo.

3. Staccare la flangia assestando un colpo con un mar-
tello di gomma sul lato del cono.
4. Sfilare la flangia dal cono.

=¥ La flangia & smontata.

5.2 Montaggio della flangia

o
]1 Pulire e sgrassare il cono dell’albero e I’apertura

della flangia.

1. Premere il pedale.
= Lalbero & bloccato.
2. Infilare la flangia sull’albero.

=) La flangia € montata.

Sicam srl societa unipersonale
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6. Fissaggio e rimozione del- 6. Togliere lo sbloccaggio e girare la ghiera di serraggio

|a ruota rapido in senso orario finché la ruota & saldamente

bloccata.
AVVERTENZA - scivolamento della ruota!
Pericolo di lesioni da schiacciamento alle dita
o ad altre parti del corpo durante il fissaggio
e la rimozione della ruota.
> Indossare guanti protettivi.
> Indossare scarpe antinfortunistiche.

> Non interporre le dita tra la ruota e I'albero.
> Montare le ruote pesanti sempre in due.

6.1 Fissaggio della ruota

1. Accendere la SBM V655 tramite I’interruttore
ON/OFF.

2. Posizionare il corretto cono sull’albero (flangia).

651002-09_Rf

=) La ruota & fissata.

6.2 Rimozione della ruota

1. Girare ila ghiera di serraggio rapido in senso antiora-
rio e sbloccare la ruota.

3. Rimuovere eventuali impurita con una spazzola 2. Sbloccare la ghiera di serraggio rapido e toglierlo.
metallica. 3. Prelevare la ruota.

4. Posizionare la ruota sull’albero vicino al cono.

5. Infilare la ghiera di serraggio rapido sbloccato
sull’albero e spingerlo saldamente a contatto
con la ruota.

656 234 2010-11-22 Sicam srl societa unipersonale
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7. Uso

7.1 Pagina iniziale

O . . .. . . . .

]1 La pagina iniziale viene visualizzata ca. 20 secondi
dopo I'inserimento della SBM V655. Con <F1> si
apre la "pagina principale".

Sulla pagina principale si possono selezionare le se-
guenti funzioni:
<F1> Richiamare il menu "Immissione manuale dei
dati del cerchione"
<F2> Richiamare il menu "Programmi di equilibratura"
<F3> Selezionare il numero di raggi
<F4> Richiamare il programma "Minimizzazione dello
squilibrio"
<F5> Richiamare il menu "Impostazioni e servizio assistenza"
<F6> Selezionare I'utente

7.2 Visualizzazione sul monitor

|IER ﬁ (& [ 6

Pagina principale (Positionszahlen in Grafikfile)

ER

Fig. 4:
1 Barra di stato

2 Area di visualizzazione
3 Barra dei softkey

7.2.1 Barradi stato

A seconda del menu selezionato vengono visualizzate le

seguenti informazioni:

e Utente attuale.

e Programma di equilibratura attuale.

e Tipo di veicolo selezionato.

e Numero dei raggi ruota selezionato nel "programma
Split".

e Funzione "frenatura di posizionamento" attivata/
disattivata.

7.2.2  Area di visualizzazione

Qui vengono visualizzate le seguenti informazioni:

e Dati ruota e posizionamento calibro/
braccio di misurazione.

e Informazioni relative al posizionamento e alla massa
dei pesi di equilibratura.

7.2.3 Barra dei softkey

Nella barra dei softkey vengono visualizzate le funzioni
disponibili nel relativo menu. Per avviare le funzioni si
devono azionare i tasti funzione da <F1> a <F6>.

7.2.4 Tasti funzione e tasti di comando

Tramite i tasti funzione e i tasti di comando

(fig. 1, pos. 4) si provvede al comando della SBM V655.
Le rispettive funzioni sono descritte nella tabella 2.

A Y oK (0 e

Tasti funzione e tasti di comando

=0

Fig. 5:

Descrizione

Tasto

da <F1> a
<F6>

Tasti freccia

Tasti funzione, la funzione dipende dai simboli
nella barra dei softkey.

Navigazione nei menu e modifica dei dati
ruota.

<OK> Acquisizione delle impostazioni selezionate.
<STOP> Arresto della misurazione,
visualizzazione del valore esatto in caso di azio-
namento prolungato del tasto.
<START> Avvio della misurazione.
Tab. 1:  Funzioni dei tasti funzione e dei tasti di comando
7.2.5 Tasto EXIT

Simbolo Descrizione

F1 x Premere <F1> per ritornare alla

"pagina principale".
Con questo tasto si esce dal menu selezionato per ritor-
nare alla "pagina principale".

(@]
]1 Lacquisizione dei valori avviene solo tramite il
tasto <OK>.

Sicam srl societa unipersonale
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Panoramica della struttura del programma

Pagina principale

Ritorno alla pagina principale.

Immissione distanza cerchione dalla SBM V655 (sempre in mm).

7.3
F1 Immissione manua- F1
le dei dati ruota F2
bl e SIEAM F3

Immissione della larghezza del cerchione (in inch/mm).

Immissione del diametro del cerchione (in inch/mm).

Modifica dell’unita di misura per la larghezza e il diametro del cerchione (in inch/mm).

F1

Selezione dell’utente, le impostazioni selezionate per ultime (veicolo, impostazioni personali,
impostazioni tecniche e altre impostazioni) vengono salvate per 'utente attivo e possono
essere quindi richiamate successivamente.

Ritorno alla pagina principale.

F2

Selezione del programma di equilibratura, 11 programmi per autovetture, 5 programmi per
motociclette, il programma selezionato viene visualizzato nella barra di stato.

F3

Selezione del tipo di veicolo (autovettura o motocicletta), il tipo di veicolo selezionato viene
visualizzato nella barra di stato.

F4

Selezione dell’utente, le impostazioni selezionate per ultime (veicolo, impostazioni personali,
impostazioni tecniche e altre impostazioni) vengono salvate per 'utente attivo e possono
essere quindi richiamate successivamente.

F5 Immissione manuale dei dati ruota (richiamo del menu "Immissione manuale dei dati ruota").
F3 Selezione del numero di raggi
Al termine della misurazione dello squilibrio, i pesi possono essere distribuiti dietro i raggi.
F4 Minimizzazione dello squilibrio
Ottimizzazione dello squilibrio tramite rotazione del pneumatico sul cerchione in caso di pneumatici problematici o pesi
eccessivamente alti.
F5 Menu di servizio F1 Ritorno alla pagina principale.
e SN} F2  Menu di calibrazione, protetto tramite password (vedi capitolo 11.4).
F3 Impostazioni personali _ F1 Ritorno a "Menu di servizio".
e — F2 Selezione della lingua.

F3 Attivazione/disattivazione dell’avvio automatico (avvio
della misurazione alla chiusura della calotta di protezio-
ne ruota).

F4 Attivazione/disattivazione del salvaschermo (non in tutte
le versioni).

F5 Attivazione/disattivazione del segnale acustico di conferma.

F4 Impostazioni tecniche _ F1 Ritorno a "Menu di servizio".
N — F2 Selezione per I'indicazione del peso in
grammi (g) o once (0z).

F3 Selezione della risoluzione per il peso
1g/0,05 0z oppure5g/ 0,25 oz

F4 Soppressione del valore residuo:

Immissione del valore di peso sotto il quale deve
essere visualizzato il valore "0".
F5 Autodiagnosi, informazioni di manutenzione per il servizio assistenza (vedi cap. 11.5).
F6 Altre impostazioni _ F1 Ritorno a "Menu di servizio".
i el P2 Attivazione/disattivazione del calibro e del braccio di mi-

surazione.

F3 Selezione per I’acquisizione della posizione attraverso il

tempo o il pedale.

F4 Attivazione/disattivazione del bloccaggio in posizione.

F5 Posizionamento del peso adesivo (calibro elettronico, ca-

libro manuale (ore 3,6 0 12).

F6 Configurazione della SBM V655 tramite il servizio assi-

stenza o in accordo con lo stesso.

F6 Selezione dell’utente

Selezione dell’utente, le impostazioni selezionate per ultime (veicolo, impostazioni personali, impostazioni tecniche e altre
impostazioni) vengono salvate per I'utente attivo e possono essere quindi richiamate successivamente.
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8. Equilibratura della ruota

AVVERTENZA - ruote non correttamente

equilibrate

Pericolo di lesioni dovute a caratteristiche di

marcia modificate del veicolo.

> La WBE 4220 deve essere installata su
un fondo piano e saldamente avvitata al
pavimento.

> La flangia prescritta deve essere montata
sull’albero pulito e privo di grasso.

> Utilizzare gli accessori prescritti (cono,
anelli distanziali).

> || cerchione deve aderire perfettamente
alla flangia, rimuovere eventuali impurita.

> Dopo I'applicazione dei pesi di equilibratu-
ra effettuare una misurazione di controllo.

1. Accendere la SBM V655 tramite |'interruttore ON/OFF.
= Si apre la "pagina iniziale".
2. Aprire la "pagina principale" con <F1>.

Equilibratura della ruota | SBM V655 | 15 | it

3. Controllare il programma di equilibratura attualmen-
te selezionato nella barra di stato, all’occorrenza
modificare I'impostazione tramite <F2> e confermar-
la con <OK>.

Equilibratura statica nel livello 3

Equilibratura statica nel livello 2

Equilibratura statica nel livello 1

Pax2: cerchione Pax per pesi adesivi nascosti

Pax1: cerchione Pax con pesi adesivi

Alu5: lato interno pesi adesivi / lato esterno
pesi a serraggio

| Alu4: lato interno pesi a serraggio / lato ester-
no pesi adesivi

Alu3: lato interno pesi a serraggio / lato ester-
no pesi adesivi nascosti

Alu2: pesi adesivi nascosti

Alul: programma standard per pesi adesivi

Programma standard per pesi a serraggio

8.1 Selezione del tipo di veicolo e del

programma di equilibratura

ﬁ In caso di ruote con una larghezza inferiore a 3,5 si
consiglia I'’equilibratura statica: in questo caso viene
immesso solo il valore del diametro del cerchione.
| valori per distanza e larghezza del cerchione possono
essere impostati su un valore qualsiasi in inch o mm.

1. Aprire il menu "Selezione del programma" con <F2>.

2. Controllare il tipo di veicolo attualmente seleziona-
to (autovettura o motocicletta) nella barra di stato,
all’occorrenza modificare I'impostazione tramite
<F3> e confermarla con <OK>.

8.2 Immissione dei dati del cerchione

o

]1 Se il rilevamento elettronico dei dati ruota non & pos-
sibile, si possono immettere i dati ruota anche manual-
mente (nella pagina principale <F1> o nella Selezione
del programma <F5>).

ﬁ Nei programmi di equilibratura Alu2, Alu3 e Pax2
(ALUDATA®) il braccio di misurazione elettronico non
€ necessario. Entrambi i punti di misurazione vengono
rilevati tramite il calibro.

1. Posizionare il calibro elettronico per la distanza e il
diametro del cerchione sul cerchione.

651012-12_Sr
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= Il punto di misurazione viene visualizzato sul moni-
tor in funzione del programma di equilibratura sele-
zionato.

= Lacquisizione della posizione viene confermata tra-
mite I’emissione di un segnale acustico, i dati della
posizione vengono visualizzati.

]01 Con il calibro elettronico si lasciano rilevare diametri
del cerchione fino a 26". | dati delle ruote con un diame-
tro del cerchione dai 26" ai 30" devono essere rilevati
manualmente (nella pagina principale <F1> o nella Sele-
zione del programma <F5>).

2. Posizionare il braccio di misurazione elettronico per
la larghezza del cerchione sul cerchione.

651012-32_Sr

= |l punto di misurazione viene visualizzato sul monitor in
funzione del programma di equilibratura selezionato.

= Lacquisizione della posizione viene confermata
tramite I’emissione di un segnale acustico, i dati
della posizione vengono visualizzati.

=) | singoli valori ora sono stati letti e vengono visualizzati
sul monitor.

o
]1 Se i valori non vengono letti automaticamente, vedi capitolo 10.

8.3 Misurazione dello squilibrio

O . . . .

]1 Solo se tutte le impostazioni sono giuste per la ruota
serrata nella macchina é possibile effettuare I'equilibra-
tura corretta della ruota.

ﬁ La misurazione pu0 essere interrotta in qualsiasi momento:
— Premere <F1> (STOP).
— Spingere il pedale (con il piede dall’alto).
— Apertura della calotta di protezione ruota.

1. Chiudere la calotta di protezione ruota.
= La misurazione dello squilibrio si avia automaticamente.
= Al termine della misurazione le masse e le posizioni dei
pesi di equilibratura vengono visualizzate sul monitor.
= La ruota viene frenata automaticamente dopo la
misurazione ed arrestata e bloccata nella posizione
corretta per il fissaggio di un peso di equilibratura.
2. Aprire la calotta di protezione ruota.

656 234 2010-11-22
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8.4 Fissaggio dei pesi di equilibratura

o

]1 Se non & possibile effettuare I'equilibratura precisa
della ruota, i rapporti di squilibrio vengono modificati
tramite rotazione del pneumatico sul cerchione.
SBM V655 supporta questa funzione di minimizzazione
dello squilibrio. Ulteriori indicazioni a tale proposito
sono contenute nel cap. 9.

o

]1 Se la massa del peso da applicare viene indicata in
passi da 5 grammi, premendo su <STOP> & possibile
commutare alla visualizzazione del valore esatto.

8.4.1 Ripartizione dei pesi di equilibratura

(splitting)

ﬁ Il "programma Split" viene richiamato dopo la misura-
zione se € necessario applicare i pesi di equilibratura
in una determinata posizione (ad es. dietro il raggio
o iraggi). Si consiglia il fissaggio tramite ALUDATA®,

1. Selezionare il numero dei raggi con <F3>
2. Portare il punto desiderato (ad es. un raggio) nella
posizione di ore 12 e confermare con <OK>.
= Vengono visualizzati i pesi singoli suddivisi e
le relative posizioni.

8.4.2 Senza ALUDATA®
1. Girare la ruota manualmente.
= Non appena si raggiunge la posizione corretta per
il fissaggio di un peso di equilibratura, la ruota
viene bloccata e sul monitor viene visualizzato un
rettangolo di colore verde.

ﬁ Frecce di scorrimento visualizzate su entrambi
i lati del pneumatico indicano sul monitor la direzione
nella quale la ruota deve essere girata per portarla
nella corretta posizione per il successivo peso di
equilibratura.

2. Selezionare il peso di equilibratura del valore necessario
(accanto al rettangolo verde).

3. Fissare il peso di equilibratura nella posizione piu
alta perpendicolare (ore 12) della ruota.

4. Ripetere il procedimento per il secondo peso di
equilibratura.

o

]1 Dopo il fissaggio dei pesi di equilibratura & necessario
ripetere la misurazione dello squilibrio per verificare
I’equilibratura esatta.

8.4.3 Con ALUDATA®

o

]1 Solo i 3 programmi Alu2, Alu3 e Pax2 supportano il
fissaggio dei pesi adesivi con ALUDATA®.

1. Girare la ruota manualmente.
= Non appena si raggiunge la posizione corretta
per il fissaggio di un peso di equilibratura, la
ruota viene bloccata e sul monitor viene visualizzato
un rettangolo di colore verde.

ﬁ Frecce di scorrimento visualizzate su entrambi
i lati del pneumatico indicano sul monitor la direzione
nella quale la ruota deve essere girata per portarla
nella corretta posizione per il successivo peso di
equilibratura.

2. Selezionare il peso adesivo del valore necessario
(accanto al rettangolo verde).
3. Inserire il peso adesivo nel calibro.
4. Introdurre il calibro nel cerchione.
= Viene visualizzato il punto di applicazione del
peso adesivo.
= |l calibro viene bloccato nella corrispondente po-
sizione (il colore del rettangolo passa da giallo a
verde).
5. Applicare i pesi adesivi con I'ausilio del calibro.
6. Ripetere il procedimento per il secondo peso di
equilibratura.

o

]1 Dopo il fissaggio dei pesi di equilibratura & necessario
ripetere la misurazione dello squilibrio per verificare
I’equilibratura esatta.

Sicam srl societa unipersonale
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8.5 Calibro a corsoio manuale

Con il calibro a corsoio manuale, nei programmi di
equilibratura Alu2, Alu3 e Pax2 & possibile rilevare la
larghezza del cerchione e posizionare e fissare in modo
semplice i pesi adesivi.

Fig. 6:
Impugnatura del calibro a corsoio
Testa del calibro a corsoio

Pinza interna per pesi

Espulsore

Pinza esterna per pesi

Scala

Vite zigrinata

Corsoio con arresto

Calibro a corsoio manuale

O NOOANWNR

8.5.1 Rilevamento della larghezza del cerchione
1. Posizionare il corsoio del calibro a corsoio manuale
sul bordo interno del cerchione.

651007-06_Sr

2. Portare la pinza esterna per pesi nella posizione nel-
la quale si devono fissare i pesi di equilibratura.
3. Fissare il corsoio con la vite zigrinata.
4. Rilevare la misura ed immettere il valore come lar-
ghezza del cerchio nell’unita "mm".
5. Avviare la misurazione "Equilibratura della ruota".
6. Valutazione della misurazione:
= Nel display sinistro compare il valore per il peso
adesivo che deve essere applicato tramite la pinza
interna per pesi (Alu2 e Pax2) oppure come peso
a serraggio (Alu3).
= Nel display destro compare il valore per il peso
adesivo che deve essere applicato tramite la pinza
esterna per pesi.

8.5.2 Applicazione dei pesi di equilibratura

1. Portare la ruota nella corrispondente posizione ore 12,
3 0 6 (vedi cap. 7.3).

2. Inserire il peso adesivo necessario nella pinza ester-
na per pesi.

3. Posizionare il corsoio sul bordo del cerchione.

4. Posizionare il peso adesivo tramite I’espulsore nella
corrispondente posizione e spingerlo per farlo aderi-
re bene.

651007-05_Sr

5. Inserire il secondo peso adesivo necessario nella
pinza interna per pesi.

6. Posizionare il corsoio sul bordo del cerchione.

7. Posizionare il peso adesivo tramite I’espulsore e
spingerlo per farlo aderire bene.

o
]1 Con il programma di equilibratura Alu3 viene posizio-
nato e fissato il peso a serraggio.

8.6 Compasso di misurazione

o

]1 La larghezza del cerchione pu0 essere rilevata sul
cerchione stesso oppure misurata tramite il compas-
so di misurazione.

(R

651012-11_Sr

Rilevamento dei dati del cerchione tramite il compasso
di misurazione

Fig. 7:

Scala per diametro cerchione
Punta esterna per diametro cerchione
Punta interna per larghezza cerchione
Scala per larghezza cerchione

N WN R

1. Posizionare le punte interne del compasso di misura-
zione sul bordo del cerchione.

2. Leggere il valore sulla scala per larghezza cerchione.

3. Immettere la larghezza del cerchione rilevata.
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9. Minimizzazione dello

squilibrio

Se lo squilibrio misurato sulla ruota € molto elevato

(ad es. squilibrio statico >50 g) si consiglia di effettuare
la "minimizzazione dello squilibrio".

Il programma consente di minimizzare lo squilibrio com-
plessivo tramite la compensazione tra lo squilibrio statico
del pneumatico con quello del cerchione.

> Sulla "pagina principale" premere <F4>.
= Si apre la "Minimizzazione dello squilibrio".

! Effettuare tutti i procedimenti con la massima
precisione! Attenersi alle indicazioni visualizzate sul
monitor.

FASE 1 a FASE 4:

1. Chiudere la calotta di protezione ruota.
= La misurazione viene avviata.

2. Girare la ruota fino a portare la valvola nella posizione
di ore 12.

3. Premere <OK>.
= Al primo avvio viene memorizzata la posizione di

riferimento della ruota.

4. Applicare un contrassegno di riferimento sul pneu-
matico (in corrispondenza della posizione della
valvola).

5. Togliere la ruota dalla flangia.

6. Girare il pneumatico di 180 gradi sul cerchione.

o

]1 A tale scopo risulta utile il contrassegno applicato in
precedenza.

7. Serrare la ruota.
8. Girare la valvola nella posizione di ore 12.
9. Premere <OK>.
= La nuova posizione della ruota sulla flangia
viene salvata.
10. Chiudere la calotta di protezione ruota.
= La misurazione viene avviata.

| seguenti valori sono stati rilevati:
— squilibrio cerchione
— squilibrio attuale
— squilibrio pneumatico
— minimo squilibrio possibile

e}
]1 Dopo la visione dei singoli valori, si deve proseguire
con la minimizzazione dello squilibrio (FASE 5 a 7).

FASE 5 a FASE 7:

1. Girare la ruota fino a portare le frecce sul monitor in
posizione centrale.

2. Contrassegnare il pneumatico nella posizione di
ore 12.

3. Premere <OK>.

4. Togliere la ruota dalla flangia.

5. Girare il pneumatico sul cerchione fino a far coincidere
il contrassegno con la posizione della valvola.

6. Serrare la ruota.

7. Girare la valvola nella posizione di ore 12.

8. Premere <OK>.
= La nuova posizione della ruota sulla flangia viene

salvata.

o

]1 Per poter girare il pneumatico sul cerchione puo
essere necessario sgonfiarlo, stallonarlo ancora una
volta e gonfiarlo nuovamente dopo la rotazione.

9. Chiudere la calotta di protezione ruota.
= Il ciclo di test viene avviato.

ﬁ In caso di ripetizione del ciclo di test compare
OPt5 sul monitor: in quel caso proseguire con la
minimizzazione (ripetere il procedimento a partire da
FASE 5).

=> Al termine del ciclo di test lo squilibrio viene confron-
tato automaticamente con il valore per lo squilibrio
residuo minimo. Se la differenza tra questi due valori
e inferiore al valore massimo ammesso, cio significa
che la compensazione tra pneumatico e cerchione &
ottimale.

10. Premere <OK>.

= Ritorno alla "pagina principale".

o

]1 Se il ciclo di test non viene terminato correttamente
€ necessario ripetere I’intero procedimento
(a partire dalla FASE 1).

11. Premere <OK>.
= Ritorno alla "pagina principale".
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10. Anomalie

o
]1 Altre anomalie di funzionamento ipotizzabili sono prevalentemente di natura tecnica e devono essere verificate
ed eliminate da tecnici qualificati. Rivolgersi in ogni caso al servizio assistenza del rivenditore autorizzato di

equipaggiamenti Sicam.

o
]1 Per velocizzare I'intervento & importante indicare durante la telefonata al servizio assistenza i dati riportati sulla
targhetta di identificazione (etichetta sul lato flangia di SBM V655) e il tipo di guasto.

All’accensione i di- 1.
splay non si illumi- 2.

Fusibile difettoso o mancanza di una fase.
Danneggiamento del fusibile del collega-mento elet-

1. Controllo del collegamento alla rete elettrica.
2. Sostituzione del fusibile del collegamento elettrico.

nano. trico. 3. Sostituzione del fusibile del pannello di comando/
3. Danneggiamento del fusibile del pannello di coman- pannello di visualizzazione. Informare il servizio as-
do/pannello di visualizzazione. sistenza.

Attenzione: se il danneggiamento del fusibile si ripe-

te, cio e indice della presenza di un’anomalia di fun-

zionamento!
1 1. La memoria della scheda a circuito stampato ha per-  Controllare e correggere le calibrazioni ed impostazioni.
so i dati di impostazione e calibrazione.
2. Una o piu calibrazioni (impostazione, calibrazione del
calibro a corsoio/braccio di
misurazione elettronico) non sono state
eseguite.
2 La calotta di protezione ruota é stata sollevata prima Attendere la fine della misurazione prima di sollevare
che sia stata completata la misurazione. la calotta di protezione ruota.
3 1. All’avvio della misurazione la ruota gira all’indietro. 1. Controllare se all’avvio la ruota sta ferma ed evitare
2. Collegamento errato del motore. che giri all’indietro quando si preme START.
2. Verificare il corretto collegamento del motore.
4 1.1l motore non gira/il motore non raggiunge il numero 1. Controllare la tensione di rete (probabilmente
di giri necessario. troppo bassa).
2. Anomalia di funzionamento dell’impianto elettrico. 2. Controllo del collegamento elettrico o del cavo di
3. Guasto della scheda a circuito stampato. alimentazione elettrica.

3. Sostituzione della scheda a circuito stampato.

5 1.1l peso di equilibratura non é stato applicato sulla 1. Ripetere la calibrazione dall’inizio ed applicare il
ruota. peso di equilibratura qualora il procedimento lo
2.1 sensori di misura non sono collegati correttamente. preveda. (vedi 11.3)
2. Controllare il collegamento dei sensori di misura.
6 1. La calotta di protezione ruota non & stata abbassata. 1.Abbassare la calotta di protezione quando la ruo-
2. Danneggiamento dell’interruttore di sicurezza della ta & montata.
calotta di protezione ruota. 2. Sostituzione dell’interruttore per la calotta di pro-
tezione ruota.
7 La differenza di fase tra i 2 sensori di misura & troppo 1. Verificare che il peso di calibrazione sia stato appli-
grande. cato correttamente;

2. Controllare inoltre I’installazione della macchina;
probabilmente la SBM V655 non & stabile ed & sog-
getta a vibrazioni eccessive;

3. Controllare il contatto tra il sensore di misura e la
scheda;

4. Sostituire il sensore di misura;

5. Sostituire la scheda a circuito stampato.

8 Il sensore di misura interno non e stato collegato cor- 1. Controllare il collegamento del sensore di misura
rettamente, & difettoso o il relativo sinistro.
cavo ¢ interrotto. 2. Sostituire il sensore di misura.

9 Il sensore di misura esterno non e stato collegato cor- 1. Controllare il collegamento del sensore di misura
rettamente, e difettoso o il relativo destro.
cavo & interrotto. 2. Sostituire il sensore di misura.

10 1.1l sensore di misura per il rilevamento della posizio- 1. Controllare il collegamento della scheda della bar-

ne é difettoso. riera fotoelettrica.
2.1l motore non gira. 2. Verificare che la scheda della barriera fotoelettrica
sia protetta dalla luce ed eventualmente coprirla;

3. Se il difetto persiste, controllare la scheda della
barriera fotoelettrica ed eventualmente sostituirla.

4. Controllare il collegamento alla rete elettrica.
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11 1.1l sensore di misura per il rilevamento della fase € di- 1. Controllare il collegamento della scheda della bar-
fettoso. riera fotoelettrica;
2. Il motore non gira. 2. Accertarsi che la scheda della barriera fotoelettrica
si protetta dalla luce ed eventualmente coprirla;

3. Controllare la scheda della barriera fotoelettrica ed
eventualmente sostituirla;

4. Controllare il collegamento alla rete elettrica.

17 Peso fuori dal campo di regolazione (il peso necessario 1. Controllare che la ruota é fissata correttamente al-
per 'equilibratura & superiore a 250 grammi). la flangia.

2. Determinare (in ogni caso) la posizione del peso
esterno, fissare un peso da 100 grammi ed avviare
un’altra misurazione.

18 Dati ruota non immessi. Immettere i dati ruota prima di eseguire la misurazio-
ne.
19 Il segnale di ingresso del sensore di misura Invertire i collegamenti dei due sensori di misura.
destro & inferiore rispetto a quello del sensore sinistro.
20 1. Durante la misurazione é stato premuto il pedale. 1. Non azionare il pedale quando il motore & in moto:
2. La velocita di rotazione del motore & irregolare. 2. Fare attenzione che durante la misurazione la
3. La velocita della ruota é inferiore al valore minimo. SBM V655 non venga sottoposta a urti.
3. Controllare la tensione di rete (probabilmente
troppo bassa).
21 La scheda a circuito stampato ha riconosciuto una ve- 1. Spegnere la SBM V655 .
locita eccessiva della ruota con la calotta di protezione 2. Abbassare la calotta di protezione ruota e riaccen-
ruota aperta (I’albero gira a velocita elevata senza che dere la SBM V655 senza muovere la ruota.
la macchina sia stata avviata): I'alimentatore viene di- 3. Se il messaggio di errore persiste, € necessario
sattivato. contattare il servizio assistenza.
22 Irregolarita dei segnali del sensore di misura. 1. Verificare che la scheda della barriera fotoelettrica
sia protetta dalla luce ed eventualmente coprirla;

2. Controllare la scheda della barriera fotoelettrica ed
eventualmente sostituirla;

3. Controllare la scheda di visualizzazione ed even-
tualmente sostituirla.

29 ATTENZIONE: il calibro a corsoio non si trova in posizio- 1.Portare il calibro a corsoio in posizione di riposo.
ne di riposo. 2. Ripetere la calibrazione del calibro a corsoio elet-
tronico.
30 | bracci di misurazione sono stati disattivati. Effettuarne la calibrazione prima di riattivarli.
31 Il pedale & premuto. La disattivazione € in corso.
32 Il pedale & stato premuto.
33 Sistema operativo non corretto! Utilizzare una scheda diversa.
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11. Manutenzione

11.1 Pulizia e manutenzione

! Prima di procedere alla pulizia o alla manutenzione,
disinserire SBM V655. e staccare la spina di alimen-
tazione elettrica.

! Non utilizzare detergenti contenenti solventi. Per
la pulizia delle parti in materiale sintetico ricorrere
all’'uso di alcol o detergenti simili.

Per assicurare il funzionamento privo di anomalie e per
garantire la piena efficienza di SBM V655, & necessario
effettuare i seguenti lavori:

settimanale

Manutenzione

Pulire le parti meccaniche mobili, spruzzarle con olio ne-
bulizzato o cherosene e lubrificarle con olio motore o un X
grasso idoneo.

11.2 Ricambi e parti soggette a usura
Il costruttore non risponde di eventuali danni dovuti
all’impiego di ricambi non originali.

Denominazione Codice di
ordinazione

Flangia di centraggio centrale standard 653 249
Ghiera di serraggio rapido 616 200
Cono di centraggio 42 - 64,5 mm 632 500
Cono di centraggio 54 - 79,5 mm 652 862
Cono di centraggio 74 - 111,5 mm 605 600
Pinza per pesi 606 500
Calibro manuale 629 400
Pinza di misurazione 602 700
Peso di calibrazione 654 377
Peso di calibrazione (calibrated) 654 376
Etichetta adesiva tensione 100 789
elettrica

Etichetta adesiva senso di 653 878

rotazione della ruota

Tab. 2:  Ricambi e parti soggette a usura

11.3 Calibrazione

ﬁ Si consiglia di effettuare la calibrazione di SBM V655
nell’ambito degli interventi di manutenzione se-
mestrali, in caso di sostituzione della flangia o in
presenza di risultati di misura imprecisi, attenendosi
alla seguente sequenza:

Calibrazione flangia.

Calibrazione calibro a corsoio e braccio di misurazione.
Calibrazione SBM V655.

Effettuare una misurazione di controllo.

Ao~

11.3.1 Richiamo del menu di calibrazione

1. Il richiamo avviene dalla pagina principale azionando
<F5> e quindi <F2>.

2. Immettere la password: <F2> <F5> <F3>.

=> Viene visualizzato il menu di calibrazione.

(@]
]1 Con <F1> si esce dal menu di calibrazione.

11.3.2 Calibrazione della flangia

o

]1 Attenersi alle indicazioni visualizzate sul monitor.
1. Montare la flangia (vedi cap. 5).

o
]1 Non serrare alcuna ruota, non usare alcun mezzo
di serraggio.

2. Nel menu di calibrazione avviare la calibrazione della
flangia. Premere <F2> e <OK>.

3. Chiudere la calotta di protezione ruota.
= La misurazione viene avviata.

=> La calibrazione della flangia & conclusa.
=» Lo squilibrio & stato impostato al valore "0".
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11.3.3 Calibrazione del calibro/braccio di misurazio-

ne elettronico

o
]1 Attenersi alle indicazioni visualizzate sul monitor.

1.

Nel menu di calibrazione avviare la calibrazione.
Premere <F4> e <OK>.

Portare il calibro (B) nella posizione di riposo e
premere <OK>.

. Estrarre il calibro (B) fino a 200 mm, immettere que-

sto valore e premere <OK>.

Portare il braccio di misurazione (A) nella posizione
di riposo, misurare la distanza "MAX" servendosi di
un metro, immettere il valore e premere <OK>.

A

: ]'Q

| S W

651001-06 _Rf

5.

—J

MAX

Portare il braccio di misurazione (A) nella posizione
minima rispetto al calibro (B), misurare la distanza
"MIN" servendosi di un metro, immettere il valore e

premere <OK>.
‘ A
B h /(

S =i

MIN

651001-08 _Rf

. Serrare una ruota di test (possibilmente da 13" o

14").

. Immettere il diametro della ruota con <F4> e

premere <OK>.
Posizionare il calibro (B) sul bordo del cerchione e pre-
mere <OK>.

=% La calibrazione di calibro e braccio di misurazione

e conclusa

11
(@]
11

1.

10.

11.

12.

Manutenzione | SBM V655 | 23 | it

.3.4 Calibrazione SBM V655

Attenersi alle indicazioni visualizzate sul monitor.

Fissare una ruota di un autoveicolo di media dimen-
sione ed in ottime condizioni (ad es. larghezza 5.5",
diametro 14") sulla flangia.
Premere <F3> e <OK>.
= La calibrazione viene avviata.
Immettere i dati ruota e confermare con <OK>.
Premere <START>.
= La misurazione viene avviata.
Immettere un peso di equilibratura qualsiasi tra 40 g
e 120 g e confermare con <OK>.
Applicare il peso di equilibratura del valore immesso
sul lato interno della ruota.
Premere <START>.
= La misurazione viene avviata.
Girare la ruota fino a portare il peso di equilibratura
nella posizione di ore 12.
Togliere il peso di equilibratura dal lato interno della
ruota e applicarlo sul lato esterno (ore 12).
Premere <START>.
= La misurazione viene avviata.
Girare la ruota fino a portare il peso nella posizione
di ore 6.
Premere <OK>.

=¥ La calibrazione € conclusa.

i

La calibrazione effettuata viene salvata automaticamente
in modo permanente.

Sicam srl societa unipersonale
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11.3.5 Misurazione di controllo

o

]1 Il centraggio preciso della ruota & requisito fonda-
mentale sia per questa misurazione di controllo che
per ogni equilibratura.

o
]1 Nella seguente descrizione I'audio e Iavvio automati-
co sono attivati (vedi cap. 7.3).

1. Fissare la ruota di un autoveicolo di media dimen-
sione ed in ottime condizioni (ad es. larghezza 5.5",
diametro 14") sulla flangia.

2. Immettere i dati ruota (vedi cap. 8.2).

3. Chiudere la calotta di protezione ruota.
= La misurazione viene avviata.

4. Realizzare uno squilibrio artificiale applicando ad es.
un peso di test di 60 g su uno dei due lati.

5. Chiudere la calotta di protezione ruota.
= La misurazione viene avviata.
= La SBM V655 deve indicare esattamente questo

squilibrio (valore e posizione). Per I’altro lato
I’indicazione deve essere al massimo di 5 g.

]Cj_ Per verificare la posizione dello squilibrio, girare la
ruota nella posizione consigliata per il fissaggio dei
pesi di equilibratura. Il peso di test applicato prece-
dentemente deve trovarsi perpendicolarmente sotto
I’asse di rotazione (posizione di ore 6).

Nei seguenti casi & necessario ripetere la
calibrazione:
— Il valore dello squilibrio indicato differisce
(sul lato del peso di test superiore a 1 g, sull’altro
lato superiore a 5 g).
— La posizione dello squilibrio indicato differisce
(peso di test non tra posizione di ore 5:30
e 6:30).

Togliere il peso di test.

Allentare la ruota e girarla di ca. 35°.
Fissare nuovamente la ruota.

Chiudere la calotta di protezione ruota.
= La misurazione viene avviata.

© N O

=>» Al termine di questa misurazione di controllo, lo
squilibrio indicato non deve superare uno squilibrio
massimo di 10 g per lato (15 g in caso di ruote par-
ticolarmente pesanti). Questo errore pud essere
causato dalle tolleranze del centraggio del cerchione.
Qualora da questa misurazione di controllo risulti uno
squilibrio maggiore, & indispensabile provvedere al
controllo dei componenti impiegati per il centraggio
della ruota per rilevare I’eventuale presenza di usura,
gioco o sporco.

11.4 Autodiagnosi

1. Il richiamo avviene dalla "pagina principale"
azionando <F5> e quindi <F5>.

2. Immettere la password: F2 F5 F3.

=» Vengono visualizzate le seguenti informazioni:

Versione del software

Stato della macchina

Numero di pagina

Valori di tutti gli ingressi analogici (INO, ..., IN7)

Valori di misura per: distanza, larghezza, diametro

Passi dell’encoder

Valore pick-up interno

e Valore pick-up esterno

Differenza di fase (calcolata)

Stato interruttore di sicurezza calotta di protezione

ruota

Stato interruttore di sicurezza flangia

Peso interno e relativa posizione

Peso esterno e relativa posizione

Stato di calibrazione

Stato acquisizione dati

Dati di calibrazione

Numero di giri albero di equilibratura

Per misurare il corretto funzionamento dei pick-up,
procedere nel modo seguente:

— Serrare una ruota di test gia sottoposta ad
equilibratura.

— Effettuare il ciclo di test dopo aver applicato un
peso di test (ad es. 100 g di Pb 0 60 g di Zn) sul
lato esterno.

Il controllo del valore rilevato dopo il ciclo di test deve
fornire un valore di tensione del pick-up interno che
deve essere sempre inferiore al valore di tensione del
pick-up esterno. Il rapporto tra il valore del pick-up
esterno e quello interno deve essere compreso tra 1.7 e
2.3 e la differenza di fase deve essere di 180° + 1°

656 234 2010-11-22

Sicam srl societa unipersonale



Messa fuori servizio | SBM V655 | 25 | it

12. Messa fuori servizio

13. Dati tecnici

12.1 Messa fuori servizio temporanea
In caso di non utilizzo prolungato:
> Staccare la SBM V655 dalla rete elettrica.

12.2 Cambio di ubicazione

> In caso di cessione di SBM V655, consegnare tutta
la documentazione compresa nel volume di fornitura
integralmente insieme all’apparecchio.

> Trasportare SBM V655 solo nell’imballaggio originale
o in un imballaggio equivalente.

> Staccare il collegamento elettrico.

> Rispettare quanto indicato per la prima messa in
funzione.

> Fissare SBM V655, con le 4 viti sul pallet.

12.3 Smaltimento e rottamazione
12.3.1 Sostanze a rischio di inquinamento dell’acqua

! Gli oli e i grassi nonché rifiuti contenenti oli e grassi
(ad es. filtri) sono sostanze a rischio di inquinamen-
to dell’acqua!

1. Le sostanze a rischio di inquinamento dell’acqua non
devono giungere nella rete di fognatura.

2. Smaltire le sostanze a rischio di inquinamento dell’ac-
qua in conformita alle norme vigenti in materia.

12.3.2 SBM V655 e accessori

1. Staccare SBM V655 dalla rete elettrica e togliere il
cavo di alimentazione elettrica.

2. Scomporre SBM V655, ordinare i materiali in base
alla categoria di appartenenza e smaltirli in conformi-
ta alle norme vigenti in materia.

SBM V655 é soggetto alle norme della direttiva

europea 2002/96/CE (direttiva sullo smalti-

mento dei rifiuti elettrici ed elettronici).

Gli apparecchi elettrici ed elettronici fuori

uso, con relativi cavi, accessori, accumulatori

e batterie, devono essere smaltiti separata-

mente dai rifiuti domestici.

> Per smaltire tali prodotti, ricorrere ai siste-
mi di restituzione e raccolta disponibili.

> Lo smaltimento corretto di SBM V655 con-
sente di evitare danni ambientali e di non
mettere in pericolo la salute delle persone.

et

13.1 SBM V655

Funzione Specifiche

Velocita di equilibratura 190 U/min 50 Hz
230 U/min 60 Hz

1/5 g (0.01/0.25 oz)
<75dB
0,7 kW

230V 1~ (50 Hz)
115V 1~ (60 Hz)
230V 1~ (60 Hz)

Risoluzione di misura

Livello di rumorosita

Potenza

Tensione (a seconda della versione
ordinata)

Grado di protezione 1P 22

13.2 Dimensioni e pesi

Funzione Specifiche

SBM V655 (A x L x P) max 1890 x 1250 x 650 mm
Peso 177 kg

13.3 Campo di lavoro

Larghezza cerchione 1"- 20"
Diametro cerchione:
rilevazione elettronica dati ruota 10"- 26"
rilevazione manuale dati ruota 10"- 30"
Diametro massimo ruota 1000 mm
Peso massimo ruota 70 kg
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1. Symbols used 1.2  On the product

1.1 In the documentation @ Observe all warning notices on products and ensure

1.1.1  Warning notices - Structure and meaning they remain legible!

Warning notices indicate hazards and their consequen- DANGER - Exposure of live parts on ope-

ces for the user or surrounding persons. Warning notices ning the SBM V655!

also describe the measures for preventing these hazards. Risk of (fatal) injury or heart failure from elec-
tric shocks on contact with live components

The signal word has a crucial importance. It indicates (e.g. master switch, printed circuit boards).

the probability of occurrence and the severity of the > Work on electrical installations or equip-

hazard in case of non-compliance: ment is only to be performed by qualified

electricians or trained personnel under the
guidance and supervision of an electrician.

> Disconnect the SBM V655 from the mains
before opening.

Signal Probability of Severity of danger

word occurrence if instructions not
observed

DANGER Immediate impending Death or severe

danger injury
WARNING Possible impending Death or severe ﬁ Disposal
danger injury Dispose of used electrical and electronic
CAUTION  Possible dangerous Minor devices, including cables, accessories and
situation injury BN batteries, separately from household waste.
Below you will see an example of the “Live parts” Direction of wheel rotation
warning notice by way of example, with the signal word % Wheel must turn in direction indicated.
DANGER: (see chapter 4.7)

DANGER - Exposure of live parts on open-
ing the SBM V655!
Risk of (fatal) injury or heart failure from elec-
tric shocks on contact with live components
(e.g. master switch, printed circuit boards).
> Work on electrical installations or equip-
ment is only to be performed by qualified
electricians or trained personnel under the
guidance and supervision of an electrician.
> Disconnect SBM V655 from the mains
before opening.

1.1.2 Symbols in this documentation

Sym- Designation Explanation

bol

! Attention Warns about possible property damage.
e} Information Practical hints and other

n useful information.

1. Multi-step op-  Instruction consisting of several steps
2. eration

= One-step oper- Instruction consisting of one step.

ation

o Intermediate An instruction produces a visible inter-
result mediate result.

Final result There is a visible final result on comple-
tion of the instruction.
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2. User information

3. Product description

2.1 Important notes

Important information on copyright, liability and warran-
ty provisions, as well as on equipment users and com-
pany obligations, can be found in the separate manual
"Important notes on and safety instructions for Sicam
Tire Service Equipment". These instructions must be
carefully studied prior to start-up, connection and opera-
tion of the SBM V655 and must always be heeded.

2.2 Safety instructions

All the pertinent safety instructions can be found in the
separate manual "Important notes on and safety instruc-
tions for Sicam Tire Service Equipment". These instruc-
tions must be carefully studied prior to start-up, connec-
tion and operation of the SBM V655 and must always be
heeded.

2.3 Electromagnetic compatibility (EMC)
The SBM V655 satisfies the requirements of the EMC
directive 2004/108/EG.

]Cj_ The SBM V655 is a class/category A product as
defined by EN 61 326. The SBM V655 may cause
high-frequency household interference (radio inter-
ference) so that interference suppression may be
necessary. In such cases the user may be required to
take the appropriate action.

3.1 Intended use

The SBM V655 is a wheel balancing machine with me-
chanical attachment for the balancing of passenger
vehicle and motorcycle wheels with a rim diameter of
10"- 30" and a rim width of 1"- 20". The SBM V655 is
to be used exclusively for this purpose and solely for
the range of applications specified in these instruc-
tions. Any other purpose is not consistent with the in-
tended use and is therefore not permissible.

o
J1 The manufacturer cannot accept any liability for pos-
sible damage arising from improper use.

3.2 Prerequisites

The SBM V655 must be installed on a flat surface
made of concrete or similar material and anchored in
position.

o
]1 An uneven or vibrating surface can lead to inaccurate
unbalance measurements.

3.3  Scope of delivery

Designation Order number

SBM V655 Refer to rating
plate

Quick-action clamping nut 616 200
Centering flange 653 249
Centering cones (3x) and adapters —

Manual vernier caliper 629 400
Weight pliers 606 500
Measuring compasses 602 700
Calibrating weight 654 377

3.4 Special accessories

Wheel lift 900 004
Set of quick-action clamping cones M10x1.25 612 100
Third centering cone dia. 89 to 132 mm 653 449
Fourth centering cone dia. 120 to 174 mm 606 300
Spacer ring for rims (large rim offset) 606 200
Three-arm flange for light commercial 653 420
vehicles

Clamping kit for swinging arms (dia. 19 mm) 654 060
Infinitely variable universal flange for cars 654 043
(3-4-5 hole)

Motorcycle flange 654 039
Shaft kit, dia. 10 mm 653 430
Calibration weight (calibrated) 654 376
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3.5

13

Fig. 1:

Item |Designation

SBM V655

SBM V655

1 TFT monitor with o Software display (measured values and operating instructions)
Control panel e Operation of SBM V655, refer to Section 7
2 Gauge arm Determination of rim width
3 Wheel guard e Protection of operator against flying particles (e. g. dirt, water).
e Starting and stopping measurement, refer to Section 7.3
4 Cone of drive shaft Flange mounting
5 Pedal o Locking of shaft / wheel 4.
o Transfer of rim data 4, refer to Section 7.3
6 Vernier caliper e Recording of rim distance and rim diameter.
(electronic) e Determination of positions for attachment of adhesive weights.
7 Tray For storing balance weights and accessories
8 Clamping tool holders For storing accessories
9 Mains socket Connection for power cord.
10 On/off switch Switching SBM V655 on and off.
11 Quick-action clamping nut Centering and attachment of wheel on cone
12 Centering flange Wheel attachment.
13 Manual vernier caliper Can be used as substitute if the electronic vernier caliper is defective.
14 Measuring compasses Can be used as substitute if the rim width and rim diameter cannot be recorded electronically.

Sicam srl societa unipersonale
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4. commiSSioning 3. Use a crane to lift the SBM V655. Set up the unit in
the intended area, paying attention to the minimum
4.1 Unpacking distances shown.

1. Remove the steel bands and fasteners.

2. Carefully lift off the packaging.

3. Remove the wheel guard, accessories and packaging
material from the packaging unit.

ﬁ Check that the SBM V655 and the accessories are in
proper working order and that there are no visible
signs of component damage. In case of doubt, do
not start up the unit and consult customer service.

(@]
]| Remove the accessories and packaging material from
the packaging unit.

4.2 Set-up
1. Slacken off the four bolts with which the SBM V655
is attached to the pallet.

WARNING - Defective or incorrectly atta-
ched lifting straps!
Risk of injury due to SBM V655 falling down.

> Check lifting straps for physical damage
before attaching.
> Tighten lifting straps uniformly.

o
> Lift SBM V655 carefully. ]1 For safe and ergonomical operation, it is advisable to
set up the SBM V655 at a distance of approx. 0.5 m
2. Attach suitable straps of equal length and adequate from the nearest wall.

loadbearing capacity as shown.
4. Fasten the SBM V655 to the floor at a minimum of
3 points.

4.3 Fitting wheel guard

> Fit the wheel guard as shown.

656 234 2010-11-22 Sicam srl societa unipersonale



Commissioning | SBM V655 | 31 | en

4.4 Fitting gauge arm 3. Connect the monitor VGA connecting cable (Item 1)
> Fit the gauge arm as shown. to the interface connection on the back of the
SBM V655 and secure.

g "
R

L/ /]

4.5 Fixing the monitor in position and
connection
1. Lower the monitor column completely into the
socket provided behind the weight pockets.

Fig. 2: Connecting the monitor and keypad to the SBM V655

1 Monitor VGA connecting cable
2 Monitor power cord
3 Function and control connecting cable

4. Connect the monitor and the SBM V655 to the moni-
tor power cord (Iltem 2).

5. Connect the function and control connecting cable
(Item 3) to the keypad connection on the back of the
SBM V655 and secure

2. Turn the monitor to the desired position and fix the
column in position with the bolt.

10
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4.6 Electrical connection 4.8 Calibration of SBM V655

! The SBM V655 is only to be connected to the power ! Calibration must be performed after initial commis-
supply if the mains voltage available corresponds to sioning.
the rated voltage given on the rating plate.

Flange calibration.

Vernier caliper and gauge arm calibration.

SBM V655 calibration.

Perform reference measurement.

1. Check whether the mains voltage corresponds to the
rated voltage given on the rating plate.

2. Provide fuse protection for the SBM V655 mains con-
nection in line with locally applicable standards. The
customer is responsible for providing fuse protection
for the mains connection.

3. Connect the power cord to the SBM V655.

1.
2.
3.
4.
(e
]1 Calibration is described in Section 11.3

Fig. 3: Electrical connection

1 On/off switch
2 Mains connection
3 Power cord

4.7 Checking direction of rotation

1. Check whether the SBM V655 is properly connected
to the mains.

2. Switch on the SBM V655 at the on/off switch.

3. Close the wheel guard.
= The shaft rotates.

4. Check the direction of rotation of the shaft.

e}

]1 The correct direction of rotation is indicated by a yel-
low arrow on the SBM V655. The arrow is located on
the right next to the flange.

o

]1 If the direction of rotation is incorrect, the SBM V655
comes to an immediate halt and the error message
Error 3is displayed (refer to Section 10 ).

656 234 2010-11-22 Sicam srl societa unipersonale



Fitting and removing the flange | SBM V655 | 33 | en

5. Fitting and removing the 5.2  Fitting flange
flange

o
]1 Clean and degrease the cone of the shaft and the

Fitting of the flange is necessary in the following situa- flange opening.

tions:

e Commissioning 1. Press the pedal.

e When changing the type of flange = This blocks the shaft.
(universal - 3/4/5 hole) 2. Slide the flange onto the shaft.

e When changing the type of wheel
(passenger car - motorcycle)

! Balancing accuracy will be impaired if the flange has
not been properly fitted to the shaft.Before fitting the
flange, clean and degrease (remove corrosion protec-
tion) the cone of the shaft and the flange opening.

5.1 Removing flange

o

]1 The SBM V655 must be switched on.
1. Press the pedal.

= This blocks the shaft.
2. Slacken off the hexagon socket head bolt.

3. Unfasten the flange by tapping with a rubber-headed
hammer on the cone end.
4. Pull the flange off the cone.

=) Flange fitted.

=% Flange detached.
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6. Fitting and remOVing the 6. Release the lock and turn the quick-action clamping
wheel nut clockwise until the wheel is firmly braced.

WARNING - Wheel slip!
Risk of crushing of fingers and other body

parts when attaching and removing wheel.

> Wear protective gloves.

> Wear safety shoes.

> Do not place fingers between the wheel and
the shaft.

> Heavy wheels should always be handled by
two people.

6.1 Securing the wheel
1. Switch on the SBM V655 with the On/Off switch.
2. Position a suitable cone on the shaft (flange).

651002-09_Rf

=% The wheel is secure.

6.2 Removing the wheel
1. Turn the quick-action clamping nut anti-clockwise
and release the wheel.
3. Use a wire brush to remove any dirt. 2. Unlock and take off the quick-action clamping nut.
4. Place the wheel on the shaft against the cone. 3. Remove the wheel.
5. Push the unlocked quick-action clamping nut onto
the shaft and press firmly against the wheel.
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7. Operation

7.1 Start page

ﬁ The initialization of the software is displayed approx.
20 seconds after switching on the SBM V655. The
start page is displayed after a further 40 seconds.
Pressing <F1> opens the "main page".

The following functions can be selected on the main

page:
<F1>  Call-up of "Manual rim data input" menu
<F2>  Call-up of "Balancing programs" menu

<F3> Selection of number of spokes

<F4>  Call-up of "Unbalance minimization" program
<F5>  Call-up of "Settings and service" menu

<F6>  User selection

7.2 Monitor display

Fig. 4:

Main page
1 Status bar

2 Display field

3 Softkey bar

7.2.1  Status bar

The following information is displayed depending on
the menu selected:

e Current operator.

Current balancing program.

Type of vehicle selected.

Number of wheel spokes selected in "split program".
"Position braking" function activated/deactivated.

7.2.2 Display field

The following information is displayed here:

e Wheel data and positioning of vernier caliper/gauge
arm.

e |Information on positioning and mass of the balance
weights.

7.2.3 Softkey bar

The softkey bar indicates the functions available in
the corresponding menu. The functions are started by
pressing the function keys <F1> to <F6>.

7.2.4  Function and control keys

The function and control keys (Fig. 1, Item 4) are used
to operate the SBM V655. The corresponding functions
are described in table 2.

DN£0.63..C)a0)

Function and control keys

Fig. 5:

Key Description
<F1> to <F6>

Function keys, function depending on
the symbols in the softkey bar.

Arrow keys Navigation in menus and for altering wheel data.
<OK> Storage of settings selected.
<STOP> Termination of measurement,

display of exact value if key is held pressed.
<START> Start of measurement.
Tab. 1:  Functions of function and control keys

7.25  EXIT key

Symbol Description

F1 x Press <F1> to return to the "main page".

This key is used for exit from the selected menu and
return to the "main page".

(©]
]1 Values can only be stored by pressing the <OK> key.

Sicam srl societa unipersonale
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7.3 Overview of program structure

Main page

F1 Manual wheel data input F1 Return to main page.

Input of rim distance from the SBM V655 (always in mm).
Input of rim width (in inch / mm).

Input of rim diameter (in inch / mm).

Change of unit for rim width and rim diameter (in inch / mm).

Selection of operator; the last settings selected (vehicle, personal settings, technical
settings and other settings) are stored for the active operator and can be called up again.

Return to main page.

Selection of balancing program; 11 passenger car programs, 5 motorcycle programs;
the program selected is displayed in the status bar.

Selection of type of vehicle (passenger car or motorcycle); the type of vehicle selected
is displayed in the status bar.

Selection of operator; the last settings selected (vehicle, personal settings, technical
settings and other settings) are stored for the active operator and can be called up again.

Manual wheel data input (call-up of "Manual wheel data input" menu).

F3 Selection of number of spokes
The weight can be distributed behind the spokes after measuring the unbalance.

F4 Unbalance minimization
Optimization of unbalance by turning the tyre on the rim in the case of problematic tyres or excessively high weights.

F5 Service menu F1 Return to main page.
r——— F#m  F2 Calibration menu, guarded by password (refer to Section 11.4).
F3 Personal settings _ F1 Return to "Service menu".

F2 Language selection.

F3 Activation/deactivation of automatic start
(start of measurement by closing wheel guard).

F4 Activation/deactivation of screen saver
(not with all versions).

F5 Activation/deactivation of acoustic confirmation signal.

F4 Technical settings F1 Return to "Service menu".
A e - STEAM F2

Selection of weight display

grams (g) or ounces (0z).

F3 Selection of weight resolution
1g/0.050z0r5g/0.250z

F4 Residual value suppression:

Entry of weight value below which the

value "0" is to be displayed.

F5 Self-diagnosis, customer service information (refer to Section 11.5).

F6 Other settings F1 Return to "Service menu".

A e - STEAM

F2 Activation/deactivation of vernier caliper and gauge arm.

F3 Selection of position storage by time or pedal.

F4 Activation/deactivation of position locking.

F5 Positioning of adhesive weight (electronic vernier caliper,
manual vernier caliper (3, 6 or 12 o'clock).

F6 Configuration of SBM V655 by or following consultation
with customer service.

F6 Selection of operator
Selection of operator; the last settings selected (vehicle, personal settings, technical settings and other settings)
are stored for the active operator and can be called up again.
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8. Wheel balancing 8.1 Selection of vehicle type and balan-
cing program

WARNING - Incorrectly balanced wheels

Risk of injury due to change in handling cha- ﬁ Static balancing is recommended for wheels with
racteristics of vehicle. a width of less than 3.5": In this case only the rim
> WBE 4220 must be positioned on a flat diameter value is entered. The values for distance
surface and must be firmly bolted to the and width of the rim can be set arbitrarily in inches
floor. or mm.
> Specified flange must be mounted on cle-
an and grease-free shaft. 1. Open the "Program selection" menu with <F2>.
> Use the specified accessories (cone, spa-
cer rings).
> Rim must contact flange accurately, remo-
ve any dirt.

> Perform a check measurement after ap-
plying balancing weights.

1. Switch on the SBM V655 at the on/off switch.
= The "Start page" is opened.
2. Open the "main page" with <F1>.

2. Check the currently selected type of vehicle
(passenger car or motorcycle) in the status bar. Alter
with <F3> if necessary and confirm with <OK>.

3. Check the currently selected balancing program in the
status bar. Alter with <F2> if necessary and confirm
with <OK>.

Static balancing on plane 3

Static balancing on plane 2

Static balancing on plane 1

Pax2: Pax rim for concealed adhesive weights

Pax1: Pax rim with adhesive weights

Alu5: Adhesive weights on inside /
clip-on weights on outside

| Alu4: Clip-on weights on inside /
adhesive weights on outside

Alu3: Clip-on weights on inside /
concealed adhesive weights on outside

Alu2: Concealed adhesive weights

Alul: Standard program for adhesive weights

Standard program for clip-on weights
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8.2 Entering rim data

o

]1 If electronic recording is not possible, the wheel
data can also be entered manually (main page <F1>
or in program selection <F5>).

ﬁ The electronic gauge arm is not required for
the balancing programs Alu2, Alu3 and Pax2
(ALUDATA®). Both measurement locations are
recorded with the vernier caliper.

1. Apply the electronic vernier caliper for rim distance
and rim diameter to the rim.

= The measurement location is indicated on the
monitor in accordance with the balancing program
selected.

= Storage of the position is confirmed by an acoustic
signal and the position data are displayed.

ﬁ The electronic vernier caliper can be used to record
rim diameters of up to 26". The data of wheels with a
rim diameter between 26" and 30" must be recorded
manually (main page <F1> or in program selection
<F5>).

2. Apply the electronic gauge arm for rim width to the rim.

651012-32_Sr

= The measurement location is indicated on the
monitor in accordance with the balancing program
selected.

= Storage of the position is confirmed by an acoustic
signal and the position data are displayed.

=¥ The individual values have now been read in and are
displayed on the monitor.

(@]
]1 Refer to Section 10. if the values are not read in
automatically.

8.3 Measuring unbalance

o .

]1 A wheel can only be correctly balanced if all the
settings correspond to the clamped wheel.

ﬁ Measurement can be stopped at any time:
— Press <F1> (STOP).
— Press the pedal downwards.
— Open the wheel guard.

1. Close the wheel guard.
= The unbalance measurement commences
automatically.
= On completion of the measurement the masses
and positions of the balance weights are indicated
on the monitor.
= The wheel is automatically braked after the
measurement and stopped and fixed in the correct
position for attachment of a balance weight.
2. Open the wheel guard.
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8.4  Attaching balance weights

o

]1 If the unbalance measured at the wheel is extremely
high (e. g. static unbalance >50 g) it is advisable to
perform "unbalance minimization".

e}

]1 If the mass of the weight to be attached is displayed
in 5 gram increments, the exact value can be
obtained by pressing <STOP>.

8.4.1  Splitting balance weights

O .

]1 The "split program" is called up after measurement
if the balance weights have to be attached at a cer-

tain position (e.g. behind the spoke or spokes). We
recommend attachment using ALUDATA®.

1. Select the number of spokes with <F3>

2. Move the required position (e.g. a spoke) to the
12 o'clock position and confirm with <OK>.
= The split weights and positions are indicated.

8.4.2 Without ALUDATA®
1. Turn the wheel by hand.
= As soon as the correct position for attachment of
a balance weight has been reached, the wheel is
locked in position and a green square appears on
the monitor.

ﬁ Moving arrows on either side of the tyre on the
monitor indicate the direction in which the wheel
has to be turned to move it to the correct position
for the next balance weight.

2. Select a balance weight of the required value
(next to the green square).

3. Attach the balance weight at the highest vertical
position (12 o'clock) of the wheel.

4. Repeat the procedure for the 2" balance weight.

o

]1 After attaching the balance weights, the unbalance
must be measured again for precise balance
checking.

8.4.3 With ALUDATA®

o

]1 Only the 3 programs Alu2, Alu3 and Pax2 support the
attachment of the adhesive weights with ALUDATA®.

1. Turn the wheel by hand.
= As soon as the correct position for attachment
of a balance weight has been reached, the wheel
is locked in position and a green square appears
on the monitor.

o
]1 Moving arrows on either side of the tyre on the
monitor indicate the direction in which the wheel

has to be turned to move it to the correct position
for the next balance weight.

2. Select an adhesive weight of the required value
(next to the green square).
3. Insert the adhesive weight in the vernier caliper.
4. Move the vernier caliper into the rim.
= The attachment location of the adhesive weight
is indicated.
= The vernier caliper is locked at this position
(the colour of the square changes from yellow
to green).
5. Attach the adhesive weights with the aid of the
vernier caliper.
6. Repeat the procedure for the 2" balance weight.

o

]1 After attaching the balance weights, the unbalance
must be measured again for precise balance
checking.
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8.5 Manual vernier caliper

In the balancing programs Alu2, Alu3 and Pax2 the ma-
nual vernier caliper permits determination of the rim
width as well as simple positioning and attachment of
the adhesive weights.

Fig. 6:
Vernier caliper grip
Vernier caliper head
Inner weight pliers
Ejector

Outer weight pliers
Scale

Knurled screw
Slider with stop

Manual vernier caliper

OND O AWN R

8.5.1 Determining rim width
1. Position the manual vernier caliper with the slider at
the inner rim edge.

651007-06_Sr

2. Move the outer weight pliers to the position at which
the balance weights are to be attached.
3. Secure the slider with the knurled screw.
4. Read off the dimension and enter as rim width
in"mm".
5. Start measurement "Balancing wheel".
6. Measurement evaluation:
= The value for the adhesive weight to be attached
by way of the inner weight pliers (Alu2 and Pax2)
or as clip-on weight (Alu3) appears in the left-
hand display.
= The value for the adhesive weight to be attached
by way of the outer weight pliers appears in the
right-hand display.

8.5.2  Attaching balance weights

1. Move the wheel to the corresponding position 12, 3
or 6 o'clock (refer to Section 7.3).

2. Insert the adhesive weight required in the outer
weight pliers.

3. Position the slider at the edge of the rim.

4. Place the adhesive weight with the ejector at the
corresponding position and press on.

651007-05_Sr

5. Insert the second adhesive weight required in the
inner weight pliers.

6. Position the slider at the edge of the rim.

7. Position the adhesive weight with the ejector and
press on.

@)
]1 The clip-on weight is positioned and secured in the
balancing program Alu3.

8.6 Measuring compasses

o
J1 The rim width can be read off the rim or determined
with the measuring compasses.

651012-11_Sr

Fig. 7:
1 Rim diameter scale

2 Outer tip for rim diameter
3 Inner tip for rim width

4 Rim width scale

Determining rim data with measuring compasses

=

Apply the inner tips of the measuring compasses to
the rim flange.

2. Read the value off the rim width scale.

3. Enter the rim width determined.
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9. Unbalance minimization
If the unbalance measured at the wheel is extremely
high (e. g. static unbalance >50 g) it is advisable to
perform "unbalance minimization".

The program permits minimization of the total
unbalance by providing compensation for the static
unbalance of the tyre by way of that of the rim.

> From the "main page" press <F4>.
= "Unbalance minimization" is opened.

! Work as accurately as possible throughout the entire
procedure. Follow the instructions shown on the
monitor!

PHASE 1 to PHASE 4:

1. Close the wheel guard.
= Measurement commences.

2. Turn the wheel until the valve is in the 12 o'clock
position.

3. Press <OK>.
= The reference position of the wheel on initial

starting is stored.

4. Make a reference mark on the tyre (corresponding
to the position of the valve).

5. Detach the wheel from the flange.

6. Turn the tyre on the rim through 180 degrees.

o)

]1 The mark previously made provides a guide.

7. Clamp the wheel.
8. Turn the valve to the 12 o'clock position.
9. Press <OK>.
= The new position of the wheel on the flange is
stored.
10. Close the wheel guard.
= Measurement commences.

Values obtained:
— Rim unbalance
— Current unbalance
— Tyre unbalance
— Minimum possible unbalance

o
]1 After studying the values, further unbalance
minimization is required (PHASE 5 to 7).

PHASE 5 to PHASE 7:
1. Turn the wheel until the arrows on the monitor are
centered.
Mark the tyre at the 12 o'clock position.
Press <OK>.
Detach the wheel from the flange.
Turn the tyre on the rim until the mark coincides
with the position of the valve.
6. Clamp the wheel.
7. Turn the valve to the 12 o'clock position.
8. Press <OK>.
= The new position of the wheel on the flange is
stored.

o s ®n

o

]1 To turn the tyre on the rim it may be necessary to
deflate the tyre, unseat it again and re-inflate after
turning.

9. Close the wheel guard.
= The test run commences.

o

]1 If the test run is to be repeated, the monitor displays
an appropriate message. In this case, continue again
with minimization (PHASE 5 onwards).

=»On completion of the test run, the unbalance is
automatically compared to the minimum residual
unbalance value. If the difference between these two
values is below the maximum permissible level, the
tyre and rim are optimally matched.

10. Press <OK>.
= Return to "main page".

o
]1 If the test run is not properly completed, the entire
procedure (as of PHASE 1) must be repeated.

11. Press <OK>.
= Return to "main page".

Sicam srl societa unipersonale
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10. Faults

o
]1 Other possible malfunctions are primarily of a technical nature and are to be checked and if necessary rectified
by a qualified engineer. Always contact the customer service of your authorized Sicam equipment dealer.

o
]1 To enable action to be taken quickly, it is important to inform customer service of the specifications on the rat-
ing plate (label on the flange end of the SBM V655) and the nature of the problem.

Faults Causes Remedy

The displays 1. Defective fuse or missing phase 1. Check the mains connection.

do not light on 2. Damaged fuse in electrical connection 2. Replace the fuse in the electrical connection.
switch-on 3. Damaged fuse in control/display panel 3. Replace the fuse in the control/display panel. In-

form customer service.

Caution: Repeated fuse damage is an indication of a

malfunction.
1 1. Setting and calibration data lost from PCB memory Check and correct calibration and settings.
2.0ne or more calibration operations (setting, calibra-
tion of electronic vernier caliper/gauge arm) not per-
formed
2 Wheel guard raised prior to completion of measurement  Wait for end of measurement before raising wheel
guard.
3 1. Backward rotation of wheel on start of measurement 1. Check that wheel is stationary on starting and stop
2. Incorrect connection of motor it turning backwards on starting.
2. Check proper connection of motor.
4 1. No motor operation, motor does not attain the neces- 1. Check mains voltage (probably too low).
sary speed 2. Check electrical connection or power cord.
2. Fault in electrical connection 3. Replace the PCB.
3. Fault in PCB
B 1. Balance weight not attached to wheel 1. Repeat calibration from the start and attach balan-
2. Measurement sensors not correctly connected ce weight as specified by the process.
(refer to 12.3).
2. Check the connection of the measurement sensors.
6 1. Wheel guard not lowered 1. Lower wheel guard with wheel attached.
2. Damage to wheel guard safety switch 2. Replace wheel guard switch.
7 Excessive phase difference between the 2 measurement 1. Check for correct attachment of calibration weight.
sensors 2. Check machine connection; SBM V655 probably
not stable and vibrating excessively.
3. Check contact between measurement sensor and
PCB.
4.Replace measurement sensor.
5. Replace PCB.
8 Inner measurement sensor not correctly connected, de- 1. Check connection of left measurement sensor.
fective or open circuit in wire 2. Replace measurement sensor.
9 Outer measurement sensor not correctly connected, de- 1. Check connection of right measurement sensor.
fective or open circuit in wire 2. Replace measurement sensor.
10 1. Measurement sensor for position recognition defective 1. Check connection of light barrier PCB.
2. No motor operation 2. Check that the light barrier PCB is protected

against light and provide a cover if necessary.

. If the fault persists, check and if necessary replace
the light barrier PCB.

4.Check the mains connection.

w
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Faults Causes Remedy
11 1. Measurement sensor for phase recognition defective 1. Check connection of light barrier PCB.
2. No motor operation 2. Make sure the light barrier PCB is protected

against light and provide a cover if necessary.
3. Check and if necessary replace the light barrier

PCB.
4. Check the mains connection.
17 Weight outside setting range (weight required for balan- 1. Check whether the wheel is correctly attached to
cing is more than 250 g) the flange.

2. Determine the outer weight position (neverthe-
less), attach a 100 g weight and start a different

measurement.
18 Wheel data not entered Enter wheel data before performing measurement.
19 Input signal of right measurement sensor Interchange the connections of the two measure-
lower than that of left sensor ment sensors.
20 1. Pedal pressed during measurement 1. Do not press pedal whilst motor is in operation.
2. Irregular rotational speed of motor 2. Make sure the SBM V655 is not subjected to any
3. Wheel speed below minimum value impact during measurement.

3. Check mains voltage (probably too low).

21 The PCB has detected an excessively high wheel speed 1. Switch off the SBM V655 .
with the wheel guard open (shaft rotating at high speed 2. Lower the wheel guard, switch the SBM V655 on
although the machine has not been started): Power sup- again without moving the wheel.
ply unit is deactivated 3. If the error message persists, contact customer
service.
22 Irregular measurement sensor signals 1. Check that the light barrier PCB is protected
against light and provide a cover if necessary.
2. Check and if necessary replace the light barrier
PCB.
3. Check and if necessary replace the display PCB.
29 ATTENTION: One vernier caliper not in rest position. 1. Set vernier caliper to rest position.
2. Repeat calibration of electronic vernier caliper.
30 Gauge arms deactivated. Perform calibration prior to reactivation.
31 Pedal being pressed. Deactivation takes place.
32 Pedal has been pressed.
88 Incorrect operating system Use a different PCB.
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11. Maintenance

11.1 Cleaning and servicing

! Before cleaning and servicing, switch off SBM V655
and disconnect mains plug.

! Do not use any solvent-based cleaning agents. Use
alcohol or similar cleaning agents for plastic parts.

The following work is essential to ensure proper opera-
tion and high performance of the SBM V655:

Servicing

Clean moving mechanical parts, treat with spray oil or ke-
rosene and lubricate with engine oil or a suitable grease. X

11.2 Spare and wearing parts

The manufacturer cannot accept any liability for
damage arising from the use of non-genuine replace-
ment parts.

Designation Order number

Standard centering flange 602 400
Quick-action clamping nut 616 200
Centering cone 42 - 64,5 mm 632 500
Centering cone 54 - 79,5 mm 652 862
Centering cone 74 - 111,5 mm 605 600
Weight pliers 606 500
Manual vernier caliper 629 400
Test clip 602 700
Calibration weight 654 377
Calibration weight (calibrated) 654 376
Voltage sticker 100 789
Direction of wheel rotation sticker 653 878

11.3 Calibration

ﬁ As part of service and upkeep (every six months),
on flange replacement or in the event of measure-
ment inaccuracies, it is advisable to calibrate the
SBM V655 in the following sequence:

Flange calibration.

Vernier caliper and gauge arm calibration.
SBM V655 calibration.

Perform reference measurement.

AW =

11.3.1 Call-up of calibration menu

1. The menu is called up from the main page with <F5>
and then <F2>.

2. Enter the password: <F2> <F5> <F3>.

=> The calibration menu is displayed.

SICAM

o
]1 Press <F1> to exit from the calibration menu.

11.3.2 Flange unbalance correction

O . . .

]1 Follow the instructions shown on the monitor.
1. Fit the flange (refer to Section 5).

(©]
]1 Do not clamp the wheel, do not use any clamping

Tab. 2:  Spare and wearing parts tools.
2. Start flange calibration in the calibration menu.
Press <F2> and <OK>.
3. Close the wheel guard.
= Measurement commences.
=» Flange calibration completed.
=» Unbalance set to "0".
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11.3.3 Calibrating the electronic vernier caliper/
gauge arm

o
]1 Follow the instructions shown on the monitor.

1. Start calibration in the calibration menu. Press <F4>
and <OK>.

2. Set the vernier caliper (B) to the rest position and
press <OK>.

3. Extend the vernier caliper (B) to 200 mm, enter this
value and press <OK>.

4. Set the gauge arm (A) to the rest position, use a rule
to measure the "MAX" distance, enter the value and
press <OK>.

o
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5. Set the gauge arm (A) to minimum position with
respect to the vernier caliper (B), use a rule to
measure the "MIN" distance , enter the value and
press <OK>.

.|

e
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6. Clamp a test wheel in position (ideally 13" or 14").

7. Enter the wheel diameter with <F4> and press <OK>.

8. Apply the vernier caliper (B) to the rim flange and
press <OK>.

=> Calibration of vernier caliper and gauge arm completed

11.3.4 Calibrating the SBM V655
o
]1 Follow the instructions shown on the monitor.

1. Attach a motor vehicle wheel of medium size
(e. g. width 5.5", diameter 14") and in very good
condition to the flange.
2. Press <F3> and <OK>.
= Calibration is started.
3. Enter the wheel data and confirm with <OK>.
4. Press <START>.
= Measurement commences.
5. Enter any balance weight between 40 gand 120 g
and confirm with <OK>.
6. Attach a balance weight of the value entered to the
inner side of the wheel.
7. Press <START>.
= Measurement commences.
8. Turn the wheel until the balance weight is in the
12 o'clock position.
9. Remove the balance weight from the inner side
of the wheel and attach it to the outer side
(12 o'clock).
10. Press <START>.
= Measurement commences.
11. Turn the wheel such that the weight is in the
6 o'clock position.
12. Press <OK>.

=¥ This completes calibration.

o
]1 The calibration made is permanently stored
automatically.
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11.3.5 Reference measurement

o
]1 Exact centering of the wheel is a basic prerequisite
for this reference measurement and for all balan-

cing operations.

o
]1 Sound and automatic start are active in the following
description (refer to Section 7.3).

1. Attach a motor vehicle wheel of medium size (e. g.
width 5.5", diameter 14") and in very good condition
to the flange.

2. Enter the wheel data (refer to Section 8.2).

3. Close the wheel guard.
= Measurement commences.

4. Create an artificial unbalance by attaching a test
weight of e. g. 60 g to one of the two sides.

5. Close the wheel guard.
= Measurement commences.
= The SBM V655 must display precisely this unbalance

(value and position) on this side. The value indicated
for the other side must not exceed 5 g.

]Cj_ To check the position of the unbalance, turn the
wheel until the position recommended for attach-
ment of the balance weights is attained. The test
weight attached must be vertically beneath the axis
of rotation (6 o'clock position).

! Calibration must be repeated in the following cases:
— Deviation from specified unbalance value
(greater than 1 g on test weight side, more than
5 g on other side).
— Deviation from specified unbalance position (test
weight not between 5:30 and 6:30 position).

Remove the test weight.

Release the wheel and turn it through approx. 35°.
Re-attach the wheel.

Close the wheel guard.

= Measurement commences.

© N

=>» On completion of this reference measurement, the
display must not exceed a maximum unbalance of 10 g
per side (15 g for particularly heavy wheels). This error
may be caused by the rim centering tolerances. If this
reference measurement indicates greater unbalance,
the components used for centering the wheel must be
checked for wear, play and contamination.

11.4 Self-diagnosis

1. This is called up from the "main page" by pressing
<F5> twice.

2. Enter the password F2 F5 F3.

=> The following information is displayed:

Software version

Machine status

Page number

Values of all analog inputs (INO, ..., IN7)

Measured values for: Distance, width, diameter

Encoder increments

Inner pick-up value

Outer pick-up value

Phase difference (calculated)

Wheel guard safety switch status

Flange safety switch status

Inner weight and position

Outer weight and position

Calibration status

Data acquisition status

Calibration data

Number of balance shaft revolutions

Proceed as follows to check correct operation of the
pick-ups:
— Clamp a test wheel which has already been
balanced.
— Perform the test run after attaching a test weight
(e.g. 100 g Pb or 60 g Zn) to the outer side.
The check on the value determined after the test run
must yield an inner pick-up voltage value which is
always lower than that of the outer pick-up. The ratio
between the outer and inner pick-up value must be
between 1.7 and 2.3 and the phase difference must
be 180° + 1°.

656 234 2010-11-22

Sicam srl societa unipersonale



(1]
=

12. Decommissioning

Decommissioning | SBM V655 | 47 |

13. Technical data

12.1 Temporary shutdown
In the event of lengthy periods of non-use:
> Disconnect the SBM V655 from the mains.

12.2 Change of location

> |f the SBM V655 is passed on, all the documentation
included in the scope of delivery must be handed over
together with the unit.

> The SBM V655 is only ever to be transported in the
original or equivalent packaging.

> Unplug the electrical connection.

> Heed the notes on initial commissioning.

> Use the four bolts to secure the SBM V655 on the
pallet again.

12.3 Disposal and scrapping
12.3.1 Substances hazardous to water

! Oils and greases as well as refuse containing oil and
grease (e.g. filters) represent a hazard to water.

1. Substances hazardous to water must not be allowed
to enter the sewage system.

2. Substances hazardous to water must be disposed of
in accordance with the applicable regulations.

12.3.2 SBM V655 and accessories

1. Disconnect the SBM V655 from the mains and de-
tach the power cord.

2. Dismantle the SBM V655 and sort out and dispose
of the different materials in accordance with the ap-
plicable regulations.

directive 2002/96/EC (WEEE).

Dispose of used electrical and electronic

devices, including cables, accessories and

batteries, separately from household waste.

> Make use of the local return and collection
systems for disposal.

> Proper disposal of the SBM V655 prevents
environmental pollution and possible health
hazards.

!

The SBM V655 is subject to the European

13.1 SBM V655

Function Specification

Balancing speed 190 U/min 50 Hz
230 U/min 60 Hz

1/5 g (0.01/0.25 oz)

Measurement resolution

Noise level <75dB

Power 0,7 kW

Voltage 115V 1~ (60 Hz)

(depending on version ordered) 230V 1~ (50 Hz)
230V 1~ (60 Hz)

Degree of protection IP 22

13.2 Dimensions and weights

Function Specification

SBM V655 (H x W x D) max. 1890 x 1250 x 650 mm
Weight 177 kg

13.3 Operating range

Rim width 1"- 20"
Rim diameter:
Manual wheel data recording 10"- 30"
Electronic wheel data recording 10"- 26"
Max. wheel diameter 1000 mm
Max. wheel weight 70 kg
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oge | 4 .
1. Symboles utilisés 1.2  Sur le produit
1.1 Dans la documentation ! Observer tous les avertissements qui figurent sur les
1.1.1  Avertissements - Conception et signification produits et les maintenir lisibles !
Les avertissements mettent en garde contre les dan- DANGER - Piéces sous tension lors de I’ou-
gers et leurs conséquences auxqguels peuvent s'expo- verture de la SBM V655 !
ser |'utilisateur ou les personnes se trouvant dans un Blessures, défaillances cardiaques ou mort
proche périmétre. De plus, les avertissements décrivent par électrocution en cas de contact avec des
les mesures de prévention des dangers cités. piéces sous tension (par ex. interrupteur prin-
cipal, circuits imprimés).
Une importance déterminante revient a la mention d'aver- > Les travaux sur les installations électriques
tissement. Celle-ci indique la probabilité d'apparition ainsi doivent étre réalisés uniguement par des
que le degré relatif de gravité du danger en cas de non- électriciens qualifiés ou par des personnes
observation des consignes de sécurité : formées, sous la supervision d’un électri-
cien.
Probabilité Gravité du danger en > Avant 'ouverture, débrancher la SBM V655
de survenue cas de non-observation . . .
du réseau électrique.
DANGER Danger direct Mort ou blessure
corporelle grave Eliminati

AVERTISSE- Danger potentiel Mort ou blessure imina Ion' B . , .
MENT grave Les appareils électriques et électroniques
PRUDENCE  Situation potentielle- Blessure |égére usageés, y compris leurs cables, accessoi-

ment dangereuse

res, piles et batteries, doivent étre éliminés
séparément des déchets ménagers.

A titre d'exemple, vous voyez ci-aprés l'avertissement
"Piéces sous tension" accompagné de la mention Sens de rotation de la roue
d'avertissement DANGER : N La roue doit tourner dans le sens indiqué.
(voir le chapitre 4.7).

DANGER - Piéces sous tension lors de I’ou-

verture de la SBM V655 !

Blessures, défaillances cardiaques ou mort

par électrocution en cas de contact avec des

piéces sous tension (par ex. interrupteur prin-

cipal, circuits imprimés).

> Les travaux sur les installations électriques
doivent étre réalisés uniquement par des
électriciens qualifiés ou par des personnes
formées, sous la supervision d’un électricien.

> Avant I'ouverture, débrancher la SBM V655
du réseau électrique.

1.1.2 Pictogrammes utilisés dans la présente docu-

mentation
Désignation Signification
] Attention Signale des dommages matériels po-
O tentiels.
ﬁ Information Consignes d'utilisation et autres
informations utiles.
1. Procédure a plu- Instruction d'exécution d’une opéra-
2. sieurs étapes tion comportant plusieurs étapes
= Procédure a une Instruction d'exécution d’une opéra-
étape tion comportant une seule étape
Résultat intermé- Un résultat intermédiaire est visible
= diaire au cours d’une procédure.
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2. Consignes d'utilisation

3. Description du produit

2.1 Remarques importantes

Vous trouverez des remarques importantes sur ce qui
a été convenu en matiére de droits d'auteur, de res-
ponsabilité et de garantie, sur le groupe d'utilisateurs
et les obligations incombant a I'entrepreneur, dans le
manuel séparé "Remarques importantes et consignes
de sécurité pour Sicam Tire Service Equipment". Avant
la mise en service, le raccordement et l'utilisation du
SBM V655, il est impératif de lire et d'appliquer ces
consignes.

2.2 Consignes de sécurité

Vous trouverez toutes les consignes de sécurité dans le
manuel séparé "Remarques importantes et consignes
de sécurité pour Sicam Tire Service Equipment". Avant
la mise en service, le raccordement et |'utilisation du
SBM V655, il est impératif de lire et d'appliquer ces
remarques.

2.3 Compatibilité électromagnétique
(CEM)

Le SBM V655 est conforme aux critéres de la directive

de CEM 2004/108/EG.

]cj_ Le SBM V655 est un produit de la classe/catégorie
A selon EN 61 326. Le SBM V655 peut générer des
parasites haute fréquence (perturbations radio) en
milieu résidentiel, pouvant nécessiter des mesures
d'antiparasitage. Dans un tel cas, I'exploitant peut
étre tenu de prendre des mesures adéquates.

3.1 Utilisation conforme

Le SBM V655 est une machine d'équilibrage des roues
a fixation mécanique pour I'équilibrage de roues de
voitures personnelles et de motos avec des jantes d'un
diametre de 10"- 30" et d'une largeur de 1"- 20". Le
SBM V655 doit étre employé exclusivement a cet effet
et uniquement dans le cadre des plages de fonctionne-
ment indiquées dans le présent document. Tout autre
usage est par conséquent considéré comme non con-
forme et n'est donc pas autorisé.

o

]1 Le fabricant décline toute responsabilité pour
les dommages consécutifs a une utilisation non
conforme.

3.2 Conditions préalables
Le SBM V655 doit étre installé et vissé sur un sol plan
en béton ou de composition similaire.

o

]1 Un défaut de planéité ou des vibrations du support
peuvent entrainer des erreurs de mesure du déséqui-
libre.

3.3 Fournitures

SBM V655 voir plaque
signalétique

Ecrou a serrage rapide 616 200
Bride de centrage 653 249
Cones de centrage (3 x) et adaptateur -
Coulisseau de mesure manuel 629 400
Pince a masselottes 606 500
Compas de mesure 602 700
Masselotte d’étalonnage 654 377

3.4 Accessoires spéciaux

Référence

900 004
Jeu de cones a serrage rapide M10x1,25 612 100
Troisiéme cone de centrage @ 89 a 132 mm 653 449
Quatriéme cone de centrage @ 120 a 174 mm 606 300

Désignation

Léve-roue

Bague d’écartement jantes 606 200
(déport de jante important)

Bride trois bras pour utilitaires légers 653 420
Kit de serrage pour coulisses mono bras 654 060
(2 19 mm)

Bride universelle VP en continu, 654 043
(3, 4, 5 trous)

Bride pour moto 654 039
Kit arbre, @ 10 mm 653 430
Masselotte de calibrage (étalonnée) 654 376
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3.5 SBM V655

13

Fig. 1: ~ SBM V655

Pos. | Désignation Fonctions
1 Ecran TFT o Affichage logiciel (valeurs mesurées et consignes d’utilisation)
Panneau de commande e Commande du SBM V655, voir le chapitre 7
2 Bras de mesure Détermination de la largeur de la jante
8 Capot de protection, mobile e Protection de I’opérateur contre les particules projetées (par ex. salissures, eau)

e Démarrage et arrét d'une mesure , , voir le chapitre 7.3

4 Céne de I’arbre d’entrainement Réception de la bride
5 Pédale o Blocage de I'arbre / la roue ¥
¢ Validation des données de la jante 4, voir le chapitre 7.3
6 Coulisseau de mesure o Détermination de la distance de la jante et du diametre de la jante
(électronique) o Détermination des positions de fixation des masselottes adhésives
7 Rangement Rangement pour masselottes d'équilibrage et accessoires.
8 Support pour outils de serrage Rangement des accessoires.
9 Prise secteur Raccordement du cable d’alimentation secteur
10 Interrupteur Marche/Arrét Mie en marche et a I’arrét du SBM V655
11 Ecrou a serrage rapide Centrage et fixation de la roue sur le cone
12 Bride de centrage Fixation de la roue
13 Coulisseau de mesure manuel Remplace le coulisseau de mesure électronique s’il est défectueux.
14 Compas de mesure Utilisé en remplacement s’il n’est pas possible de déterminer de fagon électronique la lar-

geur et le diametre de la jante.
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4. Premieére mise en service

4.1 Déballage

1. Retirer le feuillard et les pinces de maintien.

2. Retirer prudemment I'emballage par le haut.

3. Sortir, les accessoires et le matériel d'emballage.

]01 S'assurer que le SBM V655 et ses accessoires sont
en parfait état et qu'ils ne présentent pas de dom-
mages apparents. En cas de doute, s'abstenir de
mise en service et s'adresser au service aprés-vente.

o
]1 Eliminer le matériel d'emballage en I'apportant a un
point de collecte.

4.2 Mise en place
1. Dévisser les quatre vis qui fixent le SBM V655 sur la
palette.

AVERTISSEMENT - Sangles de levage défec-

tueuses ou mal fixées !

Danger de blessure en cas de chute de la

SBM V655.

> Avant la fixation, vérifier le parfait état des
sangles de levage.

> Serrer les sangles de levage de maniere
homogeéne.

> Soulever prudemment la SBM V655.

2. Mettre en place des sangles de longueur identique
et de charge admissible suffisante conformément a
I’illustration.

3. Soulever le SBM V655 a I’aide d’une grue. Le
disposer a I’endroit prévu en observant les
dégagements minimaux.

(®]

]1 Pour que I'utilisation du SBM V655 soit sdre et er-
gonomique, il est recommandé de le disposer a env.
0,5 m du mur le plus proche.

4. Fixer le SBM V655 au sol en 3 points au moins.

4.3 Monter le capot de protection
> Monter le capot de protection de la maniére repré-
sentée sur l'illustration.
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4.4 Monter le bras de mesure
> Monter le bras de mesure de la maniére représentée
sur l'illustration.

4.5 Fixer et raccorder I’écran
1. Enfoncer entierement le pied de I’écran dans
le manchon prévu derriére les casiers pour

masselottes.

5

=

—
—1
L]

2. Tourner I’écran a la position souhaitée et fixer le

pied a I'aide de la vis.

Premiére mise en service | SBM V655 | 53 | fr

3. Brancher le cable de liaison VGA écran (Pos. 1) sur
la prise d’interface a I’arriere du SBM V655 et le
visser.

Fig. 2:

1

2
3
4

Céble de liaison VGA écran
Céble secteur de I’écran

Relier I’écran et le clavier au SBM V655

Cable de liaison de fonction et de commande

teur de I'écran (Pos. 2).

. Relier I’écran et le SBM V655 a I’aide du cable sec-

Brancher le cable de liaison de fonction et de
commande (Pos. 3) sur le port clavier au dos du

SBM V655 et le visser

Sicam srl societa unipersonale
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4.6 Raccordement électrique

! Ne raccorder le SBM V655 au réseau électrique que
si la tension secteur est identique a la tension indi-
quée sur la plaque signalétique.

1. Vérifier si la tension secteur est identique a la ten-
sion nominale indiquée sur la plaque signalétique.

2. Protéger le branchement secteur du SBM V655
d’aprés les normes du pays. La protection du bran-
chement secteur est a la charge du client.

3. Brancher le cordon secteur sur le SBM V655.

Fig. 3:
1 Interrupteur marche/arrét

2 Branchement secteur
3 Cordon secteur

Raccordement électrique

4.7 Controler le sens de rotation

1. Vérifier si le SBM V655 est branché correctement sur

le secteur.

2. Mettre le SBM V655 en marche avec I'interrupteur
Marche/Arrét.

3. Fermer le capot de protection.
= Larbre tourne.

4. Controéler le sens de rotation de I'arbre.

o)

]1 Le sens de rotation correct est indiqué par une
fleche jaune sur le SBM V655. La fléche se trouve a
droite de la bride.

o
]1 Si le sens de rotation est incorrect, le SBM V655
s’arréte immeédiatement et le message d’erreur

Erreur 3 apparait (voir le chapitre 10).

4.8

1
2
3
4
(e
1

Calibrer le SBM V655

Un calibrage doit étre effectué aprés la premiére
mise en service.

. Calibrer la bride.

. Calibrer le coulisseau de mesure et le bras de mesure.
. Calibrer le SBM V655.

. Effectuer une mesure de contréle.

Le calibrage est décrit au chapitre 11.3
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5. Monter et démonter labride 5.2 Monter la bride

Le montage de la bride est nécessaire dans les cas

suivants : ﬁ Nettoyer et dégraisser le cdne de l'arbre et |'ouvertu-
e Premiére mise en service re de la bride.
e Changement de type de bride (universelle -
3/4/5 trous) 1. Enfoncer la pédale.
e Changement de type de roue (VP - moto) = L'arbre est bloqué.

2. Glisser la bride sur I'arbre.

! Une bride mal adaptée dans I’arbre fausse la préci-
sion de I’équilibrage. Avant le montage de la bride,
nettoyer et dégraisser (éliminer la protection anticor-
rosion) le cone de I’arbre et I'ouverture de la bride.

5.1 Démonter la bride

O . A

]1 Le SBM V655 doit étre en marche.
1. Enfoncer la pédale.

= L'arbre est bloqué.
2. Dévisser la vis a six pans creux.

3. Séparer la bride d’un coup de maillet caoutchouc sur
le c6té du cone.
4. Retirer la bride du céne.

=) La bride est montée.

=> La bride est démontée.
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6. Fixer e retirer la roue 6. Ouvrir le déverrouillage et tourner I’écrou a serra-
ge rapide dans le sens des aiguilles d’une montre
AVERTISSEMENT - Glissement de la roue ! jusgu’a ce que la roue soit serrée.
é Risque d’écrasement des doigts et autres
parties du corps lors de la fixation et du

retrait de la roue.

> Porter des gants de protection.

> Porter des chaussures de protection.

> Ne pas placer les doigts entre la roue et
Parbre.

> Monter toujours les roues lourdes a deux.

6.1 Fixer la roue

1. Mettre le SBM V655 en marche avec ’interrupteur
Marche/Arrét.

2. Positionner le cbne approprié sur I'arbre (bride). 65100200 A

=) La roue est fixée.

6.2 Retirer la roue

1. Tourner I’écrou a serrage rapide dans le sens inverse
des aiguilles d’'une montre et desserrer la roue.

2. Déverrouiller et retirer I’écrou a serrage rapide tout
en soutenant la roue d’une main.

3. Retirer la roue.

3. Eliminer les salissures avec une brosse métallique.

4. Placer la roue sur I’arbre sur le cone.

5. Glisser I’écrou a serrage rapide déverrouillé sur I’ar-
bre et le pousser fortement contre la roue.

656 234 2010-11-22 Sicam srl societa unipersonale



7. Utilisation

7.1 Page de démarrage

o

]1 Linitialisation du logiciel est affichée environ 20 secon-
des apres la mise en marche du WBE 4410. La page de
démarrage s’affiche au bout de 40 secondes supplé-
mentaires. Avec <F1>, ouvrir la "Page principale".

C8 181061060

Sur la page principale, vous pouvez sélectionner les
fonctions suivantes :

<F1> Appeler le menu "Entrée manuelle des données de la jante"
<F2> Appeler le menu "Programmes d'équilibrage"
<F3> Sélectionner le nombre de rayons

<F4> Appeler le programme "Réduire le déséquilibre"
<F5> Appeler le menu "Réglages et maintenance"

<F6> Sélectionner |'utilisateur

7.2 Affichage

Fig. 4:
1 Barre d’état

2 Zone d’affichage
3 Barre de touches programmables

Page principale

7.2.1 Barre d’état

Suivant le menu sélectionné, les informations suivantes

s’affichent :

e Utilisateur actuel.

e Programme d’équilibrage actuel.

e Type de véhicule sélectionné.

e Nombre de rayons sélectionné dans le "Programme
split".

e Fonction "Freinage en position" activée/désactivée.

Utilisation | SBM V655 | 57 | fr

7.2.2 Zone d’affichage

Les informations suivantes sont affichées dans cette

zone :

e Données de la roue et positionnement du coulisseau
de mesure/bras de mesure.

e Information sur le positionnement et la masse des
masselottes d’équilibrage.

7.2.3 Barre de touches programmables

Les fonctions disponibles dans le menu considéré sont
affichées dans la barre de touches programmables. Une
pression sur les touches de fonction <F1> a <F6> lance
les fonctions.

7.2.4 Touches de fonction et de commande
Les touches de fonction et de commande

(Fig. 1, Pos. 4) servent a I'utilisation du SBM V655.
Les fonctions sont décrites dans le tableau 2.

00,60 O D)

Touches de fonction et de commande

Fig. 5:

Touche Description

<F1> a <F6> Touches de fonction ; fonction
suivant les symboles dans la barre
de touches programmables.
Touches Navigation dans les menus et
fléchées modification des données des roues.
<OK> Validation des réglages effectués.
<STOP> Fin de la mesure,
affichage de la valeur exacte par une
pression prolongée sur la touche.
<START> Démarrage de la mesure.
Tab. 1:  Fonctions des touches de fonction et de commande

7.2.5

Symbole Description

F1 x Appuyer sur <F1> pour revenir

a la "Page principale".
Cette touche permet de quitter le menu sélectionné et
de revenir a la "Page principale".

Touche EXIT

o
]1 La validation des valeurs se fait uniquement avec la
touche <OK>.

Sicam srl societa unipersonale
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7.3 Apercu de la structure du programme

Page principale

F1 Entrer manuellement F1 Retour a la page principale.
les données de la roue F2 Entrée de la distance entre la jante et le SBM V655 (toujours en mm).
= SICAH z .
F3 Entrée de la largeur de la jante (en pouces / mm).

Entrée du diamétre de la jante (en pouces / mm).

Modification de I'unité de mesure de la largeur de la jante

et du diamétre de la jante (en pouces / mm).

Sélection de I'utilisateur. Les derniers réglages sélectionnés (véhicule,
réglages personnels, réglages techniques et autres réglages) sont
enregistrés pour I'utilisateur actif et peuvent étre ré-affichés.

F1 Retour a la page principale.

F2 Sélection du programme d’équilibrage (11 programmes voiture personnelle,
5 programmes moto). Le programme sélectionné est affiché dans la barre d’état.

F3 Sélection du type de véhicule (voiture personnelle ou moto).
Le type de véhicule sélectionné est affiché dans la barre d’état.

F4 Sélection de I'utilisateur. Les derniers réglages sélectionnés (véhicule,
réglages personnels, réglages techniques et autres réglages) sont
enregistrés pour l'utilisateur actif et peuvent étre ré-affichés.

F5 Entrée manuelle des données de la roue (appel du menu
"Entrée manuelle des données de la roue").

F3 Sélectionner le nombre de rayons
A I'issue de la mesure du déséquilibre, le poids peut étre réparti derriére les rayons.

F4 Réduire le déséquilibre
Optimisation du déséquilibre par rotation du pneumatique sur la jante dans le
cas des pneumatiques problématiques ou des poids excessifs.

F5 Menu Service F1 Retour a la page principale.
FYP—mr— F#M F2 Menu de calibrage, protégé par un mot de passe (voir le chapitre 11.4).
F3 Réglages personnels F1 Retour aux "Menu Service".

F2 Sélection de la langue.

F3 Activation/désactivation du démarrage
automatique (démarrage de la mesure par
la fermeture du capot de protection).

F4 Activation/désactivation de I’économiseur
d’écran (pas sur toutes les versions).

F5 Activation/désactivation du signal sonore de confirmation.

F4 Réglages techniques F1 Retour aux "Menu Service".
= w2 F2 Sélection de Iaffichage du poids en

grammes (g) ou onces (0z).

F3 Sélection de la résolution du poids
1g/0,050z0u5g/0,250z

F4 Suppression de la valeur résiduelle :

indication du poids en-dessous duquel la valeur
"0" doit étre affichée.

F5 Autodiagnostic, informations de service pour le SAV (voir le chapitre 11.5).

F6 Autres réglages F1 Retour aux "Menu Service".

F2 Activation/désactivation du coulisseau
de mesure et du bras de mesure.

F3 Sélection de validation de la position
par le temps ou la pédale.

F4 Activation/désactivation du blocage en position.

F5 Positionnement de la masselotte adhésive
(coulisseau de mesure électronique, coulisseau
de mesure manuel (3, 6 ou 12 heures).

F6 Configuration du SBM V655 par ou en accord avec le
service aprés vente.

F6 Sélection de I'utilisateur
Sélection de I'utilisateur. Les derniers réglages sélectionnés (véhicule, réglages personnels, réglages
techniques et autres réglages) sont enregistrés pour I'utilisateur actif et peuvent étre ré-affichés.
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8. Equilibrer une roue 8.1 Sélectionner le type de véhicule et le
programme d'équilibrage

AVERTISSEMENT - Roues mal équilibrées

Danger de blessure di au comportement

routier modifié du véhicule.

> La SBM V655 doit étre placée sur une sur-
face plane et étre solidement vissée au sol.

> La bride prescrite doit étre montée sur
I’arbre propre et exempt de graisse. 1. Ouvrir le menu "Sélection du programme" avec <F2>.

> Utiliser les accessoires prescrits (cone,
bagues d’écartement).

> La jante doit toucher parfaitement la bride,
éliminer les salissures.

> Effectuer une mesure de contrdle apres la
mise en place des masselottes d’équilibrage.

ﬁ Léquilibrage statique est recommandé dans le cas
de roues de moins de 3,5" de large : dans ce cas,
n’entrer que le diameétre de la jante. La distance et la
largeur de la jante peuvent étre réglées sur une valeur
quelconque en pouces ou en mm.

1. Mettre le SBM V655 en marche par I’interrupteur
Marche/Arrét.
= La "Page de démarrage" s’ouvre.

2. Ouvrir la "Page principale" avec <F1>.

2. Vérifier le type de véhicule (voiture personnelle ou
motocyclette) sélectionné dans la barre d’état, le mo-
difier si nécessaire avec <F3> et confirmer avec <OK>.

3. Vérifier le programme d’équilibrage sélectionné dans
la barre d’état, le modifier si nécessaire avec <F2> et
confirmer avec <OK>.

Equilibrage statique dans le plan 3

Equilibrage statique dans le plan 2

Equilibrage statique dans le plan 1

Pax2 : jante Pax pour masselottes adhésives
inapparentes

Pax1 : jante Pax avec masselottes adhésives

Alu5 : masselottes adhésives a I'intérieur /
masselottes a serrage a I’extérieur

Alu4d : masselottes a serrage a l'intérieur /
' masselottes adhésives a I’extérieur

Alu3 : masselottes a serrage a l'intérieur /
masselottes adhésives inapparentes a I’extérieur

Alu2 : masselottes adhésives inapparentes

Alul : programme standard pour masselottes
adhésives

Programme standard pour masselottes a
serrage
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8.2 Entrer les données de la jante 8.3 Mesurer le déséquilibre

ﬁ Si la mesure électronique des données de la roue est ﬁ Tous les réglages pour la roue serrée doivent étre
impossible, les données peuvent également étre en- justes pour que la roue puisse étre équilibrée
trées manuellement (Page principale <F1> ou dans la correctement.

Sélection du programme <F5>). o
]1 La mesure peut étre arrétée a tout moment :

o
]1 Le bras de mesure électronique est inutile avec — Appuyer sur <F1> (STOP).
les programmes d’équilibrage Alu2, Alu3 et Pax2 — Enfoncer la pédale (du pied, par le haut).
(ALUDATA®). Les deux points de mesure sont me- — Ouvrir le capot de protection.

surés avec le coulisseau de mesure.
1. Fermer le capot de protection.

1. Placer le coulisseau de mesure électronique pour la = La mesure du déséquilibre commence
distance de la jante et le diamétre de la jante contre automatiquement.
la jante. = Alafin de la mesure, les poids et les positions
des masselottes d’équilibrage sont indiqués sur

I’écran.

= Aprés la mesure, la roue est freinée automatique-
ment et arrétée et bloquée a la position de fixation
d’une masselotte d’équilibrage.

2. Ouvrir le capot de protection.
= Le point de mesure est indiqué sur I’écran en

fonction du programme d’équilibrage sélectionné.
= Un signal sonore confirme la validation de la

position. Les données de position sont affichées.

ﬁ Le coulisseau de mesure électronique peut mesurer
un diameétre de jante de jusqu’a 26". Si le diameétre
de la jante est de 26" a 30", les données de la roue
doivent étre saisies manuellement (Page principale
<F1> ou dans la Sélection du programme <F5>).

2. Placer le bras de mesure électronique pour la largeur
de la jante contre la jante.

651012-32_Sr

= Le point de mesure est indiqué sur I’écran en
fonction du programme d’équilibrage sélectionné.

= Un signal sonore confirme la validation de la
position. Les données de position sont affichées.

=>» Les différentes valeurs sont maintenant entrées et
affichées sur I’écran.

o
]1 Si les valeurs ne sont pas entrées automatiquement,
voir le chapitre 10.
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8.4 Fixer les masselottes d’équilibrage

o

]1 S’il n’est pas possible d’équilibrer la roue avec
exactitude, agir sur le déséquilibre en tournant le
pneumatique sur la jante. Le SBM V655 autorise
cette réduction du déséquilibre. Voir les explications
au chapitre 9.

o

]1 Si la masse de la masselotte a fixer est affichée en
pas de 5 grammes, appuyer sur la touche <STOP>
pour voir la valeur exacte.

8.4.1 Répartir les masselottes d’équilibrage

(splitter)

ﬁ Apres la mesure, appeler le "Programme split" si les
masselottes d’équilibrage doivent étre placées a une
position précise (par ex. derriére le ou les rayons).
Nous recommandons d’effectuer la fixation avec
ALUDATA®,

1. Sélectionner le nombre de rayons avec <F3>.
2. Tourner la position souhaitée (par ex. un rayon) sur
la position 12 heures et confirmer avec <OK>.
= Les masselottes séparées et les positions sont
affichées.

8.4.2 Sans ALUDATA®
1. Tourner la roue a la main.
= Dés que la bonne position de fixation d'une
masselotte d’équilibrage est atteinte, la roue est
bloquée et un rectangle vert apparait sur I’écran.

ﬁ Les fleches sur les deux c6tés du pneumatique
indiquent a I’écran dans quelle direction la
roue doit étre tournée pour ’'amener a la bonne
position pour la masselotte d’équilibrage
suivante.

2. Choisir une masselotte de la bonne valeur (a coté
du rectangle vert).

3. Fixer la masselotte d’équilibrage a la position
perpendiculaire supérieure (12 heures) de la roue.

4. Répéter I'opération pour la deuxiéeme masselotte
d’équilibrage.

o
]1 Lorsque les masselottes d’équilibrage ont éte fixées,
mesurer a nouveau le déséquilibre pour controler

I’équilibrage.
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8.4.3 Avec ALUDATA®

o

]1 Seuls les 3 programmes Alu2, Alu3 et Pax2 permettent
la fixation des masselottes adhésives avec
ALUDATA®,

1. Tourner la roue a la main.
= Dés que la bonne position de fixation d'une
masselotte d’équilibrage est atteinte, la roue
est bloquée et un rectangle vert apparait sur
I’écran.

ﬁ Les fleches sur les deux cbétés du pneumatique
indiquent a I’écran dans quelle direction la
roue doit étre tournée pour ’'amener a la bonne
position pour la masselotte d’équilibrage

suivante.

2. Choisir une masselotte adhésive de la bonne valeur
(a coté du rectangle vert).
3. Placer la masselotte adhésive dans le coulisseau de
mesure.
4. Rentrer le coulisseau de mesure dans la jante.
= La position de pose de la masselotte adhésive est
affichée.
= Le coulisseau de mesure est arrété a la position
(le rectangle passe du jaune au vert).
5. Mettre en place les masselottes adhésives a I’aide du
coulisseau de mesure.
6. Répéter 'opération pour la deuxiéme masselotte
d’équilibrage.

o
]1 Lorsque les masselottes d’équilibrage ont été fixées,
mesurer a nouveau le déséquilibre pour controler

I’équilibrage.
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8.5 Coulisseau de mesure manuel

Le coulisseau de mesure manuel permet de déterminer
dans les programmes d'équilibrage Alu2, Alu3 et Pax2 la
largeur de jante et de positionner et fixer facilement les
masselottes adhésives.

Fig. 6: Coulisseau de mesure manuel
1 Poignée du coulisseau de mesure

2 Téte du coulisseau de mesure

3 Pince a masselottes intérieure

4. Ejecteur

5 Pince a masselottes extérieure

6 Echelle

7 Vis moletée

8 Curseur avec butée

8.5.1 Détermination de la largeur de jante
1. Positionner le coulisseau de mesure manuel sur le
bord intérieur de la jante avec le curseur.

i/

651007-06_Sr

2. Amener la pince a masselottes extérieure a la posi-
tion a laquelle les masselottes d’équilibrage doivent
étre fixées.
3. Fixer le curseur avec la vis moletée.
4. Lire la cote puis I'entrer comme largeur de jante avec
['unité "mm".
5. Mesure démarrage <<Equilibrer une roue>>.
6. Evaluation de la mesure :
= Valeur mesurée de gauche : valeur pour la masse-
lotte adhésive a mettre en place avec la pince in-
térieure (Alu2 et Pax2) ou comme masselotte a
serrage (Alu3).

= Valeur mesurée de droite : valeur pour la masse-
lotte adhésive a mettre en place avec la pince ex-

8.5.2 Mise en place des masselottes d'équilibrage

1. Amener la roue a la position correspondante 12, 3 ou
6 heures (voir le charpitre 7.3).

2. Placer la masselotte adhésive nécessaire dans la
pince a masselottes extérieure.

3. Placer le curseur contre le bord de la jante.

4. Presser la masselotte adhésive avec I’éjecteur a la
position correspondante.

651007-05_Sr

5. Placer la deuxiéeme masselotte adhésive nécessaire
dans la pince a masselottes intérieure.

6. Placer le curseur contre le bord de la jante.

7. Positionner la masselotte adhésive avec I'éjecteur et
presser.

@)
]1 Dans le programme d'équilibrage Alu3, la masselotte
a serrage est positionnée et fixée.

8.6 Compas de mesure

o
]1 La largeur de la jante peut étre lue sur la jante ou
mesurée avec le compas de mesure.

651012-11_Sr

Fig. 7: Détermination des données de la jante avec le compas

de mesure

Echelle diametre de jante

Pointe extérieure pour diamétre de jante
Pointe intérieure pour largeur de jante
Echelle largeur de jante

DN wWN R

1. Placer la pointe intérieure du compas de mesure
contre le talon de jante.

térieure. 2. Lire la valeur sur I’échelle largeur de jante.
3. Entrer la largeur de jante déterminée.
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9. Réduire le déséquilibre

Si le déséquilibre mesuré sur la roue est trés important
(par ex. déséquilibre statique >50 g), il est recom-
mandé d’effectuer une "réduction du déséquilibre".
Le programme permet de réduire I’ensemble du
déséquilibre en compensant le déséquilibre statique
du pneumatique avec celui de la jante.

> Dans la "Page principale", appuyer sur <F4>.
= "Réduire le déséquilibre" s’ouvre.

! Toutes les opérations doivent étre effectuées avec
une extréme précision. Suivre les instructions qui
s’affichent sur I’écran!

PHASE 1 a PHASE 4 :

1. Fermer le capot de protection.
= La mesure démarre.

2. Tourner la roue jusqu’a ce que la valve soit sur la
position 12 heures.

3. Appuyer sur <OK>.
= La position de référence de la roue au premier

démarrage est mémorisée.

4. Mettre en place un repeére de référence sur le
pneumatique (correspondant avec la position de la
valve).

5. Retirer la roue de la bride.

6. Tourner le pneumatique sur la jante de 180 degrés.

o

]1 S’aider du repére mis en place.

7. Serrer la roue.
8. Tourner la valve sur la position 12 heures.
9. Appuyer sur <OK>.
= La nouvelle position de la roue sur la bride est
mémorisée.
10. Fermer le capot de protection.
= La mesure démarre.

Les valeurs suivantes ont été constatées :
— Déséquilibre de la jante
— Déséquilibre actuel
— Déséquilibre du pneumatique
— Plus petit déséquilibre possible

e}
]1 Aprés examen des valeurs, le déséquilibre doit
encore étre réduit (PHASE 5 a 7).
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PHASE 5 a PHASE 7 :
1. Tourner la roue jusqu’a ce que les fleches soient
centrées sur I’écran.

2. Repérer le pneumatique a la position 12 heures.

3. Appuyer sur <OK>.

4. Retirer la roue de la bride.

5. Tourner le pneumatique sur la jante jusqu’a ce que le
repére coincide avec la position de la valve.

6. Serrer la roue.

7. Tourner la valve sur la position 12 heures.

8. Appuyer sur <OK>.
= La nouvelle position de la roue sur la bride est
mémorisée.

o
]1 Pour tourner le pneumatique sur la jante, il peut étre
nécessaire de le dégonfler, de le repousser encore

une fois et de le regonfler aprés la rotation.

9. Fermer le capot de protection.
= Le test démarre.

o

]1 Si le test devait étre répété, I’écran affiche un
message correspondant. Dans ce cas, poursuivre de
nouveau avec la réduction (a partir de la PHASE 5).

=>A I’issue du test, le déséquilibre est comparé
automatiquement a la valeur de déséquilibre résiduel
minimal. Si la différence entre ces deux valeurs
est inférieure a la valeur maximale admissible, le
pneumatique et la jante sont bien adaptés.

10. Appuyer sur <OK>.
= Retour a la "Page principale".

o

]1 Si le test ne s’est pas terminé correctement, toute
I’opération (a partir de la PHASE 1) doit étre
répétée.

11. Appuyer sur <OK>.
= Retour a la "Page principale".

Sicam srl societa unipersonale
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10. Défauts

o
]1 Les autres dysfonctionnements possibles sont essentiellement d’ordre technique et nécessitent un contréle et,
le cas échéant, une intervention par un technicien qualifié. S’adresser dans ce cas au SAV du revendeur agréé

des équipements Sicam.

=

Pour une intervention rapide, il est important de fournir, lors de I’appel au SAV, les indications qui figurent sur

la plaque signalétique (étiquette sur le coté de la bride du SBM V655) et de préciser la nature du défaut.

Défauts [o:1117-13

Les écrans ne s'allu- 1. Fusible défectueux ou absence d'une phase.
ment pas a la mise 2. Détérioration du fusible du raccordement électrique.

Remeéde

1. Contréle du branchement secteur.
2. Remplacement du fusible du raccordement élec-

en marche. 3. Détérioration du fusible du champ de commande/ trique.
d'affichage. 3. Remplacement du fusible du champ de
commande/d'affichage. Informer le SAV.
Prudence : Un endommagement répété du fusible
révele un dysfonctionnement !
1 1.La mémoire de la carte imprimée a perdu les données Contréler et corriger les étalonnages et les régla-

d’étalonnage et de configuration.
2.Un ou plusieurs étalonnages (réglage, étalonnage du
coulisseau de mesure électronique) n'ont pas été

ges.

effectués.
2 Le capot de protection a été soulevé avant la fin de la Attendre la fin de la mesure avant de soulever le ca-
mesure. pot de protection.
8 1. Au lancement de la mesure, la roue tourne en arriere. 1. S’assurer que la roue est immobile au démarrage

2. Erreur de raccordement du moteur.

et éviter qu’elle tourne en arriére au démarrage.
2. Vérifier le branchement du moteur.

4 1. Le moteur ne tourne pas, il n'atteint pas le régime né-
cessaire.
2. Dysfonctionnement du raccordement électrique.
3. Défaut de la carte imprimée.

1. Contréler la tension du secteur (probablement
trop basse).

2. Controler les branchements électriques ou le cor-
don secteur.

3. Remplacement de la carte imprimée.

5 1.La masselotte d’équilibrage n’a pas été fixée a la 1. Refaire I’étalonnage depuis le début et fixer
roue. la masselotte d’équilibrage si le processus le
2. Les capteurs de mesure ne sont pas correctement prévoit.(voir le chapitre 12.3).
raccordés. 2. Controler le raccordement des capteurs de me-
sure.
6 1. Le capot de protection n’a pas été abaissé. 1. Abaisser le capot de protection avec une roue en

2. Endommagement du contacteur de sécurité du capot
de protection.

place.
2. Remplacement du contacteur du capot de pro-
tection.

7 Différence de phase trop importante entre les 2 capteu-
rs de mesure.

=

. Vérifier si la masselotte d’étalonnage a été fixée

correctement.

2. Controler le raccordement de la machine ; le
SBM V655 n'est probablement pas stable et vi-
bre trop.

3. Vérifier le contact entre le capteur de mesure et
la carte.

4.Remplacer le capteur de mesure.

5. Remplacer la carte imprimée.

8 Le capteur de mesure interne n’a pas été raccordé cor-
rectement, est défectueux ou le cable est coupé.

=

. Vérifier le raccordement du capteur de mesure
gauche.
.Remplacer le capteur de mesure.

N

9 Le capteur de mesure externe n’a pas été raccordé cor-
rectement, est défectueux ou le cable est coupé.

=

. Vérifier le raccordement du capteur de mesure
droit.
.Remplacer le capteur de mesure.

N

10 1. Capteur de mesure de détection de position défec-
tueux.
2.Le moteur ne tourne pas.

[

. Contréler le raccordement de la carte de la

barriere photoélectrique.

2. Vérifier si la carte de la barriére photoélectrique
est protégée de la lumiére et la recouvrir éven-
tuellement.

3. Si le défaut persiste, controler et remplacer éven-
tuellement la carte de la barriere photoélectri-
que.

4. Contréler le branchement secteur.
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Défauts Causes Reméde
11 1. Capteur de mesure de détection de phase défec- 1. Contréler le raccordement de la carte de la
tueux. barriére photoélectrique.
2.Le moteur ne tourne pas. 2. S’assurer que la carte de la barriére
photoélectrique est protégée de la lumiere et la
recouvrir éventuellement.
3. Controéler la carte de la barriére photoélectrique
et la remplacer le cas échéant.
4. Contréler le branchement secteur.
17 Poids en dehors de la plage de réglage 1. Vérifier si la roue est fixée correctement a la bri-
(le poids nécessaire a I'équilibrage est supérieur a 250 g). de.
2. Constater (dans tous les cas) la position de la
masselotte extérieure, fixer une masselotte de
100 g et lancer une autre mesure.

18 Données de roue pas entrées. Entrer les données de roue avant d’effectuer la me-

sure.

19 Le signal d’entrée du capteur de mesure de droite est Intervertir les branchements des deux capteurs de

inférieur a celui de gauche. mesure.

20 1.La pédale a été actionnée pendant la mesure. 1. Ne pas actionner la pédale pendant que le mo-

2. La vitesse de rotation du moteur est irréguliére. teur fonctionne :
3. Vitesse de roue inférieure a la valeur minimale. 2. S’assurer que le SBM V655 ne subit pas de coups
pendant la mesure.
3. Controéler la tension du secteur (probablement
trop basse).

21 La carte imprimée a constaté une vitesse de roue exces- 1.Arréter le SBM V655.

sive avec le capot de protection ouvert (’arbre tourne a 2. Abaisser le capot de protection et remettre le

vitesse élevée sans que la machine ait été démarrée) : le SBM V655 en marche sans bouger la roue.

bloc d’alimentation est désactivé. 3. Si le message d'erreur reste affiché, contacter le
SAV.

22 Irrégularité des signaux du capteur de mesure. 1. Vérifier si la carte de la barriére photoélectrique
est protégée de la lumiére et la recouvrir éven-
tuellement.

2. Controler la carte de la barriére photoélectrique
et la remplacer le cas échéant.

3. Controéler la carte d’affichage et la remplacer
éventuellement.

29 ATTENTION : Un coulisseau de mesure n’est pas en po- 1. Amener le coulisseau de mesure en position de

sition de repos. repos.
2. Refaire le calibrage du coulisseau de mesure
électronique.

30 Les bras de mesure ont été désactivés. Effectuer un calibrage avant la réactivation.

31 La pédale est enfoncée. La désactivation est en cours.

32 La pédale a été enfoncée.

33 Systeme d’exploitation erroné ! Utiliser une autre carte.

Sicam srl societa unipersonale

656 234 2010-11-22



fr | 66 | SBM V655 | Maintenance

11. Maintenance

11.1 Nettoyage et entretien

! Avant le nettoyage et I’entretien, éteindre la
SBM V655. et débrancher la fiche secteur.

! Ne pas utiliser de produit de nettoyage contenant
un solvant. Utiliser de l'alcool ou un produit similaire
pour nettoyer les piéces en plastique.

Afin de garantir la fiabilité et les performances du
SBM V655, les travaux suivants doivent étre effectués :

("]
o9
n .S
£t
=
(7]
s &

Entretien

Nettoyer les piéces mécaniques mobiles, les laver avec
de I’huile a pulvériser ou du kéroséne et les lubrifier X
avec de I’huile moteur ou une graisse appropriée.

11.2 Piéces de rechange et d'usure

Le fabricant décline toute responsabilité pour les dom-
mages consécutifs a l'utilisation de piéces de rechange
autres que celles d'origine.

Désignation Référence

Bride de centrage standard 602 400
Ecrou a serrage rapide 616 200
Cone de centrage 42 - 64,5 mm 632 500
Cone de centrage 54 - 79,5 mm 652 862
Coéne de centrage 74 - 111,5 mm 605 600
Pince a masselottes 606 500
Coulisseau de mesure manuel 629 400
Pince de mesure 602 700
Masselotte de calibrage 654 377
Masselotte de calibrage (calibrated) 654 376
Autocollant Tension électrique 100 789
Autocollant Sens de rotation de la roue 653 878

Tab. 2:  Pieces de rechange et d'usure

11.3 Calibrage

ﬁ Nous recommandons de calibrer le SBM V655 dans
I’ordre suivant dans le cadre de la maintenance et de
I’entretien (semestriels), en cas de remplacement de
la bride ou si les mesures sont imprécises :

Calibrer la bride.
Calibrer le coulisseau de mesure et le bras de mesure.

Calibrer le SBM V655.

. Effectuer une mesure de contréle.

11.3.1 Appel du menu de calibrage

1. Lappel du menu se fait a partir de la page principale
avec <F5> puis <F2>.

2. Entrer le mot de passe : <F2> <F5> <F3>.

=>» Le menu de calibrage s’affiche.

o N

—

o
]1 Utiliser <F1> pour quitter le menu de calibrage.

11.3.2 Correction du déséquilibre de la bride

O . . . . . I

]1 Suivre les instructions qui s’affichent sur I’écran.
1. Monter la bride (voir le chapitre 5).

(@]
]1 Ne pas serrer de roue, ne pas utiliser de moyen
de serrage.

2. Dans le menu de calibrage, lancer le calibrage de la
bride. Appuyer sur <F2> et <OK>.

3. Fermer le capot de protection.
= La mesure démarre.

=» Le calibrage de la bride est terminé.
=> Le déséquilibre a été mis sur "0".
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11.3.3 Calibrage du coulisseau de mesure/
bras de mesure électronique

o
]1 Suivre les instructions qui s’affichent sur I’écran.

1. Dans le menu de calibrage, lancer le calibrage.
Appuyer sur <F4> et <OK>.

2. Mettre le coulisseau de mesure (B) en position de
repos et appuyer sur <OK>.

3. Ouvrir le coulisseau de mesure (B) sur 200 mm,
entrer cette valeur et appuyer sur <OK>.

4. Mettre le bras de mesure (A) en position de repos,
mesurer la distance "MAX" avec un métre, entrer la
valeur et appuyer sur <OK>.

v vy 1y

=]

651001-06_Rf
MAX

5. Mettre le bras de mesure (A) sur la position
minimale par rapport au coulisseau de mesure (B),
mesurer la distance "MIN" avec un métre, entrer la
valeur et appuyer sur <OK>.

.|

e

MiN

651001-08_Rf

6. Serrer la roue de test (si possible de 13" ou 14").
7. Entrer le diamétre de la roue avec <F4> et appuyer
sur <OK>.

8. Placer le coulisseau de mesure (B) contre le talon de

jante et appuyer sur <OK>.

=> Le calibrage du coulisseau de mesure et du bras de

mesure est terminé

11
(@]
11

1.

w

10.

11.

12.
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.3.4 Calibrage du SBM V655

Suivre les instructions qui s’affichent sur I’écran.

Fixer une roue en trés bon état de taille moyenne
(par ex. largeur 5,5", diamétre 14") a la bride.
Appuyer sur <F3> et <OK>.
= Le calibrage démarre.
Entrer les données de la roue et confirmer avec <OK>.
Appuyer sur <START>.
= La mesure démarre.
Entrer un poids d’équilibrage entre 40 g et 120 g et
confirmer avec <OK>.
Fixer la masselotte d’équilibrage de la valeur
indiquée a I’intérieur de la roue.
Appuyer sur <START>.
= La mesure démarre.
Tourner la roue jusqu’a ce que la masselotte
d’équilibrage soit sur la position 12 heures.
Retirer la masselotte d’équilibrage de I’intérieur de
la roue et la fixer a ’extérieur (12 heures).
Appuyer sur <START>.
= La mesure démarre.
Tourner la roue de maniére a ce que la masselotte
se trouve sur la position 6 heures.
Appuyer sur <OK>.

=> Le calibrage est terminé.

i

Le calibrage effectué est automatiquement
enregistré et conservé.
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11.3.5 Mesure de controle

o

]1 Un centrage précis de la roue est indispensable
aussi bien pour cette mesure de contréle que pour
tous les équilibrages.

o
]1 Dans la description ci-dessous, le son et le démarra-
ge automatique sont activés (voir le chapitre 7.3).

1. Fixer une roue en tres bon état de taille moyenne
(par ex. largeur 5.5", diameétre 14") a la bride.

2. Entrer les données de roue (voir le chapitre 8.2).

3. Fermer le capot de protection.
= La mesure démarre.

4. Créer un déséquilibre artificiel en placant une
masselotte de test de par ex. 60 g sur I’un des deux
cotés.

5. Fermer le capot de protection.
= La mesure démarre.
= Le SBM V655 doit de ce cbté afficher exactement

ce déséquilibre (valeur et position). Pour I'autre
coté, I'indication doit étre de 5 g au maximum.

]Cj_ Afin de controler la position du déséquilibre, tourner
la roue jusqu'a ce que la position recommandée pour
la fixation des masselottes d'équilibrage soit attein-
te. La masselotte de test doit étre a la verticale sous
|’axe de rotation (6 heures).

! Létalonnage doit étre répété dans les cas suivants :
— Le déséquilibre indiqué varie
(du cété de la masselotte de test de plusde 1 g,
de l'autre cété de plus de 5 g).
— La position du déséquilibre indiqué varie (la
masselotte de test ne se trouve pas entre les posi-
tions 5h30 et 6h30).

6. Retirer la masselotte de test.
7. Desserrer la roue et la tourner d’env. 35°.
8. Fixer de nouveau la roue.
9. Fermer le capot de protection.
= La mesure démarre.

=» Aprés ce contréle, le déséquilibre affiché ne doit pas
dépasser 10 g par coté (15 g pour les roues particu-
lierement lourdes). Cette erreur peut étre due aux to-
lérances de centrage des jantes. Si durant ce controle,
un déséquilibre plus important est constaté, vérifier
l'usure, le jeu et le degré de salissure des piéces em-
ployées pour le centrage de la roue.

11.4 Autodiagnostic

1. Pour appeler 'autodiagnostic a partir de la
"Page principale", actionner deux fois <F5>.

2. Saisir le mot de passe F2 F5 F3.

=> Les informations suivantes sont affichées :

e Version du logiciel

e Etat de la machine

e Numéro de page

e Valeurs de toutes les entrées analogiques (INO, ..., IN7)
e Valeurs mesurées pour : distance, largeur, diamétre
e Incréments d’encodeur

e Valeur pick-up interne

e Valeur pick-up externe

e Différence de phase (calculée)

e Etat contacteur de sécurité du capot de protection
e Etat contacteur de sécurité de la bride

e Masselotte interne et position

e Masselotte externe et position

e Etat du calibrage

e FEtat de I'acquisition de données

e Données de calibrage

e Nombre de tours arbre d’équilibrage

Procéder comme suit pour mesurer le bon
fonctionnement des pick-up :

— Serrer une roue de test déja équilibrée.

— Effectuer un test aprés avoir placé une masselotte

de test a I’extérieur (par ex. 100 g Pb ou 60 g Zn).

Le controle de la valeur déterminée aprés le test
doit donner une valeur de tension du pick-up interne
toujours inférieure a celle du pick-up externe. Le
rapport entre la valeur de pick-up externe et interne
doit étre compris entre 1,7 et 2,3 et la différence de
phase doit étre de 180° * 1°.
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13. Caractéristiques techniques

12.1 Mise hors service provisoire
En cas de non utilisation prolongée :
> Débrancher le SBM V655 du secteur.

12.2 Déplacement

> En cas de cession du SBM V655, joindre I'intégralité de
la documentation fournie.

> Ne transporter le SBM V655 que dans son emballage
d'origine ou un emballage équivalent.

> Débrancher le raccordement électrique.

> Observer les consignes de premiére mise en service.

> Fixer le SBM V655 sur la palette a ’aide des quatre
vis.

12.3 Elimination et mise au rebut
12.3.1 Substances dangereuses pour les eaux

! Les huiles et graisses ainsi que les déchets huileux
et graisseux (par ex. filtre) sont des substances dan-
gereuses pour les eaux !

1. Ne pas déverser de telles substances dans les cana-
lisations.

2. Eliminer les substances dangereuses pour les eaux
en application de la réglementation en vigueur.

12.3.2 SBM V655 et accessoires

1. Débrancher le SBM V655 du réseau électrique et
retirer le cordon secteur.

2. Désassembler le SBM V655, trier les matériaux et
les éliminer en application de la réglementation en
vigueur.

Le SBM V655 est soumis a la directive

européenne 2002/96/CE (DEEE).

Les appareils électriques et électroniques

usageés, y compris leurs cables, accessoires,

piles et batteries, doivent étre mis au rebut

séparément des déchets ménagers.

> A cette fin, recourir aux systémes de repri-
se et de collecte mis a disposition.

> ['élimination en bonne et due forme du
SBM V655 permet d‘éviter de nuire a I'envi-
ronnement et de mettre en danger la santé
publique.

2

13.1 SBM V655

Fonction Spécification

Vitesse d’équilibrage 190 U/min 50 Hz
230 U/min 60 Hz

1/5 g (0.01/0.25 oz)

Résolution de mesure

Niveau sonore <75dB
Puissance 0,7 kW
Tension 115V 1~ (60 Hz)
(suivant la version 230V 1~ (50 Hz)
commandée) 230V 1~ (60 Hz)

Degré de protection IP 22

13.2 Dimensions et poids

Fonction Spécification

SBM V655 (H x L x P) maximum 1890 x 1250 x 650 mm
Poids 177 kg

13.3 Plage de fonctionnement

Largeur de la jante 1"- 20"
Diameétre de la jante :

entrée manuelle des données 10"- 30"
de la roue

acquisition électronique 10"- 26"

des données de la roue

Diametre max. de la roue 1000 mm
Poids max. de la roue 70 kg
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1.1 In der Dokumentation
1.1.1  Warnhinweise - Aufbau und Bedeutung

Warnhinweise weisen auf Gefahren und deren Folgen
fir den Benutzer oder umstehende Personen hin. Zu-
satzlich beschreiben Warnhinweise die MaBnahmen zur
Vermeidung dieser Gefahren.

Eine entscheidende Bedeutung hat das Signalwort. Es
zeigt die Eintrittswahrscheinlichkeit sowie die Schwere
der Gefahr bei Missachtung:

Schwere der Gefahr
bei Missachtung

Eintrittswahr-
scheinlichkeit

Signalwort

1.2 Auf dem Produkt

! Alle Warnzeichen auf den Produkten beachten und in
lesbarem Zustand halten!

GEFAHR - Stromfiihrende Teile beim Offnen

von SBM V655!

Verletzungen, Herzversagen oder Tod durch

Stromschlag beim Beriihren von stromfiihren-

den Teilen (z. B. Hauptschalter, Leiterplatten).

> An elektrischen Anlagen oder Betriebsmit-
teln dirfen nur Elektrofachkrafte oder
unterwiesene Personen unter Leitung und
Aufsicht einer Elektrofachkraft arbeiten.

> Vor dem Offnen von SBM V655 vom Span-
nungsnetz trennen.

GEFAHR Unmittelbar drohende Tod oder schwere
Gefahr Korperverletzung
WARNUNG Maogliche drohende Tod oder schwere
Gefahr Korperverletzung
VORSICHT Mdgliche gefdhrliche Leichte
Situation Korperverletzung

| 3

Nachfolgend sehen Sie beispielhaft den Warnhinweis
"Stromfliihrende Teile" mit dem Signalwort GEFAHR:

Entsorgung

Elektro- und Elektronik-Altgerate ein-
schlieBlich Leitungen und Zubehoér sowie
Akkus und Batterien miissen getrennt vom
Hausmiill entsorgt werden.

GEFAHR - Stromfiihrende Teile beim Offnen
von SBM V655!

Verletzungen, Herzversagen oder Tod durch
Stromschlag beim Beriihren von stromfiihren-

den Teilen (z. B. Hauptschalter, Leiterplatten).

> An elektrischen Anlagen oder Betriebsmit-
teln dirfen nur Elektrofachkrafte oder
unterwiesene Personen unter Leitung und
Aufsicht einer Elektrofachkraft arbeiten.

> Vor dem Offnen von SBM V655 vom Span-
nungsnetz trennen.

Drehrichtung Rad
Rad muss sich in angezeigter Drehrichtung
drehen (siehe Kap. 4.7).

1.1.2 Symbole - Benennung und Bedeutung

Symbol | Benennung Bedeutung

! Achtung Warnt vor méglichen Sachschaden.

e} Information Anwendungshinweise und andere

n nitzliche Informationen.

1. Mehrschrittige Aus mehreren Schritten bestehende

2. Handlung Handlungsaufforderung

= Einschrittige Aus einem Schritt bestehende
Handlung Handlungsaufforderung.

Zwischen- Innerhalb einer Handlungsauffor-
= ergebnis derung wird ein Zwischenergebnis
sichtbar.

- Endergebnis Am Ende einer Handlungsaufforde-

rung wird das Endergebnis sichtbar.

Sicam srl societa unipersonale
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2. Benutzerhinweise

3. Produktbeschreibung

2.1 Wichtige Hinweise

Wichtige Hinweise zur Vereinbarung tiber Urheberrecht,
Haftung und Gewahrleistung, iber die Benutzergruppe
und Uber die Verpflichtung des Unternehmens finden
Sie in der separaten Anleitung "Wichtige Hinweise und
Sicherheitshinweise zu Sicam Tire Service Equipment".
Diese sind vor Inbetriebnahme, Anschluss und Bedie-
nung von SBM V655 sorgfaltig durchzulesen und zwin-
gend zu beachten.

2.2 Sicherheitshinweise

Alle Sicherheitshinweise finden Sie in der separaten
Anleitung "Wichtige Hinweise und Sicherheitshinweise
zu Sicam Tire Service Equipment".

Diese sind vor Inbetriebnahme, Anschluss und Bedie-
nung von SBM V655 sorgfaltig durchzulesen und zwin-
gend zu beachten.

23 Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV)
SBM V655 erfillt die Kriterien nach EMV-Richtlinie
2004/108/EG.

ﬁ SBM V655 ist ein Erzeugnis der Klasse/Kategorie A
nach EN 61 326. SBM V655 kann im Wohnbereich
hochfrequente Stérungen (Funkstérungen) verursa-
chen, die EntstérmaBnahmen erforderlich machen
kénnen. In diesem Fall kann vom Betreiber verlangt
werden, angemessene MaBnahmen durchzufiihren.

3.1 BestimmungsgemaBe Verwendung
SBM V655 ist eine Radauswuchtmaschine mit mechani-
scher Befestigung fiir das Auswuchten von Pkw-Radern
und Motorrad-Radern mit einem Felgendurchmesser
von 10"- 30" und einer Felgenbreite von 1"- 20".

SBM V655 darf ausschlieB3lich zu diesem Zweck und
nur im Rahmen der in dieser Anleitung angegebenen
Funktionsbereiche benutzt werden. Jeder andere Ein-
satz ist deshalb als unsachgemaB anzusehen und nicht
zulassig.

o
]1 Der Hersteller haftet nicht fir eventuelle Schaden,
die durch unsachgeméaBe Verwendung entstehen.

3.2  Voraussetzungen
SBM V655 muss auf einem ebenen Boden aus Beton oder
ahnlichem Material aufgestellt und verankert werden.

o
]1 Unebener oder schwingender Untergrund kann zu
Ungenauigkeiten beim Messen der Unwucht fihren.

33 Lieferumfang

Bezeichnung Bestellnummer

SBM V655 siehe Typenschild

Schnellspannmutter 616 200
Mittenzentrierflansch 653 249
Zentrierkonen (3 Stiick) und Adapter =

Manueller Messschieber 629 400
Gewichtszange 606 500
Messzirkel 602 700
Kalibriergewicht 654 377

34 Sonderzubehor

Bezeichnung Bestellnummer

Radlift 900 004
Satz Schnellspannkonen M10x1,25 612 100
Dritter Zentrierkonus @ 89 bis 132 mm 653 449
Vierter Zentrierkonus & 120 bis 174 mm 606 300
Distanzring Felgen (groBe Einpresstiefe) 606 200
Dreiarmiger Flansch fir leichte Nfz 653 420
Spannkit fir Einarmschwingen (@ 19 mm) 654 060
Pkw-Universalflansch stufenlos, (3-4-5-Loch) 654 043
Motorradflansch 654 039
Kit Welle, @ 10 mm 653 430
Kalibriergewicht (geeicht) 654 376
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3.5 SBM V655

13

Fig. 1: ~ SBM V655

Pos. Bezeichnung Funktionen
1 TFT-Monitor mit e Anzeige Software (Messwerte und Bedienhinweise).
Funktions- und Bedientasten e Bedienung SBM V655, siehe Kap. 7
2 Messarm Ermittlung der Felgenbreite.
3 Radschutzhaube e Schutz des Bedieners vor wegfliegenden Partikeln (z. B. Schmutz, Wasser).
e Start der Messung durch SchlieBen der Radschutzhaube, siehe Kap. 7.3
4 Konus der Antriebswelle Aufnahme des Flansches.
5 Pedal o Welle / Rad blockieren ¥.
o Ubernahme der Felgendaten 4 ,siehe Kap. 7.3
6 Messschieber e Felgenabstand und Felgendurchmesser erfassen.
(elektronisch) e Positionen zur Befestigung der Klebegewichte ermitteln.
7 Ablage Ablage fur Auswuchtgewichte und Zubehor.
8 Spannmittelhalter Aufbewahrung des Zubehors.
9 Netzanschlussbuchse Anschluss fir die Netzanschlussleitung.
10 Ein-/Aus-Schalter Ein- und Ausschalten.
11 Schnellspannmutter Rad auf dem Konus zentrieren und befestigen.
12 Mittenzentrierflansch Rad befestigen.
13 Manueller Messschieber Dient als Ersatz, wenn der elektronische Messschieber defekt ist.
14 Messzirkel Dient als Ersatz, wenn die Felgenbreite und der Felgendurchmesser nicht elektronisch erfasst

werden kénnen.
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4. Erstinbetriebnahme

4.1 Auspacken

1. Bandstahl und Halteklammern entfernen.

2. Verpackung vorsichtig nach oben entfernen.

3. Radschutzhaube, Zubehér und Verpackungsmaterial
aus der Verpackungseinheit entnehmen.

ﬁ Prifen, ob sich SBM V655 und Zubehor in einwan-
dfreiem Zustand befinden und keine sichtbar be-
schadigten Teile aufweisen. Im Zweifelsfall sehen Sie
von der Inbetriebnahme ab und wenden sich an den
Kundendienst.

o
]1 Das Verpackungsmaterial Gber entsprechende Sam-
melstellen entsorgen.

4.2 Aufstellen
1. Die vier Schrauben l6sen, mit denen SBM V655 auf
der Palette befestigt ist.

WARNUNG - Defekte oder falsch befestigte
Hebegurte!
Verletzungsgefahr durch Herunterfallen von

WBE 4220.

> Hebegurte vor dem Anbringen auf Material-

schaden prifen.
> Hebegurte gleichméaBig anziehen.
> WBE 4220 vorsichtig anheben.

2. Geeignete Gurte, mit gleicher Lange und ausreichen-
der Tragkraft, nach Abbildung anbringen.

3. SBM V655 mit einem Hebekran anheben. Im vorge-
sehenen Bereich aufstellen, dabei die angegebenen
Mindestabstande beachten.

(@]

] Fur einen sicheren und ergonomischen Gebrauch
von SBM V655 ist es ratsam, diese in einem Abstand
von ca. 0,5 m von der nachsten Wand aufzustellen.

4. SBM V655 an mindestens 3 Punkten am Boden befe-
stigen.

4.3 Radschutzhaube montieren
> Radschutzhaube wie in Abbildung gezeigt montieren.
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4.4 Messarm montieren 3. VGA-Verbindungsleitung (Pos. 1) mit dem Interface-
> Messarm wie in Abbildung gezeigt montieren. anschluss auf der Riickseite von SBM V655 verbin-
den und festschrauben.

o
005
oo}

oY

4.5 Monitor montieren
1. S&ule des Monitors komplett in der dafiir vorgesehe-
nen Buchse hinter den Gewichtsfachern versenken. Fig. 2:  Monitor und Tastatur mit SBM V655 verbinden

1 VGA-Verbindungsleitung Monitor
2 Netzanschlussleitung Monitor
3 \Verbindungsleitung Funktions- und Bedientasten

4. Monitor und SBM V655 mit der Netzanschlussleitung
Monitor (Pos. 2) verbinden.

5. Verbindungsleitung Funktions- und Bedientasten
(Pos. 3) mit dem Tastaturanschluss auf der Riicksei-
te von SBM V655 verbinden und festschrauben.

2. Monitor in die gewlinschte Position drehen und die
Saule mit der Schraube fixieren.
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4.6 Elektrischer Anschluss

! SBM V655 nur an das Stromnetz anschlieBen, wenn
die vorhandene Netzspannung mit der auf dem Typen-
schild angegebenen Nennspannung lbereinstimmt.

1. Prifen, ob die Netzspannung mit der auf dem Typen-
schild angegebenen Nennspannung lbereinstimmt.

2. Netzanschluss von SBM V655 nach landerspezi-
fischen Normen absichern. Die Absicherung des
Netzanschlusses muss kundenseitig erfolgen.

3. Netzanschlussleitung an SBM V655 anschlieBen.

Fig. 3:

1 Ein-/Ausschalter
2 Netzanschluss
3 Netzanschlussleitung

Elektrischer Anschluss

4.7 Drehrichtung priifen

1. Prifen, ob SBM V655 richtig an das Netz angeschlos-
sen ist.

2. SBM V655 am Ein-/Aus-Schalter einschalten.

3. Radschutzhaube schlieBen.
= Welle dreht sich.

4. Drehrichtung der Welle priifen.

e}

]1 Die korrekte Drehrichtung wird durch einen gelben
Pfeil an SBM V655 angezeigt. Der Pfeil befindet sich
rechts neben dem Flansch.

o

]1 Bei falscher Drehrichtung bleibt SBM V655 sofort
stehen und zeigt die Fehlermeldung Fehller 3 an
(siehe Kap.10).

4.8 SBM V655 kalibrieren
! Nach der Erstinbetriebnahme muss eine Kalibrierung
durchgefiihrt werden.

Flansch kalibrieren.

Messschieber und Messarm kalibrieren.
SBM V655 kalibrieren.

Kontrollmessung durchfiihren.

o~

Die Kalibrierung ist im Kapitel 11.3beschrieben.
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5. Flansch montierenund de- 5.2 Flansch montieren

montieren o
]1 Konus der Welle und Flanschéffnung reinigen und
In folgenden Fallen ist eine Montage des Flansches er- entfetten.
forderlich:
e Erstinbetriebnahme 1. Pedal nach unten driicken.
e Wechsel der Flanschart (Universal - 3/4/5-Loch) = Welle ist blockiert.
e Wechsel der Radart (Pkw - Motorrad) 2. Flansch auf die Welle schieben.

! Ein in die Welle schlecht eingepasster Flansch be-
einflusst die Genauigkeit des Auswuchtens. Bevor
Sie den Flansch montieren, missen der Konus der
Welle und die Flanschoffnung gereinigt und entfettet
(Korrosionsschutz entfernen) werden.

5.1 Flansch demontieren

o

]1 SBM V655 muss eingeschaltet sein.
1. Pedal nach unten driicken.

= Welle ist blockiert.
2. Innensechskantschraube l6sen.

3. Innensechskantschraube festziehen.

3. Flansch mit einem Gummihammerschlag auf der
Konusseite |6sen.
4. Flansch vom Konus ziehen.

=> Flansch ist montiert.

=> Flansch ist demontiert.
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6. Rad befestigen und entfer-
nen

WARNUNG - Abrutschen des Rades!
é Quetschgefahr der Finger und anderer Kor-

perteile beim Befestigen und Entfernen des

Rades.

> Schutzhandschuhe tragen.

> Sicherheitsschuhe tragen

> Finger nicht zwischen Rad und Welle bringen.
> Schwere Rader immer zu zweit montieren.

6.1 Rad befestigen
1. SBM V655 am Ein-/Aus-Schalter einschalten.
2. Passenden Konus auf der Welle (Flansch) positionieren.

3. Verschmutzungen am Rad entfernen,

4. Rad auf der Welle am Konus ablegen.

5. Schnellspannmutter entriegelt auf die Welle schie-
ben und fest ans Rad driicken.

6. Entriegelung I6sen und Schnellspannmutter im
Uhrzeigersinn drehen, bis das Rad fest gespannt ist

651002-09_Rf

=> Rad ist befestigt.

6.2 Rad entfernen

1. Schnellspannmutter entgegen Uhrzeigersinn drehen
und Rad l6sen.

2. Schnellspannmutter entriegeln und entnehmen.

3. Rad entfernen.
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7. Bedienung

7.1 Startseite

o

]1 Die Initialisierung der Software wird ca. 20 Sekun-
den nach dem Einschalten von SBM V655 angezeigt.
Nach weiteren 40 Sekunden wird die Startseite ange-
zeigt. Mit <F1> wird die ,,Hauptseite“ geoffnet.

Auf der Hauptseite kénnen Sie folgende Funktionen
wahlen:

<F1>  Meni "Felgendaten manuell eingeben" aufrufen
<F2>  Meni "Auswuchtprogramme" aufrufen

<F3>  Speichenzahl wahlen

<F4> Programm "Unwucht minimieren" aufrufen
<F5>  Meni "Einstellungen und Service" aufrufen
<F6>  Bediener wahlen

7.2 Monitoranzeige

Fig. 4:

Hauptseite

1 Statusleiste
2 Anzeigebereich
3 Softkeyleiste

7.2.1  Statusleiste
Folgende Informationen werden je nach gewahltem
Menu angezeigt:
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e Art des gewahlten Fahrzeugs.

e Aktuelles Auswuchtprogramm.

e Anzahl der gewéahlten Radspeichen im "Split-
Programm".

e Funktion "Positionsbremsung" aktiviert/deaktiviert.

e Derzeitiger Bediener.

7.2.2 Anzeigebereich

Folgende Informationen werden hier angezeigt:

e Felgendaten und Positionierung Messschieber/Mes-
sarm.

e Information zu Positionierung und Masse der Au-
swuchtgewichte.

7.2.3 Softkeyleiste

In der Softkeyleiste werden die Funktionen angezeigt, die
im jeweiligen Men verfligar sind. Sie starten die Funktio-
nen durch Driicken der Funktionstasten.

7.2.4 Funktions- und Bedientasten

Mit den Funktionstasten und den Bedientasten

(Fig. 1, Pos. 4) bedienen Sie SBM V655. Die entspre-
chenden Funktionen sind in Tabelle 1 beschrieben.

Funktions- und Bedientasten

Fig. 5:

Taste

<F1> bis <F6>

Beschreibung

Funktionstasten, Funktion abhangig von den
Symbolen in der Softkeyleiste.

Pfeiltasten Navigation in den Meniis und zum Andern der
Felgendaten.

<OK> Ubernahme der gewiahlten Einstellungen.

<STOP> Beendigung der Messung,
Anzeige des exakten Wertes bei langerem
Driicken der Taste.

<START> Start der Messung.

Tab. 1: ~ Funktionen der Funktions- und Bedientasten

7.2.5 EXIT-Taste

Symbol Beschreibung

F1 x <F1> driicken, um zur "Hauptseite"

zurlickzukehren.
Mit dieser Taste wird das gewahlte Men( verlassen und
zur "Hauptseite" zurlickgekehrt.

o .
]1 Die Ubernahme der Werte erfolgt nur durch die Taste
<0K>.
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7.3 Ubersicht Programmstruktur

Hauptseite

F1 Felgendaten manuell eingeben F1 Rickkehr zur Hauptseite.

Eingabe Abstand Felge zu SBM V655 (immer in mm).

Eingabe Felgenbreite (in inch / mm).

Eingabe Felgendurchmesser (in inch / mm).

Andern der MaBeinheit fiir Felgenbreite und Felgendurchmesser (in inch / mm).

Auswahl| Bediener, die letzten gewahlten Einstellungen (Fahrzeug, personliche Einstellungen,
technische Einstellungen und weitere Einstellungen) werden bei dem aktiven Bediener ge-
speichert und konnen wieder aufgerufen werden.

Riickkehr zur Hauptseite.

Auswahl des Wuchtprogrammes, 11 Programme Pkw, 5 Programme Motorrad, das gewahlte
Programm wird in der Statusleiste angezeigt.

Fahrzeugart wahlen (Pkw oder Motorrad), die gewahlte Fahrzeugart wird in der Statusleiste
angezeigt.

Auswahl| Bediener, die letzten gewahlten Einstellungen (Fahrzeug, personliche Einstellungen,
technische Einstellungen und weitere Einstellungen) werden bei dem aktiven Bediener ge-
speichert und konnen wieder aufgerufen werden.

Felgendaten manuell eingeben (Aufruf des Menis "Felgendaten manuell eingeben").

F3 Speichenzahl wihlen
Nach der Messung der Unwucht kann das Gewicht hinter den Speichen verteilt werden.

F4 Unwucht minimieren
Optimierung der Unwucht durch Drehen des Reifens auf der Felge bei Problemreifen oder zu hohen Gewichten.

F5 Einstellungen und Service  F1 Rickkehr zur Hauptseite.

F2 Kalibriermen, iber Passwort gesichert (siehe Kapitel 11.4).
F3 Personliche Einstellungen F1 Rickkehr zu "Einstellungen und Service".
FY———— == F2 Auswahl der Sprache.

F3 Aktivieren/Deaktivieren Startautomatik (Start der Mes-
sung durch SchlieBen der Radschutzhaube).

F4 Aktivieren/Deaktivieren Monitorschoner (nicht bei allen
Ausfiihrungen).

F5 Aktivieren/Deaktivieren des Signaltons zur Bestatigung.

L STEAM

F4 Technische Einstellungen F1 Ruckkehr zu "Einstellungen und Service".

F2 Auswahl Anzeige des Gewichts
Gramm (g) oder Unzen (0z).

F3 Auswahl Auflésung des Gewichts
1g/0,050z0der5g/ 0,250z

F4 Restwertunterdriickung:
Eingabe, unterhalb welchem Gewichtswert der
Anzeigewert "0" erscheinen soll.

- STEAM

F5 Selbstdiagnose, Service-Informationen fiir den Kundendienst (siehe Kap. 11.5).
F6 Weitere Einstellungen F1 Ruickkehr zu "Einstellungen und Service".

F2 Aktivieren/Deaktivieren des Messschiebers und des Mes-
sarms.

A - STEAM

F3 Auswahl Ubernahme Position liber Zeit oder Pedal.

F4 Aktivieren/Deaktivieren der Positionsarretierung.

F5 Positionierung des Klebegewichtes (elektronischer Mess-
schieber, manueller Messschieber (3, 6 oder 12 Uhr).

F6 Konfiguration SBM V655 durch oder in Absprache mit
dem Kundendienst.

F6 Auswahl Bediener
Auswahl Bediener, die letzten gewahlten Einstellungen (Fahrzeug, personliche Einstellungen, technische Einstellungen und wei-
tere Einstellungen) werden bei dem aktiven Bediener gespeichert und kdnnen wieder aufgerufen werden.

656 234 2010-11-22 Sicam srl societa unipersonale



Rad auswuchten | SBM V655 | 81 | de

8. Rad auswuchten 8.1 Fahrzeugart und Auswuchtprogramm
wadhlen
WARNUNG - Schlecht (Falsch) au- o
sgewuchtete Rider! ]1 Bei Radern unter 3,5 Breite wird das statische
Verletzungsgefahr durch verandertes Auswuchten empfohlen: in diesem Fall wird nur der
Fahrverhalten des Fahrzeugs. Wert des Felgendurchmessers eingegeben. Die Werte
> WBE 4220 muss auf ebener Flache stehen fir Abstand und Breite der Felge kénnen auf einen
und befestigt sein. beliebigen Wert in Inch oder mm eingestellt werden.
> Vorgeschriebener Flansch muss auf saube-
rer und fettfreier Welle montiert sein. 1. Meni ,,Programmauswahl“ mit <F2> 6ffnen.

> Vorgeschriebenes Zubehér (Konus, Distan-
zringe) verwenden.

> Felge muss exakt am Flansch anliegen,
Verunreinigungen entfernen.

> Nach dem Anbringen der Auswucht-
gewichte Kontrollmessung durchfiihren.

1. SBM V655 am Ein-/Aus-Schalter einschalten.
= "Startseite" wird gedtffnet.
2. "Hauptseite" 6ffnen mit <F1>.

2. Aktuell gewahlte Fahrzeugart (Pkw oder Motorrad)
in der Statusleiste prifen, falls erforderlich mit <F3>
andern und mit <OK> bestatigen.

3. Aktuell gewahltes Auswuchtprogramm in der Statu-
sleiste prifen, falls erforderlich mit <F2> dndern und
mit <OK> bestatigen.

Statisches Auswuchten in Ebene 3

Statisches Auswuchten in Ebene 2

Statisches Auswuchten in Ebene 1

Pax2: Pax-Felge fir verdeckte Klebegewichte

Pax1: Pax-Felge mit Klebegewichten

Alu5: Innen Klebegewichte / AuBen Klemm-
gewichte
Alu4: Innen Klemmgewichte / AuBen Klebe-
| gewichte

Alu3: Innen Klemmgewichte / AuBen verdeckte
Klebegewichte

Alu2: Verdeckte Klebegewichte

Alul: Standardprogramm fir Klebegewichte

Standardprogramm fiir Klemmgewichte
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8.2 Felgendaten eingeben

o

]1 Ist die elektronische Erfassung der Felgendaten nicht
moglich, so kdnnen die Felgendaten auch manuell
eingegeben werden (Hauptseite <F1> oder in Pro-
grammauswahl <F5>).

]01 Bei den Auswuchtprogrammen Alu2, Alu3 und Pax2
(ALUDATA®) wird der elektronische Messarm nicht
bendstigt. Beide Auswuchtebenen werden mit dem
Messschieber erfasst.

1. Elektronischen Messschieber fiir Felgenabstand und
Felgendurchmesser an die Felge legen.

651012-12_Sr

= Die Messstelle wird in Abhangigkeit des gewahl-
ten Auswuchtprogramms am Monitor angezeigt.

= Die Ubernahme der Position wird durch Signalton
bestatigt, die Positionsdaten werden angezeigt.

ﬁ Mit dem elektronischen Messchieber kdnnen Felgen-
durchmesser bis 26“ erfasst werden. Bei Radern mit
einem Felgendurchmesser von 26 bis 30“ miissen
die Felgendaten manuell erfasst werden (Hauptseite
<F1> oder in Programmauswahl <F5>).

2. Elektronischen Messarm fiir Felgenbreite an die
Felge legen.

651012-32_Sr

= Die Messstelle wird in Abhangigkeit des gewahlten
Auswuchtprogramms am Monitor angezeigt.

= Die Ubernahme der Position wird durch Signalton
bestatigt.

=» Die Werte fiir Felgendurchmesser und Felgenbreite
sind nun eingelesen und werden im Display angezeigt.
Alle erforderlichen Felgendaten sind erfasst.

o
]1 Werden die Werte nicht automatisch eingelesen
(siehe Kap. 10).

8.3 Unwucht messen

o . . . .

J1 Nur wenn samtliche Einstellungen zu dem befestig-
ten Rad passen, kann das Rad korrekt ausgewuchtet
werden.

ﬁ Die Messung kann zu jeder Zeit gestoppt werden:
— <F1> (STOP) dricken.
— Pedal nach unten driicken.
— Radschutzhaube 6ffnen.

1. Radschutzhaube schlief3en.
= Messung der Unwucht beginnt automatisch.
= Am Ende der Messung werden die Massen und die
Positionen der Auswuchtgewichte auf dem Moni-
tor angezeigt.
= Das Rad wird nach der Messung automatisch ge-
bremst und an der korrekten Position zur Befestigung
eines Auswuchtgewichts gestoppt und arretiert.
2. Radschutzhaube 6ffnen.
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8.4 Auswuchtgewichte befestigen

o

]1 Wenn die am Rad gemessene Unwucht sehr hoch
ist (z. B. statische Unwucht >50 g) wird empfohlen,
,Unwucht minimieren® durchzufihren, siehe Kap. 9.

e}

]| Wird die Masse des anzubringenden Gewichtes in
5 Gramm-Schritten angezeigt, kann durch Dricken
auf <STOP> auf den exakten Wert umgeschaltet
werden.

8.4.1 Auswuchtgewichte aufteilen (Splitten)

O . .

]1 Das ,,Split-Programm® wird nach der Messung auf-
gerufen, falls die Auswuchtgewichte an einer be-
stimmten Position (z. B. hinter der Speiche oder den

Speichen) angebracht werden missen. Wir empfe-
hlen die Befestigung mit ALUDATA®.

1. Speichenanzahl wahlen mit <F3>.

2. Gewilinschte Position (z. B. eine Speiche) auf 12 Uhr-
Position drehen und mit <OK> bestatigen.

=» Geteilte Gewichte und Positionen werden angezeigt.

8.4.2 Ohne ALUDATA®
1. Rad von Hand drehen.
= Sobald die korrekte Position zur Befestigung ei-
nes Auswuchtgewichts erreicht ist, wird das Rad
arretiert und ein griines Rechteck am Monitor
wird angezeigt.

o
]1 Laufpfeile, an beiden Seiten des Reifens, zeigen

am Monitor an, in welche Richtung das Rad gedre-

ht werden muss, um es in die korrekte Position
fir das nachste Auswuchtgewicht zu bringen.

2. Auswuchtgewicht mit dem benétigten Wert wahlen
(neben dem griinen Rechteck).

3. Auswuchtgewicht an der obersten, rechtwinkligen
Position (12 Uhr) des Rades befestigen.

4. Vorgang fiur das 2. Auswuchtgewicht wiederholen.

e}

]1 Nach Befestigung der Auswuchtgewichte muss eine
erneute Messung der Unwucht zur exakten Au-
swuchtkontrolle durchgefiihrt werden.

8.4.3 Mit ALUDATA®

o

]1 Nur die 3 Programme Alu2, Alu3 und Pax2 unterstiitzen
das Befestigen der Klebegewichte mit ALUDATA®.

1. Rad von Hand drehen.
= Sobald die korrekte Position zur Befestigung ei-
nes Auswuchtgewichts erreicht ist, wird das Rad
arretiert und ein griines Rechteck am Monitor
wird angezeigt.

ﬁ Laufpfeile, an beiden Seiten des Reifens, zeigen
am Monitor an, in welche Richtung das Rad gedre-
ht werden muss, um es in die korrekte Position
fir das nachste Auswuchtgewicht zu bringen.

2. Klebegewicht mit dem bendtigten Wert (neben dem
griinen Rechteck) wéhlen.
3. Klebegewicht in den Messschieber einlegen.
4. Messschieber in die Felge einfahren.
= Anbringungsort des Klebegewichts wird ange-
zeigt.
= Messschieber wird an der Position arretiert
(Rechteck wechselt von gelb nach griin).
5. Klebegewichte mit Hilfe des Messschiebers anbrin-
gen.
6. Vorgang fiir das 2. Auswuchtgewicht wiederholen.

o

J1 Nach Befestigung der Auswuchtgewichte muss eine
erneute Messung der Unwucht zur exakten Au-
swuchtkontrolle durchgefiihrt werden.

Sicam srl societa unipersonale

656 234 2010-11-22



de | 84 | SBM V655 | Rad auswuchten

8.5 Manueller Messschieber

Mit dem manuellen Messschieber kénnen in den Au-
swuchtprogrammen Alu2, Alu3 und Pax2 die Felgenbrei-
te ermittelt und die Klebegewichte einfach positioniert
und befestigt werden.

Fig. 6:
Messschiebergriff
Messschieberkopf
innere Gewichtszange
Auswerfer

duBere Gewichtszange
Skala

Réndelschraube
Schlitten mit Anschlag

Manueller Messschieber

OND O AWN R

8.5.1 Felgenbreite ermitteln
1. Den manuellen Messschieber mit dem Schlitten am
inneren Felgenrand positionieren.

i/

651007-06_Sr

2. Die auBere Gewichtszange in die Position bringen,
an der die Auswuchtgewichte befestigt werden
sollen.

3. Den Schlitten mit der Randelschraube befestigen.

4. Das MaB ablesen und als Felgenbreite in der Einheit
"mm" eingeben.

5. Messung "Rad auswuchten" starten.

6. Auswertung Messung:
= Messwert links: Wert flir das Klebegewicht, das

Uber die innere Gewichtszange (Alu2 und Pax2)
oder als Klemmgewicht (Alu3) anzubringen ist.
= Messwert rechts: Wert fiir das Klebegewicht, das

Uber die auBere Gewichtszange anzubringen ist.

8.5.2 Auswuchtgewichte anbringen

1. Das Rad in entsprechende Position 12, 3 oder 6 Uhr
(siehe Kap. 7.3) bringen.

2. Das erforderliche Klebegewicht in die auBBere
Gewichtszange einlegen.

3. Den Schlitten am Felgenrand anlegen.

4. Das Klebegewicht mit dem Auswerfer an der
entsprechenden Position an- und festdricken.

651007-05_Sr

5. Das zweite erforderliche Klebegewicht in die innere
Gewichtszange einlegen.

6. Den Schlitten am Felgenrand anlegen.

7. Das Klebegewicht mit dem Auswerfer positionieren
und festdricken.

@)
]1 Im Auswuchtprogramm Alu3 wird das Klemmgewicht
positioniert und befestigt.

8.6 Messzirkel

o
]1 Die Felgenbreite kann von der Felge abgelesen oder
mit dem Messzirkel gemessen werden.

651012-11_Sr

Fig. 7:
1 Skala Felgendurchmesser

2 AuBere Spitze fiir Felgendurchmesser
3 Innere Spitze fiir Felgenbreite

4 Skala Felgenbreite

Ermittlung Felgendaten mit Messzirkel

=

Innere Spitzen des Messzirkels am Felgenhorn anlegen.
Wert von der Skala Felgenbreite ablesen.
3. Ermittelte Felgenbreite eingeben.

N
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9. Unwucht minimieren

Wenn die am Rad gemessene Unwucht sehr hoch ist
(z. B. statische Unwucht >50 g) wird empfohlen,
"Unwucht minimieren" durchzufiihren.

Das Programm erméglicht die gesamte Unwucht zu
minimieren, indem man die statische Unwucht des
Reifens mit der der Felge kompensiert.

> Von der "Hauptseite" aus <F4> driicken.
= "Unwucht minimieren" wird geoffnet.

! Die gesamten Vorgange mit hochster Genauigkeit
durchfiihren!Befolgen Sie die angezeigten Hinweise
auf dem Monitor.

PHASE 1 bis PHASE 4:
1. Radschutzhaube schlief3en.
= Messung wird gestartet.
2. Rad drehen, bis das Ventil auf 12 Uhr-Position steht.
3. <OK> driicken.
= Referenzposition des Rades beim ersten Start
wird gespeichert.

4. Referenzmarkierung auf dem Reifen machen (in Ube-

reinstimmung mit der Position des Ventils).
5. Rad vom Flansch nehmen.
6. Reifen auf der Felge um 180 Grad verdrehen.
o

]1 Hierbei hilft die vorher angebrachte Markierung.

7. Rad einspannen.
8. Ventil auf die 12 Uhr-Position drehen.
9. <OK> driicken.
= Neue Position des Rades auf dem Flansch wird
gespeichert.
10. Radschutzhaube schlief3en.
= Messung wird gestartet.

Folgende Werte wurden festgestellt:
— Unwucht Felge
— Aktuelle Unwucht
= Unwucht Reifen
— Kleinste mégliche Unwucht

o
]1 Nach Durchsicht der Werte muss die Unwucht weiter

minimiert werden (PHASE 5 bis 7).
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PHASE 5 bis PHASE 7:
Rad drehen, bis die Pfeile am Monitor mittig stehen.
Reifen auf 12 Uhr-Position markieren.
<OK> driicken.
Rad vom Flansch nehmen.
Reifen auf der Felge verdrehen, bis die Markierung
mit der Position des Ventils libereinstimmt.
Rad einspannen.
Ventil auf die 12 Uhr-Position drehen.
8. <OK> driicken.
= Neue Position des Rades auf dem Flansch wird
gespeichert.

o N

~N o

ﬁ Um den Reifen auf der Felge zu drehen, kann es
notig sein, diesen zu entliiften, noch einmal abzu-
driicken und nach der Drehung erneut mit Luft zu
beflllen.

9. Radschutzhaube schlieBen.
= Testlauf wird gestartet.

ﬁ Sollte der Testlauf wiederholt werden, erscheint
auf dem Monitor eine entsprechende Meldung. In
diesem Fall mit dem Minimieren erneut fortfahren
(ab PHASE 5).

=» Nach Beendigung des Testlaufs wird die Unwucht
automatisch mit dem Wert der Mindest-Restunwucht
verglichen. Liegt die Differenz zwischen diesen zwei
Werten unter dem zuldssigen Hochstwert, sind Reifen
und Felge optimal aufeinander abgestimmt.

10. <OK> driicken.
= Rlckkehr zur "Hauptseite".

o
J1 Wenn der Testlauf nicht korrekt beendet wird, muss
der gesamte Vorgang (ab PHASE 1) erneut ausge-

fihrt werden.

11. <OK> driicken.
= Rickkehr zur "Hauptseite".

Sicam srl societa unipersonale
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10. Storungen

o

]1 Andere mogliche Betriebsstorungen sind vorwiegend technischer Natur und missen von qualifizierten Techni-
kern Uberprift und gegebenenfalls behoben werden. Wenden Sie sich in jedem Fall an den Kundendienst des
befugten Handlers der Sicam-Ausstattungen.

o
]1 Fur eine schnelle Abhilfe ist es wichtig, beim Anruf die Angaben auf dem Typenschild (Etikett auf SBM V655)
und die Art der Stérung anzugeben.

Fehler Ursachen Abhilfe

Beim Ein- 1. Defekte Sicherung oder Fehlen einer Phase. 1. Kontrolle des Netzanschlusses.

schalten 2. Beschadigung der Sicherung des elektrischen Anschlusses. 2.Ersatz der Sicherung des elektrischen Anschlusses.

leuchten 3. Beschadigung der Sicherung des Bedienfeld/Anzeigefelds. 3.Ersatz der Sicherung Bedienfeld/Anzeigefeld. Kunden-

die Di- dienst informieren.

splays

nicht. Vorsicht: Erneute Beschadigung der Sicherung deutet
auf Betriebsstérung hin!

1 1. Speicher der Leiterplatte hat die Einstell- und Kalibrierda- Kalibrierungen und Einstellungen prifen und korrigieren.

ten verloren.

2. Eine oder mehrere Kalibrierungen (Einstellung, Kalibrie-
rung des elektronischen Messschiebers/Messarms) wur-
den nicht vorgenommen.

2 Radschutzhaube wurde angehoben, Ende der Messung abwarten, bevor man die Radschut-
bevor die Messung beendet war. zhaube anhebt.

8 1. Beim Start der Messung dreht sich das Rad riickwarts. 1. Kontrollieren, ob beim Start das Rad stillsteht und ver-
2. Falscher Anschluss des Motors. meiden, dass es sich bei START riickwarts dreht.

2. Korrekten Anschluss des Motors prifen.
4 1. Motor dreht sich nicht. Motor erreicht nicht die notwendi- 1. Netzspannung kontrollieren (wahrscheinlich zu niedrig).
ge Drehzahl. 2. Prifen des elektrischen Anschlusses oder der Netzan-

2. Betriebsstorung des elektrischen Anschlusses. schlussleitung.
3. Stérung der Leiterplatte. 3. Ersatz der Leiterplatte.

5 1. Auswuchtgewicht wurde nicht am Rad angebracht. 1. Kalibrierung von Beginn an wiederholen und das Au-
2. Mess-Sensoren sind nicht korrekt angeschlossen. swuchtgewicht anbringen, wenn der Prozess dies vor-

sieht (siehe 12.3).
2. Anschluss der Mess-Sensoren priifen.

6 1. Radschutzhaube wurde nicht gesenkt. 1. Radschutzhaube bei angebrachtem Rad senken.
2. Beschadigung des Sicherheitsschalters der Radschutzhau- 2. Ersatz des Schalters fiir die Radschutzhaube.
be.
7 Phasenunterschied zwischen den 2 Mess-Sensoren ist zu 1. Priifen, ob das Kalibriergewicht korrekt angebracht
groB. wurde;

2. Anschluss der Maschine kontrollieren; wahrscheinlich
steht SBM V655 nicht stabil und vibriert zu sehr;

. Kontakt zwischen Mess-Sensor und Platine prifen;

Mess-Sensor ersetzen;

. Leiterplatte ersetzen.

. Anschluss des linken Mess-Sensors kontrollieren.
Mess-Sensor ersetzen.

8 Innerer Mess-Sensor wurde nicht korrekt angeschlossen, ist
defekt oder die Leitung ist unterbrochen.

. Anschluss des rechten Mess-Sensors kontrollieren.
. Mess-Sensor ersetzen.

9 AuBerer Mess-Sensor wurde nicht korrekt angeschlossen
oder ist defekt, oder die Leitung ist unterbrochen.

10 1. Mess-Sensor zur Positionserkennung defekt.
2. Motor dreht nicht.

.Anschluss der Lichtschrankenplatine prifen.
. Prifen, ob die Lichtschrankenplatine lichtgeschutzt ist
und eventuell abdecken;
3. Halt der Defekt an, die Lichtschrankenplatine kontrol-
lieren und eventuell ersetzen.
4. Elektrischen Netzanschluss kontrollieren.

WSS NN IS N
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Fehler Ursachen Abhilfe
11 1. Mess-Sensor zur Phasenerkennung defekt. 1. Anschluss der Lichtschrankenplatine prifen;
2. Motor dreht nicht. 2. Sich darliber vergewissern, dass die Lichtschranken-
platine lichtgeschitzt ist und eventuell abdecken;
3. Lichtschrankenplatine kontrollieren und eventuell er-
setzen;
4. Elektrischen Netzanschluss kontrollieren.
17 Gewicht auBerhalb des Einstellbereichs 1. Kontrollieren, ob das Rad korrekt am Flansch befe-
(das zur Auswuchtung erforderliche Gewicht stigt ist.
betragt mehr als 250 Gramm). 2. AuBengewicht-Position (auf jeden Fall) feststellen, ein
100-Gramm-Gewicht befestigen und eine andere Mes-
sung starten.
18 Felgendaten nicht eingegeben. Felgendaten vor dem Ausfiihren der Messung eingeben.
19 Eingangssignal des rechten Mess-Sensors Anschliisse der beiden Mess-Sensoren vertauschen.
ist niedriger als das des Linken.
20 1. Wahrend der Messung wurde das Pedal gedrickt. 1. Nicht auf das Pedal driicken, wenn der Motor in Be-
trieb ist:
2. Drehgeschwindigkeit des Motors ist unregelmaBig. 2. Darauf achten, dass SBM V655, wahrend der Messung,
keinen StoBen ausgesetzt ist.
3. Radgeschwindigkeit unter dem Mindestwert. 3. Netzspannung kontrollieren (wahrscheinlich zu niedrig).
21 Leiterplatte hat eine zu hohe Radgeschwindigkeit bei geoff- 1. SBM V655 ausschalten.
netem Radschutzhaube erkannt (Welle dreht sich mit hoher 2.Radschutzabdeckung senken SBM V655 wieder ein-
Geschwindigkeit, ohne dass die Maschine gestartet wurde): schalten, ohne das Rad zu bewegen.
Netzteil wird deaktiviert. 3. Bleibt die Fehlermeldung bestehen, muss der Kunden-
dienst benachrichtigt werden.
22 UnregelmaBigkeit der Signale des Mess-Sensors. 1. Prifen, ob die Lichtschrankenplatine lichtgeschutzt ist
und eventuell abdecken;
2. Lichtschrankenplatine kontrollieren und eventuell er-
setzen;
3. Anzeigeplatine kontrollieren und eventuell ersetzen.
29 ACHTUNG: Ein Messschieber befindet sich nicht in Ruhe- 1. Messschieber in Ruhestellung bringen.
stellung. 2. Wiederholen Sie die Kalibrierung des elektronischen
Messschiebers .
30 Messarme wurden deaktiviert. Bitte kalibrieren Sie sie vor dem Reaktivieren.
31 Pedal ist gedriickt. Es wird jetzt deaktiviert. =
32 Pedal wurde gedriickt. -
88 Falsches Betriebssystem! Bitte verwenden Sie eine andere Platine.
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11. Instandhaltung

11.1 Reinigung und Wartung

! Vor dem Reinigen und Warten, SBM V655 ausschal-
ten und Netzstecker ziehen.

! Keine Reinigungsmittel verwenden, die Losungsmit-
tel enthalten. Beim Reinigen von Kunststoffteilen
Alkohol oder dhnliche Reinigungsmittel verwenden.

Fur den einwandfreien Betrieb und um die Leistung-
sfahigkeit von SBM V655 zu garantieren, missen folgen-
de Arbeiten durchgefiihrt werden:

=
=
=
c
()
i=
o
:0
3

Wartungsumfang

Bewegliche mechanische Teile saubern, mit Spriihdl oder
Kerosin reinigen und mit Motordl oder geeignetem Fett X
schmieren.

11.2 Ersatz- und VerschleiB3teile

Der Hersteller haftet nicht fir eventuelle Schaden, die
durch Verwendung von nicht Originalersatzteilen her-
vorgerufen wurden.

Benennung Bestellnummer

Mittenzentrierflansch 602 400
Schnellspannmutter 616 200
Zentrierkonus 42 — 64,5 mm 632 500
Zentrierkonus 54 - 79,5 mm 652 862
Zentrierkonus 74 - 111,5 mm 605 600
Gewichtszange 606 500
Manueller Messschieber 629 400
Messzirkel 602 700
Kalibriergewicht 654 377
Kalibriergewicht geeicht 654 376
Aufkleber elektrische Netzspannung 100 789
Aufkleber Drehrichtung Rad 653 878

Tab. 2:  Ersatz- und VerschleiB3teile

11.3 Kalibrierung

ﬁ Wir empfehlen, SBM V655 im Rahmen der Wartung
und Pflege (halbjahrlich), bei einem Wechsel des
Flansches oder bei ungenauen Messergebnissen in
folgender Reihenfolge zu kalibrieren:

1. Flansch kalibrieren.

2. Messschieber und Messarm kalibrieren.
3. SBM V655 kalibrieren.

4. Kontrollmessung durchflihren.

11.3.1 Aufruf Kalibriermenii

1. Der Aufruf erfolg aus der Hauptseite Gber <F5> und
danach <F2>.

2. Geben Sie das Passwort ein: <F2> <F5> <F3>.

=» Das Kalibriermeni wird angezeigt-

—

o
]1 Mit <F1> verlassen Sie das Kalibriermen.

11.3.2 Flansch kalibrieren

o
]1 Befolgen Sie die angezeigten Hinweise auf dem
Monitor.

1. Flansch montieren (siehe Kap. 5).
e}
]1 Kein Rad einspannen, kein Spannmittel verwenden.
2. Im Kalibriermeni die Flanschkalibrierung starten.
<F2> und <OK> drilicken.
3. Radschutzhaube schlieBen.

= Messung wird gestartet.

=» Flanschkalibrierung abgeschlossen.
=>» Unwucht wurde auf den Wert "0" gesetzt.
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11.3.3 Messschieber/Messarm kalibrieren

o
]1 Befolgen Sie die angezeigten Hinweise auf dem
Monitor.

1. Im Kalibriermeni die Kalibrierung starten. <F4> und
<OK> driicken.

2. Messschieber (B) in Ruhelage bringen und <OK>
driicken.

3. Messschieber (B) ausziehen auf 200 mm, diesen
Wert eingeben und <OK> driicken.

4. Messarm (A) in Ruhelage bringen, Abstand "MAX"
mit Meterstab messen, Wert eingeben und <OK>
dricken.

o0

YT VI T B Y Y B A B W'

=]

651001-06_Rf
MAX

5. Messarm (A) in minimale Lage zu Messschieber (B)
bringen, Abstand "MIN" mit Meterstab messen, Wert
eingeben und <OK> driicken.

.|

=

MiN

651001-08_Rf

6. Testrad (moglichst 13" oder 14") aufspannen.

7. Raddurchmesser mit <F4> eingeben und <OK> dri-
cken.

8. Messschieber (B) an Felgenhorn anlegen und <OK>
driicken.

= Kalibrierung Messschieber und Messarm abgeschlossen.

11.3.4 SBM V655 kalibrieren

o
]1 Befolgen Sie die angezeigten Hinweise auf dem
Monitor.

1. Ein in sehr gutem Zustand befindliches Kraft-
fahrzeugrad mittlerer GroBe (z. B. Breite 5.5",
Durchmesser 14") am Flansch befestigen.

2. <F3> und <OK> driicken.
= Kalibrierung wird gestartet.

3. Felgendaten eingeben und mit <OK> bestatigen.

4. <START> drlicken.
= Messung wird gestartet.

5. Beliebiges Auswuchtgewicht zwischen 40 g und 120
g eingeben und mit <OK> bestatigen.

6. Auswuchtgewicht mit dem eingegebenen Wert an
der Innenseite des Rades anbringen.

7. <START> driicken.
= Messung wird gestartet.

8. Rad drehen, bis das Auswuchtgewicht auf 12 Uhr-
Position steht.

9. Wuchtgewicht an der Innenseite des Rades entfer-
nen und auf der AuBenseite (12 Uhr) anbringen.

10. <START> dricken.

= Messung wird gestartet.

11. Rad drehen, so dass Gewicht auf 6 Uhr-Position

steht.

12. <OK> driicken.

=> Kalibrierung ist abgeschlossen.

o
]1 Die vorgenommene Kalibrierung wird automatisch
dauerhaft gespeichert.
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11.3.5 Kontrollmessung

o

]1 Eine genaue Zentrierung des Rades ist Grundbe-
dingung fir diese Kontrollmessung sowie fir jede
Auswuchtung.

o
]1 In der nachfolgenden Beschreibung sind Sound und
Startautomatik aktiviert (siehe Kap. 7.3).

1. Ein in sehr gutem Zustand befindliches Kraftfahrzeu-
grad mittlerer GroBe (z. B. Breite 5.5", Durchmesser
14") am Flansch befestigen.

2. Felgendaten eingeben (siehe Kap. 8.2).

3. Radschutzhaube schlieBen.
= Messung wird gestartet.

4. Eine kinstliche Unwucht herstellen, indem man ein
Auswuchtgewicht von z. B. 60 g auf eine der beiden
Seiten anbringt.

5. Radschutzhaube schlieBen.
= Messung wird gestartet.
= SBM V655 muss auf dieser Seite genau diese

Unwucht (Wert und Position) anzeigen. Fir die
andere Seite darf die Angabe hochstens 5 g betra-
gen.

ﬁ Um die Position der Unwucht zu prifen, das Rad dre-
hen, bis die zur Befestigung der Auswuchtgewichte
empfohlene Position erreicht ist. Das angebrachte
Auswuchtgewicht muss sich senkrecht unter der
Drehachse befinden (6 Uhr-Position).

! Die Kalibrierung muss in folgenden Fallen wiederholt

werden:

— Wert der angegebenen Unwucht weicht ab
(auf Seite Auswuchtgewicht groBer 1 g, auf der
anderen Seite groBer 5 g).

— Position der angegebenen Unwucht weicht ab
(Auswuchtgewicht nicht zwischen 5:30 und 6:30
Uhr-Position).

6. Auswuchtgewicht entfernen.
7. Rad lésen und um ca. 35° verdrehen.
8. Rad wieder befestigen.
9. Radschutzhaube schlieBen.
= Messung wird gestartet.

=» Nach dieser Kontrollmessung darf die Anzeige eine
Unwucht von maximal 10 g je Seite nicht lbersteigen
(15 g bei besonders schweren Radern). Dieser Fehler
kann durch die Toleranzen der Felgen-Zentrierung
hervorgerufen werden. Zeigt diese Kontrollmessung
eine groBere Unwucht an, missen VerschleiB, Spiel
und Verschmutzungsgrad der flr die Zentrierung des
Rades eingesetzten Teile geprift werden.

11.4 Selbstdiagnose

1. Der Aufruf erfolgt aus der "Hauptseite" l(iber zwei
Mal <F5>.

2. Geben Sie das Passwort ein: F2 F5 F3.

=> Folgende Informationen werden angezeigt:

e Software-Version

e Maschinenstatus

e Seitenzahl

e Werte aller Analogeingange (INO, ..., IN7)

e Messwerte flir: Abstand, Breite, Durchmesser

Encoderschritte

Wert innerer Pick-Up

Wert auBerer Pick-Up

Phasendifferenz (kalkuliert)

Status Sicherheitsschalter Radschutzhaube

Status Sicherheitsschalter Flansch

Inneres Gewicht und Position

AuBeres Gewicht und Position

Kalibrierstatus

Status Datengewinnung

Kalibrierdaten

Umdrehungszahl Wuchtwelle

Um die korrekte Funktion der Pick-Ups zu messen, ge-
hen Sie wie folgt vor:

— Testrad einspannen, dass schon ausgewuchtet
wurde.

— Testlauf durchfiihren; nachdem man auf3en ein
Testgewicht (z. B. 100 g Pb oder 60 g Zn) ange-
bracht hat.

Die Kontrolle des ermittelten Wertes nach dem Testlauf
muss einen Spannungswert des inneren Pick-Ups er-
geben, der stets kleiner ist als der Spannungswert des
aduBeren Pick-Ups. Dabei muss das Verhaltnis zwischen
dem auBeren und dem inneren Pick-Up-Wert zwischen
1.7-2.3 und die Phasendifferenz 180° + 1° betragen.
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13. Technische Daten

12.1 Voriibergehende Stilllegung
Bei langerem Nichtbenitzen:
> SBM V655 vom Stromnetz trennen.

12.2 Ortswechsel

> Bei Weitergabe von SBM V655 die im Lieferumfang
vorhandene Dokumentation vollstandig mit Gbergeben.

> SBM V655 nur in Originalverpackung oder gleichwer-
tiger Verpackung transportieren.

> Hinweise zur Erstinbetriebnahme beachten.

> Elektrischen Anschluss trennen.

> SBM V655 mit den vier Schrauben wieder auf der
Palette befestigen.

12.3 Entsorgung und Verschrottung
12.3.1 Wassergefahrdende Stoffe

! Ole und Fette sowie dlhaltige und fetthaltige Abfille
(z. B. Filter) sind wassergefahrdende Stoffe!

1. Wassergefahrdende Stoffe nicht in die Kanalisation
gelangen lassen.

2. Wassergefahrdende Stoffe gemal den geltenden
Vorschriften entsorgen.

12.3.2 SBM V655 und Zubehor

1. SBM V655 vom Stromnetz trennen und Netzan-
schlussleitung entfernen.

2. SBM V655 zerlegen, nach Material sortieren und
gemal den geltenden Vorschriften entsorgen.

SBM V655 unterliegt der europdischen Richt-

linie 2002/96/EG (WEEE).

Elektro- und Elektronik-Altgerate ein-

schlieBlich Leitungen und Zubehoér sowie

Akkus und Batterien miissen getrennt vom

Hausmiill entsorgt werden.

> Nutzen Sie zur Entsorgung die zur Verfu-
gung stehenden Riickgabesysteme und
Sammelsysteme.

> Mit der ordnungsgemaBen Entsorgung von
SBM V655 vermeiden Sie Umweltschaden
und eine Gefdahrdung der personlichen
Gesundheit.

et

13.1 SBM V655

Funktion Spezifikation

Auswuchtgeschwindigkeit 190 U/min 50 Hz
230 U/min 60 Hz

1/5 g (0.01/0.25 oz)
<75dB
0,7 kW

115V 1~ (60 Hz)
230V 1~ (50 Hz)
230V 1~ (60 Hz)

Messauflosung

Gerauschpegel
Leistung

Spannung (abhangig von der bestel-
Iten Ausflihrung)

Schutzart IP 22

13.2 MaBe und Gewichte

Funktion Spezifikation

SBM V655 (H x B x T) maximal 1890 x 1250 x 650 mm
Gewicht 177 kg

13.3 Arbeitsbereich

Felgenbreite 1"-20"
Felgendurchmesser:
manuelle Erfassung Raddaten 10"- 26"

elektronische Erfassung Raddaten 10"- 30"

max. Raddurchmesser 1000 mm
max. Radgewicht 70 kg
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1.

11
111

Simbolos empleados

En la documentacion
Advertencias: estructura y significado

Las advertencias indican peligros y sus consecuencias
para el usuario o las personas que se encuentren cerca.
Ademas las advertencias describen las medidas para
evitar tales peligros.

La palabra clave tiene un significado decisivo. Indica la
probabilidad de aparicién del peligro asi como la grave-
dad del mismo en caso de inobservancia:

Peligro grave en caso de
pasarse por alto

Palabra clave Probabilidad de

ocurrencia

PELIGRO Peligro inmediato Muerte o lesiones fisicas
graves
ADVERTENCIA Peligro Muerte o lesiones fisicas
amenazante graves
ATENCION Posible situacion Lesiones

peligrosa fisicas leves

A continuacion se muestra un ejemplo con la adverten-
cia "Piezas conductoras" con la palabra clave PELIGRO:

PELIGRO - jPiezas conductoras de corriente N

al abrir SBM V655!

Lesiones, paro cardiaco o muerte por descar-

ga eléctrica si se tocan las piezas conducto-

ras de corriente (p. ej. interruptor principal,

placas conductoras).

> En las instalaciones o utillajes eléctricos
deben trabajar sélo electricistas o per-
sonas debidamente capacitadas bajo la
supervision de un electricista.

> Antes de abrir SBM V655, separarlo de la
red de tension.

1.1.2 Simbolos en esta documentacion

Denominacion Significado

1.2

En el producto

| Tenga en cuenta todas las indicaciones de adverten-

cia en los productos y manténgalas bien legibles.

PELIGRO - jPiezas conductoras de corriente

al abrir SBM V655!

Lesiones, paro cardiaco o muerte por descar-

ga eléctrica si se tocan las piezas conducto-

ras de corriente (p. €j. interruptor principal,

placas conductoras).

> En las instalaciones o utillajes eléctricos
deben trabajar sélo electricistas o per-
sonas debidamente capacitadas bajo la
supervision de un electricista.

> Antes de abrir SBM V655, separarlo de la
red de tension.

Eliminacion como residuo

Los aparatos eléctricos y electrénicos usa-
dos, incluyendo los cables y accesorios tales
como acumuladores y baterias, no se deben
tirar a la basura doméstica.

Sentido de giro de la rueda
La rueda debe girar en el sentido de giro
indicado (ver el Cap. 4.7).

! Atencidn Advierte de posibles dafios materiales.
ﬁ Informacion Indicaciones de la aplicacion y otras
informaciones utiles

1. Accion de va-  Solicitud de accién compuesta

2. rios pasos de varios pasos

= Accion de un Solicitud de acciéon compuesta de
solo paso un solo paso

o Resultado Dentro de una solicitud de accién se

intermedio puede ver un resultado intermedio.

- Resultado final Al final de una solicitud de accion se

puede ver el resultado final.
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2. Indicaciones para el usuario

3. Descripcion del producto

2.1 Indicaciones importantes

Encontrara indicaciones importantes relativas al acuer-
do sobre los derechos de autor, la responsabilidad, la
garantia, el grupo de usuarios y las obligaciones de la
empresa, en las instrucciones separadas "Indicaciones
importantes e indicaciones de seguridad para Sicam
Tire Service Equipment". Es obligatorio prestarles aten-
cién y leerlas cuidadosamente antes de la puesta en
funcionamiento, la conexion y el manejo del SBM V655.

2.2 Indicaciones de seguridad

Encontrara todas las indicaciones de seguridad

en las instrucciones separadas "Indicaciones im-
portantes e indicaciones de seguridad para Sicam

Tire Service Equipment". Es obligatorio prestarles aten-
cion y leerlas cuidadosamente antes de la puesta en
funcionamiento, la conexion y el manejo del SBM V655.

3.1 Uso previsto

El SBM V655 es una maquina de equilibrado de ruedas
con fijaciéon mecanica para el equilibrado de ruedas

de automoviles y de motocicletas con un didmetro de
[lanta de 10"- 30" y una anchura de llanta de 1"- 20".
El SBM V655 puede usarse exclusivamente para el fin
descrito y sélo en el marco de las funciones indicadas
en estas instrucciones. Por tanto, cualquier otro uso se
considera un uso indebido y no esta permitido.

o
]1 El fabricante no asume ninguna responsabilidad por
eventuales dafos producidos por usos no previstos.

3.2 Requisitos
SBM V655 debe instalarse sobre un suelo plano de
hormigon o de un material similar y debe anclarse.

(©]
J1 Un subsuelo irregular o vibratorio puede conducir a
mediciones inexactas del desequilibrio.

2.3 Compatibilidad electromagnética
(CEM)
La SBM V655 cumple los criterios de la Directriz de

Compatibilidad Electromagnética 2004/108/EG.

ﬁ La SBM V655 es un producto de la clase/categoria
A segun EN 61 326. La SBM V655 puede provocar
interferencias de alta frecuencia (perturbaciones
radioeléctricas) en las zonas residenciales, que pue-
den hacer necesarias medidas correctivas. En ese
caso se puede exigir a la compafia operadora del
equipo que tome medidas adecuadas.

3.3 Volumen de suministro

Designacion Numero de

pedido

SBM V655 ver placa de
caracteristicas

Tuerca de fijacion rapida 616 200
Brida de centrado 653 249
Conos de centrado (3 unidades) =

y adaptador

Corredera de medicién manual 629 400
Pinza de pesos 606 500
Compas de medicion 602 700
Peso de calibracion 654 377
3.4 Accesorios especiales

Designacion Numero de

pedido

Elevador de rueda 900 004
Juego de conos de fijacion rapida M10x1,25 612 100
Tercer cono de centrado @ 89 a 132 mm 653 449
Cuarto cono de centrado @ 120 a 174 mm 606 300
Anillo distanciador Ilantas (gran 606 200
profundidad de presidn)

Brida de tres brazos para vehiculos 653 420
industriales ligeros

Kit de fijacion para biela oscilante de un 654 060
brazo (@ 19 mm)

Brida universal para turismos, sin escalas, 654 043
(3-4-5 orificios)

Brida para motocicletas 654 039
Kit eje, @ 10 mm 653 430
Peso de calibracion (calibrado) 654 376
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3.5

13

Fig. 1:

SBM V655

SBM V655

1 Monitor TFT e Visualizacion software (valores de medicion e indicaciones para el manejo)
Campo de manejo e Manejo SBM V655, ver Cap. 7
2 Brazo de medicion Determinacion de la anchura de la llanta
8 Cubierta protectora de la e Proteccion del operador contra las particulas volantes (p. €j., suciedad, agua).
rueda, movil e |niciar medicion y parar medicidn, ver Cap. 7.3
4 Cono del arbol de Alojamiento de la brida
accionamiento
5 Pedal o Bloquear eje/llanta ¥
o Asumir los datos de la llanta 4, ver Cap. 7.3
6 Corredera de medicién e Registrar la distancia de llanta y el diametro de la llanta.
(electronica) e Determinar las posiciones para la fijacion de los pesos pegados.
7 Compartimento Compartimento para contrapesos y accesorios.
8 Soporte de medio de Almacenamiento de los accesorios
fijacion
9 Zo6calo de conexion alared Conexion para el cable de conexion a la red
10 Interruptor de encendido/ Encender y apagar el SBM V655.
apagado
11 Tuerca de fijacion rapida Centrar la rueda en el cono y fijarla
12 Brida de centrado Fijar la rueda.
13 Corredera de medicion Sirve como sustituto cuando la corredera de medicion electrénica esta defectuosa.
manual
14 Compas de medicion Sirve como sustituto cuando el ancho y el diametro de la llanta no se pueden registrar electro-

nicamente.
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4. Primera puesta en funcio-
namiento

4.1 Desembalar

1. Retirar la cinta de acero y las grapas de sujecion.
2. Retirar el embalaje cuidadosamente hacia arriba.
3. Los accesorios y el material de embalaje.

o

]| Comprobar que el SBM V655 y los accesorios se
encuentren en perfecto estado y no presenten dafos
visibles en ninguna pieza. En caso de duda, no poner

en servicio la maquina y dirigirse al servicio postventa.

o
]1 Eliminar el material de embalaje en los puntos de
recogida correspondientes.

4.2 Instalacion
1. Aflojar los cuatro tornillos con los que el SBM V655
esta fijado en la paleta.

ADVERTENCIA - Cinturones de elevacion
defectuosos o mal fijados!
Peligro de lesiones por caida del SBM V655.
> Antes de colocar los cinturones de eleva-
cion, comprobar si presentan dafos.
> Apretar los cinturones de elevacién homo-

géneamente.
> Levantar el SBM V655 con cuidado.

2. Colocar correas adecuadas de igual longitud y
suficiente fuerza portante como se muestra en la
figura.

3. Levantar el SBM V655 con una grua. Instalar el
equipo en el area prevista, teniendo en cuenta las
distancias minimas indicadas.

o

] Para una utilizacion segura y ergonémica del
SBM V655 se recomienda colocar el equipo a una
distancia de aprox. 0,5 m de la pared mas proxima.

4. El SBM V655 debe fijarse en el suelo en, como mini-
mo, 3 puntos.

4.3 Montar la cubierta protectora
> Montar la cubierta protectora como se muestra en la
figura.
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4.4 Montar el brazo de medicion 3. Conectar el cable de interfaz ( Pos. 1) con la
> Montar el brazo de medicién como se muestra en la conexion de interfaz ubicada en el lado posterior del
figura. SBM V655 y atornillarlo.

4.5 Fijar y conectar la pantalla
1. Bajar la columna de la pantalla por completo

introduciéndola en el casquillo previsto para Fig. 2:  Conectar la pantalla y el teclado con el SBM V655
ello, ubicado detrds de los compartimientos para 1 Cable de conexién VGA de la pantalla
pesos. 2 Cable de conexién a la red de la pantalla
3 Cable de conexidon funcionales y de manejo
 — 4. Conectar la pantallay el SBM V655 con el cable de

la pantalla (Pos. 2).

5. Conectar el cable de las teclas funcionales y de ma-
nejo (Pos. 3) con la conexion de teclado ubicada en
el lado posterior del SBM V655 y atornillarlo. Cable
de conexién a la red

2. Girar la pantalla a la posicién deseada vy fijar la co-
lumna mediante el tornillo.
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4.6 Conexion eléctrica

! El SBM V655 sélo se debe conectar a la red eléctrica
cuando la tensién de red disponible coincide con la

tension de red indicada en la placa de caracteristicas.

1. Comprobar si la tension de red coincide con la ten-
sion de red indicada en la placa de caracteristicas.

2. Proteger la conexion de red del SBM V655 segun las
normas especificas del pais respectivo. La protec-
cion de la conexion de red debe ser llevada a cabo
por el cliente.

3. Conectar el cable de conexion de red al SBM V655.

Fig. 3:

1 Interruptor de encendido/apagado
2 Conexidn de red
3 Cable de conexion a la red

Conexion eléctrica

4.7 Comprobar el sentido de giro

1. Comprobar si el SBM V655 esta conectado correcta-
mente a la red.

2. Encender el SBM V655 mediante el interruptor de
encendido/apagado.

3. Cerrar la cubierta protectora de la rueda.
= El eje gira.

4. Comprobar el sentido de giro del gje.

o

]1 El sentido de giro correcto se muestra mediante una
flecha amarilla en el SBM V655. La flecha se encuen-
tra a la derecha, junto a la brida.

o

]1 En caso de un sentido de giro incorrecto, el
SBM V655 se detiene de inmediato y presenta el
mensaje de fallo Error 3 (ver el Cap. 10).

4.8 Calibrar el SBM V655

! Tras la primera puesta en servicio se tiene que reali-
zar una calibracion.

Calibrar la brida.

Calibrar la corredera de medicion/brazo de medicion
Calibrar el SBM V655

Realizar la medicion de prueba.

Ho & wn e

La calibracién se describe en el capitulo 11.3
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5. Montaredesmontarlabrida 52 Montarlabrida

En los siguientes casos es necesario montar la brida:

e Primera puesta en servicio ]1 Limpiar y quitar la grasa del cono del eje y de la
e Cambio del tipo de brida (universal — 3/4/5 orificios) apertura de la brida.

e Cambio del tipo de rueda (turismo — motocicleta)

1. Presionar el pedal.

! Una brida colocada incorrectamente en el eje influye = El eje esta bloqueado.
sobre la exactitud del equilibrado. Antes de montar 2. Deslizar la brida sobre el gje.
la brida, hay que limpiar y desengrasar el cono del
eje y la apertura de la brida (proteccion contra la
corrosion).

5.1 Desmontar la brida

o

]1 El SBM V655 debe estar encendido.
1. Presionar el pedal.

= El eje esta bloqueado.
2. Aflojar el tornillo de hexagono interior.

3. Aflojar la brida golpeando con un martillo de goma
en el lado del cono.
4. Separar la brida del cono.

=) La brida estd montada.

=> La brida esta desmontada.
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6. Fijar Yy retirar la rueda 6. Aflojar el desbloqueo y girar la tuerca de fijacion
rapida en el sentido de las manecillas del reloj hasta
ADVERTENCIA - jResbalamiento de la rueda! que la rueda quede firmemente fijada.
é Peligro de aplastamiento de los dedos y de
otras partes del cuerpo cuando se fija o se

retira la rueda.

> Llevar puestos los guantes de proteccion.

> Llevar puesto calzado de proteccidn.

> No colocar los dedos entre la rueday el eje.

> Las ruedas pesadas deben montarse siem-
pre entre dos personas..

6.1 Fijar la rueda

1. Encender el SBM V655 mediante el interruptor de
encendido/apagado. 651002:09_F¢
2. Posicionar el cono adecuado en el eje (brida).

=» La rueda esta fijada.

6.2 Retirar la rueda

1. Girar la tuerca de fijacion rapida en el sentido con-

trario a las manecillas del reloj y aflojar la rueda.
2. Desbloquear la tuerca de fijacion rapida y retirarla.
3. Retirar la rueda.

3. Quitar la suciedad con un cepillo de alambre.

4. Colocar la rueda sobre el eje en el cono.

5. Empujar la tuerca de fijacion rapida desbloqueada
sobre el eje y presionarla fuertemente sobre
la rueda.
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7. Manejo

7.1 Pagina de inicio

O r . . . . . .

]1 La pagina de inicio se visualiza aprox. 20 segundos
después de la conexién de SBM V655. Con <F1> se
abre la "Pagina principal".

En la pagina principal se pueden elegir las siguientes

funciones:

<F1> Llamar el menu "Introducir manualmente los
datos de la llanta"

<F2> Llamar el menu "Programas de equilibrado"

<F3> Seleccionar el nimero de radios

<F4> Llamar el programa "Minimizar desequilibrio"

<F5> Llamar el menu "Ajustes y servicio técnico"

<F6> Seleccionar el operador

7.2 Visualizacion en pantalla

C8- 151610 16 1-a-

Fig. 4:
1 Barra de estado

2 Area de visualizacion
3 Barra de softkeys

Pagina principal

7.2.1 Barra de estado

Las siguientes informaciones se visualizan en funcion

del menu seleccionado:

e Operador actual.

e Programa de equilibrado actual.

e Tipo de vehiculo seleccionado.

e Cantidad de radios seleccionados en el "Programa
de division".

e Funcién "Frenada de posicion" activada/desactivada.

7.2.2  Area de visualizacién

Las siguientes informaciones se visualizan aqui:

e Datos de la rueda y posicionamiento de la corredera
de medicidon/brazo de medicion.

e Informacién sobre el posicionamiento y la masa de
los pesos de equilibrado.

7.2.3 Barra de softkeys

En la barra de softkeys se visualizan las funciones dispo-
nibles en el menu respectivo. Las funciones se inician pul-
sando las teclas funcionales <F1> a <F6>.

7.2.4 Teclas funcionales y de manejo

Las teclas funcionales y de manejo (Fig. 1, Pos. 4) sir-
ven para el manejo del SBM V655. Las funciones corre-
spondientes estan descritas en la tabla 2.

00,60 O D)

Teclas funcionales y de manejo

Fig. 5:

Teclas Descripcion

<F1> a <F6> Teclas funcionales; la funcion depende de
los simbolos en la barra de sofkeys.

Navegacion en los menus y para

Teclas de fle-

chas cambiar los datos de la rueda.
<OK> Asumir los ajustes seleccionados.
<STOP> Finalizacion de la medicidn,
indicacién del valor exacto pulsando la
tecla durante un periodo prolongado.
<START> Inicio de la medicién.
Tab. 1:  Funciones de las teclas funcionales y de manejo
7.25 Tecla EXIT

Simbolo Descripcion

F1 x Pulsar <F1> para regresar a la "Pagina

principal".
Mediante esta tecla se sale del menu seleccionado y se
regresa a la "pagina principal".

(@]
]1 Los valores se asumen sélo mediante la tecla <OK>.

Sicam srl societa unipersonale
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7.3 Vista general de la estructura
del programa

Pagina principal

F1 Introducir manualmente F1 Volver a la pagina principal.

Introduccidén de la distancia de la llanta respecto a SBM V655 (siempre en mm).
Introduccion de la anchura de la Ilanta (en pulgadas / mm).

Introduccion del diametro de la llanta (en pulgadas / mm).

los datos de la rueda F2

Cambiar la unidad de medida para el diametro de la llanta (en pulgadas / mm).
Seleccion del operador; los Ultimos ajustes seleccionados (vehiculo,

ajustes personales, ajustes técnicos y otros ajustes) se guardan

con el operador activo y pueden Ilamarse de nuevo.

F1 Volver a la pagina principal.

F2 Seleccion del programa de equilibrado, 11 programas para turismos, 5 programas
para motocicletas; el programa seleccionado se visualiza en la barra de estado.

F3 Seleccionar el tipo de vehiculo (turismo o motocicleta); el tipo de
vehiculo seleccionado se visualiza en la barra de estado.

F4 Seleccidn del operador; los Gltimos ajustes seleccionados (vehiculo,
ajustes personales, ajustes técnicos y otros ajustes) se guardan
con el operador activo y pueden Ilamarse de nuevo.

F5 Introducir manualmente los datos de la rueda (llamada del menu
"Introducir manualmente los datos de la rueda").

F3 Seleccionar la cantidad de radios
Tras la medicién del desequilibrio, el peso se puede distribuir detras de los radios.

F4 Minimizar el desequilibrio
Optimizacion del desequilibrio girando la rueda sobre la Ilanta en caso de ruedas problematicas o de pesos excesivos.

F5 Menu de servicio F1 Volver a la pagina principal.
r——— 7 F2 Mend de calibracion, protegido mediante contrasena (ver el capitulo 11.4).
F3 Aijustes personales _ F1 Volver a "Menu de servicio".
A SHOAM

F2 Seleccioén de idioma.

F3 Activar/desactivar el inicio automatico (inicio de la
medicidn tras cerrar la cubierta protectora de la rueda).
F4 Activar/desactivar el protector de pantalla
(no en todos los modelos).
F5 Activar/desactivar el tono de sefalizacion
para la confirmacion.

F4 Ajustes técnicos F1 Volver a "Menu de servicio".
e - STEAM F2

Seleccion de la visualizacion del peso

gramos (g) u onzas (0z).

F3 Seleccion de la resolucion del peso
1g/0,050z05g/0,25 0z

F4 Supresioén del valor residual:

Introduccion relativa al valor de peso por debajo del

cual debe aparecer el valor de visualizacion "0".

F5 Autodiagndéstico, informaciones para el servicio técnico para el servicio postventa
(ver el cap. 11.5).

F6 Otros ajustes F1 Volver a "Menu de servicio".
e - STEAM F2

Activar/desactivar la corredera de
medicién y el brazo de medicion.

F3 Seleccién de aceptacion de la posicion
a través de tiempo o del pedal.

F4 Activar/desactivar el bloqueo de posicion.

F5 Posicionamiento del peso pegado (corredera
de medicién electrénica, corredera de
medicién manual (3, 6 6 12 horas).

F6 Configuracion SBM V655 por parte del servicio
postventa o tras consultar a dicho servicio.

F6 Seleccion operador
Seleccion del operador; los Ultimos ajustes seleccionados (vehiculo, ajustes personales, ajustes técnicos y otros ajustes)
se guardan con el operador activo y pueden llamarse de nuevo.
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ADVERTENCIA -Ruedas mal equilibradas

Peligro de lesiones por un comportamiento

irregular del vehiculo.

> El WBE 4220 debe estar situado sobre una
superficie plana y estar atornillado fijamen-
te en el suelo.

> La brida prescrita debe estar montada en
un eje limpio y libre de grasa.

> Utilizar los accesorios prescritos (cono,
anillos distanciadores).

>> La llanta debe estar posicionada exac-
tamente en la brida y en contacto ella,
eliminar la suciedad.

> Después de colocar los pesos de equilibra-
do, realizar una medicién de control.

1. Encender el SBM V655 mediante el interruptor de
encendido/apagado.
= Se abre la "pagina de inicio".

2. Abrir la "pagina principal" con <F1>.

Equilibrar la rueda | SBM V655 | 103 | es

8.1 Seleccionar la clase de vehiculo y el

programa de equilibrado.

ﬁ Para las ruedas de menos de 3,5" de anchura se
recomienda el equilibrado estatico. En este caso solo se
introduce el valor del diametro de la llanta. Los valores
para la distancia y la anchura de la llanta pueden
ajustarse en un valor discrecional en pulgadas o mm.

1. Abrir el menu "Seleccion de programa" con <F2>.

2. Comprobar en la barra de estado el tipo de vehiculo
(turismo o motocicleta) seleccionado en ese
momento y, en caso necesario, cambiarlo con <F3>y
confirmar con <OK>.

3. Comprobar en la barra de estado el programa de
equilibrado seleccionado en ese momento, cambiar-
lo con <F2> en caso necesario y confirmar con <OK>.

Equilibrado estatico en nivel 3

Equilibrado estatico en nivel 2

Equilibrado estatico en nivel 1

Pax2: Llanta Pax para pesos pegados ocultos

Pax1: Llanta Pax con pesos pegados

Alu5: Interior pesos pegados/
exterior pesos de apriete

Alu4: Interior pesos de apriete/
| exterior pesos pegados

Alu3: Interior pesos de apriete/
exterior pesos pegados ocultos

Alu2: Pesos pegados ocultos

Alul: Programa estandar para pesos pegados

Programa estandar para pesos de apriete

Sicam srl societa unipersonale
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8.2 Introducir los datos de la llanta

ﬁ Si no es posible captar electronicamente los datos
de la rueda, éstos pueden introducirse también ma-
nualmente (Pagina principal <F1> o en Seleccion de
programa <F5>).

]01 En los programas de equilibrado Alu2, Alu3 y Pax2
(ALUDATA®) no se requiere el brazo de medicion
electrénico. Ambos sitios de medicién se captan
mediante la corredera de medicion.

1. Colocar la corredera de medicion electronica de
distancia de llanta y didmetro de llanta en la llanta.

funcién del programa de equilibrado seleccionado.

= La aceptacion de la posicion se confirma
mediante un tono de sefializacién y se visualizan
los datos de posicion.

ﬁ Mediante la corredera de medicion electronica se
pueden captar diametros de llanta de hasta 26". En
el caso de ruedas con un diametro de llanta de 26" a
30", los datos de la rueda se deben registrar manual-
mente (Pagina principal <F1> o en la Seleccion de
programas <F5>).

2. Colocar el brazo de medicion electrénico de la
anchura de llanta en la llanta.

651012-32_Sr

= El sitio de medicion se visualiza en la pantalla en
funcién del programa de equilibrado seleccionado.
= La aceptacién de la posicion se confirma mediante
un tono de sefalizacién y se visualizan los datos de
posicion.
=» Los diferentes valores se han leido y se visualizan en
la pantalla.

o
]1 Si los valores no se leen automaticamente, ver el
capitulo 10.

8.3 Medir el desequilibrio

o

]1 Sélo cuando todos los ajustes corresponden a la
rueda fijada, es posible equilibrar correctamente la
rueda.

ﬁ La medicion se puede detener en cualquier momento:
— Pulsar <F1> (STOP).
— Presionar el pedal (con el pie, desde arriba)
— Abrir la cubierta protectora de la rueda.

1. Cerrar la cubierta protectora de la rueda.

= La medicion del desequilibrio empieza
automaticamente.

= Al finalizar la medicidn, las masas y las posiciones de
los pesos de equilibrado se indican en la pantalla.

= Larueda se detiene automaticamente tras la
medicion y se para y bloquea en la posicion
correcta para la fijacién de un peso de equilibrado.

2. Abrir la cubierta protectora de la rueda.
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8.4 Fijar los pesos de equilibrado

o

]1 Si la rueda no se puede equilibrar con exactitud,
deben modificarse las condicones de desequilibrio
dando la vuelta al neumatico sobre la llanta.
El SBM V655 apoya esta minimizacion del
desequilibrio. Encontrara indicaciones al respecto
en el cap. 9.

o

]1 Sila masa del peso que se debe colocar se visualiza
en pasos de 5 gramos, se puede conmutar al valor
exacto pulsando <STOP>.

8.4.1 Repartir los pesos de equilibrado (dividir)

O . . .y . I3

]1 El "Programa de divisién (Split)" se llama después
de la medicién en caso de que los pesos de equili-
brado deban colocarse en una posicion determinada

(p. €j., detras del radio o de los radios). Recomenda-
mos la fijacién con con ALUDATA®.

1. Seleccionar la cantidad de radios con <F3>

2. Girar la posicion deseada (p. ej., un radio) hasta la
posicion de 12 horas y confirmar con <OK>.
= Se visualizan los pesos divididos y las posiciones.

8.4.2 Sin ALUDATA®
1. Girar la rueda manualmente.
= En cuanto se alcanza la posicion correcta para
la fijacidon de un peso de equilibrado, la rueda se
bloquea y se presenta un rectangulo verde en la
pantalla.

ﬁ Las flechas a ambos lados del neumatico indican
en la pantalla la direccion en que debe girarse la
rueda para colocarla en la posicion correcta para
el siguiente peso de equilibrado.

2. Seleccionar el peso de equilibrado con el valor
requerido (junto al rectangulo verde).

3. Fijar el peso de equilibrado en la posicion
rectangular de mas arriba (12 horas) de la rueda.

4. Repetir el procedimiento para el 29 peso de
equilibrado.

e}

]1 Tras la fijacion de los pesos de equilibrado, debe
realizarse una nueva medicion del desequilibrio para
el control exacto del equilibrio.

8.4.3 Con ALUDATA®

o

]1 Solo los 3 programas Alu2, Alu3 y Pax2 apoyan la
fijacién de los pesos pegados con ALUDATA®.

1. Girar la rueda manualmente.
= En cuanto se alcanza la posicidn correcta para
la fijacién de un peso de equilibrado, la rueda se
bloguea y se presenta un rectangulo verde en la
pantalla.

ﬁ Las flechas a ambos lados del neumatico indican
en la pantalla la direccion en que debe girarse la
rueda para colocarla en la posicion correcta para
el siguiente peso de equilibrado.

2. Seleccionar el peso de equilibrado con el valor
requerido (junto al rectangulo verde).
3. Colocar el peso pegado en la corredera de medicion.
4. Introducir la corredera de medicién en la llanta.
= Se visualiza el lugar de colocacién del peso
pegado.
= La corredera de medicién se bloquea en esa
posicion (el rectangulo cambia de amarillo a
verde).
5. Colocar los pesos pegados mediante la corredera de
medicién.
6. Repetir el procedimiento para el 29 peso de
equilibrado.

o

]1 Tras la fijacion de los pesos de equilibrado, debe
realizarse una nueva medicién del desequilibrio para
el control exacto del equilibrio.
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8.5 Corredera de medicién manual
Mediante la corredera de mediciéon manual se puede
determinar la anchura de la llanta en los programas de
equilibrado Alu2, Alu3 y Pax2 y se pueden posicionar y
fijar los pesos pegados de forma sencilla.

Fig. 6:
Empunadura de la corredera de medicion
Cabezal de la corredera de medicion
Pinza de pesos interior

Eyector

Pinza de pesos exterior

Escala

Tornillo moleteado

Carro con tope

Corredera de medicion manual

OND O AWN R

8.5.1 Determinacion de la anchura de la llanta
1. Posicionar la corredera de medicion manual con el
carro en el borde interior de la llanta.

651007-06_Sr

2. Colocar la pinza de pesos exterior en la posicién en
la que deben fijarse los contrapesos.
3. Fijar el carro con el tornillo moleteado.
4. Leer la medida e introducirla como anchura de llanta
en la unidad "mm".
5. Iniciar la medicion "Equilibrar la rueda".
6. Evaluacion de la medicion:
= En la pantalla izquierda se presenta el valor para
el peso pegado, que debe colocarse a través de la
pinza de pesos interior (Alu2 y Pax2) o como peso
de apriete (Alu3).
= En la pantalla derecha se presenta el valor para el
peso pegado, que debe colocarse a través de la
pinza de pesos exterior.

8.5.2 Colocar los contrapesos

1. Girar la rueda hasta la posicion respectiva 12, 3 6
6 horas (ver Cap. 7.3).

2. Colocar el peso pegado requerido en la pinza de
pesos exterior.

3. Apoyar el carro en el margen de la llanta.

4. Posicionar el peso pegado con el eyector en la posi-
cion correspondiente y presionar.

651007-05_Sr

o1

. Colocar el segundo peso pegado requerido en la
pinza de pesos exterior.
Apoyar el carro en el margen de la llanta.
Posicionar el peso pegado con el eyector y presionar.

6.

7.

O oy . .

]1 En el programa de equilibrado Alu3 se posicionay se
fija el peso de apriete.

8.6 Compas de medicidn

o
]1 La anchura de la llanta se puede leer en la llanta o se
puede medir con el compas de medicién.

651012-11_Sr

Fig. 7: Determinar los datos de la llanta con el compas de
medicion

Escala del diametro de la llanta

Punta exterior para el diametro de la llanta

Punta interior para la anchura de la llanta

Escala de la anchura de la llanta

NOWN R

1. Colocar las puntas interiores del compas de medi-
cion en el taldn de la llanta.

2. Leer el valor de la escala de anchura de llanta.

3. Introducir la anchura de llanta determinada.
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9. Mimimizar el desequilibrio
Cuando el desequilibrio medido en la rueda es suma-
mente alto (p. ej., desequilibrio estatico >50 g), se
recomienda "Minimizar el desequilibrio".

El programa permite minimizar el desequilibrio total
compensando el desequilibrio estatico de la rueda
con la llanta.

> Pulsar <F4> desde la "pagina principal".
= Se abre "Minimizar desequilibrio".

! iTodos los procesos deben llevarse a cabo con la
mayor exactitud posible. Siga las instrucciones
visualizadas en la pantalla!

Fase 1 a Fase 4:

1. Cerrar la cubierta protectora de la rueda.
= Se inicia la medicién.

2. Girar la rueda hasta que la valvula se encuentre en la
posicion de 12 horas.

3. Pulsar <OK>.

= Se guarda la posicion de referencia de la rueda al
primer inicio.

Hacer una marcacién de referencia en el neumatico

(que coincida con la posicion de la valvula).

Retirar la rueda de la brida.

Dar la vuelta al neumatico en la [lanta en 180 grados.

R

5.

6.

O . . .

]1 La marcacion anterior sirve de ayuda en este caso.

7. Fijar la rueda.
8. Girar la valvula hasta la posicion de 12 horas.
9. Pulsar <OK>.
= Se guarda la nueva posicién de la rueda en la
brida.
10. Cerrar la cubierta protectora de la rueda.
= Se inicia la medicién.

Se han detectado los siguientes valores:
— Desequilibrio de la llanta
— Desequilibrio actual
— Desequilibrio del neumatico
— Desequilibrio mas pequefio posible

o
]1 Tras verse los valores, el desequilibrio debe
continuar minimizandose (Fase 5 a 7).

Mimimizar el desequilibrio | SBM V655 | 107 | es

Fase 5 a Fase 7:
1. Girar la rueda hasta que las flechas en la pantalla se
encuentren en el centro.
Marcar el neumatico en la posicion de 12 horas.
Pulsar <OK>.
Retirar la rueda de la brida.
Dar la vuelta al neumatico en el llanta hasta que la
marcacion coincida con la posiciéon del neumatico.
Fijar la rueda.
Girar la valvula hasta la posicion de 12 horas.
8. Pulsar <OK>.

= Se guarda la nueva posicién de la rueda en la

brida.

ok ®n

~N o

o

]1 Para dar la vuelta al neumatico en la llanta puede ser
necesario sacar primero el aire, presionarlo y volver
a llenarlo de aire después de darle la vuelta.

9. Cerrar la cubierta protectora de la rueda.
= Se inicia la marcha de prueba.

o

]1 Si se repite la marcha de prueba, aparece en la
pantalla OPt5. En ese caso, continuar con la
minimizacion (a partir de Fase 5).

=> Tras finalizar la marcha de prueba, el desequilibrio
se compara automaticamente con el valor del
desequilibrio residual minimo. Si la diferencia entre
esos dos valores se encuentra por debajo del valor
maximo permitido, el neumatico y la llanta estan
adaptados optimamente entre si.
10. Pulsar <OK>.
= Volver a la "Pagina principal".

o

]1 Si la marcha de prueba no se finaliza correctamente,
debe repetirse el proceso completo (a partir de
Fase 1).

11. Pulsar <OK>.
= Volver a la "Pagina principal".
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10. Fallos

o

]1 Otros posibles fallos durante el servicio son, principalmente, de naturaleza técnica y deben ser comprobados vy,
en caso dado, eliminados por personal técnico cualificado. Péngase en contacto en cualquier caso con el servi-
cio postventa del distribuidor autorizado del equipo Sicam.

o
]1 Para posibilitar una intervencion rapida es importante indicar las especificaciones de la placa de caracteristicas
(etiqueta en el lado de la brida del SBM V655) y el tipo de fallo al llamar al servicio postventa.

Las pantallas no se 1. Fusible defectuoso o falta una fase. 1. Control de la conexion de red.

iluminan durante el 2.Dafos en el fusible de la conexion eléctrica. 2. Sustitucion del fusible de la conexidn eléctrica.

inicio. 3. Danos en el fusible del panel de mando/campo de vi- 3. Sustitucion del fusible del campo de mando/cam-
sualizacién. po de visualizacién. Informar al servicio postventa.

Atencidn: Si se vuelve a dafar el fusible, esto indica
un fallo del servicio.

1 1.La memoria de la placa de circuitos impresos ha per- Comprobar y corregir las calibraciones y ajustes.
dido los datos de ajuste y de calibracién.
2.No se han llevado a cabo una o varias calibraciones
(configuracidn, ajuste de la corredera de medicion
electrénica/brazo de medicidn).

2 Se ha levantado la cubierta protectora de la rueda antes Esperar que finalice la medicién antes de levantar la
de que finalice la medicion. cubierta protectora de la rueda.
8 1. Al empezar la medicion la rueda gira hacia atras. 1. Controlar que la rueda esté parada durante el ini-
2. Conexion incorrecta del motor. cio y evitar que gire hacia atras tras pulsarse
START.
2. Comprobar que el motor esté conectado correcta-
mente.
4 1. El motor no gira, el motor no alcanza el nimero de re- 1. Controlar la tension de red (probablemente dema-
voluciones necesario. siado baja).
2. Fallo de servicio de la instalacion eléctrica. 2. Comprobar la conexion eléctrica o el cable de co-
3. Fallo de la placa de circuitos impresos. nexion a la red.
3. Sustitucion de la placa de circuitos impresos.
5 1. El contrapeso no se ha colocado en la rueda. 1. Repetir la calibracién desde el principio y colocar
2. Los sensores de medicion no estan conectados cor- el contrapeso en el momento previsto por el proce-
rectamente. so. (ver 12.3)
2. Comprobar la conexidn de los sensores de medicion.
6 1. No se bajo la cubierta protectora de 1. Bajar la cubierta protectora de la rueda mientras la
la rueda. rueda esta colocada.
2. Dafios del interruptor de seguridad de la cubierta 2. Sustitucion del interruptor de la cubierta protecto-
protectora de la rueda. ra de la rueda.
7 La diferencia de fase entre 1. Comprobar si el peso de calibracion se ha coloca-
los 2 sensores de medicién es demasiado grande. do correctamente;

2. Controlar la conexion de la maquina; probablemen-
te SBM V655 no se ha colocado de forma estable y
vibra demasiado;

3. Comprobar el contacto entre el sensor de medi-
cién y la platina;

4. Sustituir el sensor de medicidn;

5. Sustituir la placa de circuitos impresos.

8 El sensor de medicién interno no se ha 1. Comprobar la conexién del sensor de medicion
conectado correctamente, estd defectuoso izquierdo.
o el cable estd interrumpido. 2. Sustituir el sensor de medicion.

9 El sensor de medicidn externo no se ha 1. Comprobar la conexién del sensor de medicion de-
conectado correctamente, esta defectuoso recho.
o el cable esta interrumpido. 2. Sustituir el sensor de medicion.

10 1. El sensor de medicién para la deteccién de la posi- 1. Comprobar la platina de la barrera luminosa foto-

cién esta defectuoso. eléctrica.

2. El motor no gira. 2. Comprobar que la platina de la barrera luminosa

fotoeléctrica esté protegida contra la luz y, en caso
necesario, cubrirla;

3. Si el defecto continta, controlar la platina lumino-
sa fotoeléctrica y, en caso necesario, sustituirla.

4. Controlar la conexion de red.
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11 1. El sensor de medicién para la deteccién de fase estda 1. Comprobar la conexién de la platina de la barrera

defectuoso. luminosa fotoeléctrica.

2. El motor no gira. 2. Cerciorarse de que la platina de la barrera lumino-
sa fotoeléctrica esté protegida contra la luz y, en
caso necesario, cubrirla;

3. Controlar la platina de la barrera luminosa fotoelé-
ctrica y, en caso necesario, sustituirla;
4. Controlar la conexién de red.

17 Peso fuera del rango de ajuste (el peso 1. Controlar que la rueda esté fijada correctamente

necesario para el equilibrado es de mas de 250 gra- en la brida.

mos). 2. Determinar la posicion del peso exterior (en cual-
quier caso), fijar un peso de 100 gramos e iniciar
otra medicidn.

18 No se han introducido los datos de la rueda. Introducir los datos de la rueda antes de ejecutar la

medicién.

19 La sefial de entrada del sensor de medicién Intercambiar las conexiones de ambos sensores de

derecho es inferior a la del izquierdo. medicién.

20 1. Se presion¢ el pedal durante la medicién. 1. No presionar el pedal mientras el motor esta en

2. La velocidad de giro del motor es irregular. marcha:

3. Velocidad de la rueda por debajo del valor minimo. 2. Cerciorarse de que el SBM V655 no sufra golpes
durante la medicion.

3. Controlar la tension de red (probablemente dema-
siado baja).

21 La placa de circuitos impresos detecté una velocidad 1. Desconectar el SBM V655.

de rueda demasiado alta mientras la cubierta protecto- 2. Bajar la cubierta protectora de la rueda, volver a

ra de la rueda estaba abierta (el eje gira a alta velocidad encender el SBM V655 y moverlo sin rueda.

sin que se haya iniciado la maquina): La unidad de ali- 3. Si el mensaje de fallo permanece, debe notificarse

mentacion se desactiva. al servicio postventa.

22 Irregularidad de las sefiales del sensor de medicidn. 1. Comprobar que la platina de la barrera luminosa
fotoeléctrica esté protegida contra la luz y, en caso
necesario, cubrirla;

2. Controlar la platina de la barrera luminosa fotoelé-
ctrica y, en caso necesario, sustituirla;

3. Controlar la platina de indicacion y, en caso nece-
sario, sustituirla.

29 ATENCION: Una corredera de medicidn no se encuentra 1. Colocar la corredera de medicion en la posicidn de

en la posicién de reposo. reposo.

2. Repetir la calibracién de la corredera de medicién
electroénica .

30 Los brazos de medicién se han desactivado. Lleve a cabo la calibracion antes de la reactivacion.

31 El pedal esta presionado. Se desactivara a continua-

cion.

32 Se pulso el pedal.

83 Sistema operativo incorrecto. Utilice otra platina.
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11. Mantenimiento

11.1 Limpieza y mantenimiento

! Antes de la limpieza y el mantenimiento, desconectar
el SBM V655 y desempalmar el enchufe de red.

! No utilizar agentes limpiadores que contengan
diluyentes. Para la limpieza de las piezas de plastico
utilizar alcohol o agentes limpiadores similares.

Para un funcionamiento correcto del SBM V655 y para
garantizar su rendimiento, deben realizarse los siguien-
tes trabajos:

o
L
c
)
E
(]
c
]
£
o
(2]

Mantenimiento

Limpiar las piezas mecanicas moviles, frotarlas primero
con aceite de pulverizacion o querosin y luego lubricarlas  x
con aceite para motor o con una grasa adecuada.

11.2 Piezas de repuesto y de desgaste

El fabricante no asume ninguna responsabilidad por
eventuales dafios a causa de fallos de servicio deriva-
dos del uso de repuestos no originales.

Denominacién Numero de
pedido
Brida de centrado 602 400
Tuerca de fijacion rapida 616 200
Cono de centrado 42 — 64,5 mm 632 500
Cono de centrado 54 — 79,5 mm 652 862
Cono de centrado 74 — 111,5 mm 605 600
Pinza de pesos 606 500
Corredera de medicion manual 629 400
Compas de medicion 602 700
Peso de calibracion 654 377
Peso de calibracion graduado 654 376
Pegatina tension de red eléctrica 100 789
Pegatina sentido de giro de la rueda 653 878

Tab. 2:  Piezas de repuesto y de desgaste

11.3 Calibracion

ﬁ Recomendamos realizar para el SBM V655 la calibra-
cién en el siguiente orden en el marco del manteni-
miento y la conservacion (semestralmente) o si se
obtienen resultados de medicién inexactos:

1. Calibracién de la brida

2. Calibracién de corredera de medicion/brazo de
medicion

3. Calibracion SBM V655

Comprobarse una medicién de control.

B

11.3.1 Llamar el menu de calibracion

1. El menu se llama desde la ventana principal
pulsando <F5>y, a continuacién, <F2>.

2. Introducir la contrasefa: <F2> <F5> <F3>.

=> Se visualiza el menu de calibracion.

SICAM

o
]1 Con <F1> se sale del menu de calibracion.
11.3.2 Correccion de desequilibrio brida

o
]1 Siga las instrucciones visualizadas en la pantalla.
1. Montar la brida (ver cap. 5).
O . . o . r .
]1 No fijar ninguna rueda, no utilizar ningiin medio
de fijacion.

2. Iniciar la calibracion de brida en el menu de calibra-
ciéon. Pulsar <F2> y <OK>.

3. Cerrar la cubierta protectora de la rueda.
= Se inicia la medicién.

=> Finalizada la calibracion de la brida.
=> El desequilibrio se ha establecido en el valor "0".
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11.3.3 Calibracion de la corredera de medicion

electréonica/brazo de medicion electrénico

o
]1 Siga las instrucciones visualizadas en la pantalla.

1.

Iniciar la calibracién en el menu de calibracion.
Pulsar <F4>y <OK>.

Colocar la corredera de medicién (B) en posicion de
reposo y pulsar <OK>.

. Extender la corredera de medicion (B) hasta 200

mm, introducir este valor y pulsar <OK>.
Colocar el brazo de medicién (A) en posicion de
reposo, medir la distancia "MAX" con la regla de
medicidén, introducir el valor y pulsar <OK>.

A
’/

(i

VN T IO  Y  A  W'

=]

i

651001-06_Rf
MAX

Colocar el brazo (A) en la posicion minima respecto
a la corredera de medicién (B), medir la distancia
"MIN" con la regla de medicidn, introducir el valor y
pulsar <OK>.

.|

e

MiN

651001-08_Rf

Fijar la rueda de prueba (de ser posible, 13" 0 14").
Introducir el diametro de la rueda con <F4>y
pulsar <OK>.

Colocar la corredera de medicién (B) junto al talon
de la llanta y pulsar <OK>.

=Y Finalizada la calibracion de la corredera de medicion

y del brazo de medicién

11
(@]
11

1.

10.

11.

12.

.3.4 Calibracion SBM V655

Siga las instrucciones visualizadas en la pantalla.

Fijar en la brida una rueda de automdvil de tamafio
medio (p. ej. ancho 5.5", diametro 14") que se
encuentre en perfecto estado.

Pulsar <F3> y <OK>.

= Se inicia la calibracion.

. Introducir los datos de la rueda y confirmar con

<OK>.
Pulsar <START>.
= Se inicia la medicion.

. Introducir un peso de equilibrado discrecional entre

40 gy 120 gy confirmar con <OK>.
Colocar el peso de equilibrado con el valor
introducido en el lado interior de la rueda.

. Pulsar <START>.

= Se inicia la medicion.
Girar la rueda hasta que el peso de equilibrado se
encuentre en la posicién de 12 horas.

. Retirar el peso de equilibrado del lado interior de la

rueda y colocarlo en el lado exterior (12 horas).
Pulsar <START>.
= Se inicia la medicién.
Girar la rueda de manera que el peso se encuentre
en la posicion de 6 horas.
Pulsar <OK>.

=Y La calibracidn esta finalizada.

i

La calibracion realizada se almacena automaticamente
de forma permanente.

Sicam srl societa unipersonale

656 234 2010-11-22



es | 112 | SBM V655 | Mantenimiento

11.3.5 Medicion de control

o

]1 El centrado exacto de la rueda es la premisa basi-
ca para esta medicion de control y para todos los
equilibrados.

o
]1 En la siguiente descripcion se han activado Sound y
el inicio automatico (ver cap. 7.3).

1. Fijar en la brida una rueda de automovil de tamafio
medio (p. ej. ancho 5.5", didmetro 14") que se en-
cuentre en perfecto estado.

2. Introducir los datos de la rueda (ver cap. 8.2).

3. Cerrar la cubierta protectora de la rueda.
= Se inicia la medicién.

4. Provocar un desequilibrio artificial colocando un
peso de prueba de, p. €j., 60 g en uno de los dos
lados.

5. Cerrar la cubierta protectora de la rueda.
= Se inicia la medicion.
= EI SBM V655 debe indicar en ese lado exacta-

mente ese desequilibrio (valor y posicion). Para
el otro lado, la indicacidon debe ser, como max. de
58.

ﬁ Para comprobar la posicidon del desequilibrio, girar la
rueda hasta alcanzar la posicién recomendada para
la fijacion de los contrapesos. El peso de prueba
colocado debe encontrarse verticalmente debajo del
eje de giro (posicién de 6 horas).

La calibracion debe repetirse en los siguientes

casos:

— El valor del desequilibrio especificado diverge
(en el lado del peso de prueba es mayor que 1 g,
en el otro lado es mayor que 5 g).

— La posicion del desequilibrio especificado diverge
(el peso de prueba no se encuentra entre la posi-
cion de 5:30 y 6:30 horas).

Retirar el peso de prueba.

Aflojar la rueda y darle la vuelta unos 35°.
Volver a fijar la rueda.

Cerrar la cubierta protectora de la rueda.
= Se inicia la medicion.

© N

=» Después de esta medicion de control la indicacién no
debe sobrepasar un desequilibrio de, como maximo,
10 g por lado (15 g en caso de ruedas especialmente
pesadas). Este error se produce a causa de las tole-
rancias del centrado de la llanta. Si esta medicién de
control muestra un desequilibrio mayor, deben com-
probarse el desgaste, el juego y el grado de ensucia-
miento de las piezas utilizadas para centrar la rueda.

11.4 Autodiagnostico

1. Se llama desde la "pagina principal" pulsando dos
veces <F5>.

2. Introducir la contrasefia F2 F5 F3.

=> Se visualizan las siguientes informaciones:

Versién de software

Estado de la maquina

Numero de lado

Valores de todas las entradas analdgicas (INO, ..., IN7)

Valores de medicién para: distancia, anchura,

diametro

e Pasos de codificador

e Valor pick up interior

Valor pick up exterior

Diferencia de fase (calculada)

Estado interruptor de seguridad cubierta protectora

de la rueda

Estado interruptor de seguridad brida

Peso interior y posicion

Peso exterior y posicion

Estado de calibracién

Estado captacion de datos

Datos de calibracion

Numero de revoluciones eje de equilibrado

Para medir el funcionamiento correcto del pick up,
proceda de la siguiente manera:
— Fijar la rueda de prueba que ya se ha equilibrado.
— Realizar una marcha de prueba después de
colocar en el exterior un peso de prueba
(p. ej. 100 g Pb 0 60 g Zn).
El control del valor determinado después de la marcha
de prueba debe dar como resultado un valor de tension
del pick up interior que debe ser siempre inferior al
valor de tensidon del pick up exterior. En este caso, la
relacion entre el valor pick up exterior y el interior debe
encontrarse entre 1.7-2.3 y la diferencia de fase debe
ser de 180° + 1°.
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12. Puesta fuera de servicio

13. Datos técnicos

12.1 Puesta fuera de servicio pasajera
Cuando no se utiliza durante un tiempo prolongado:
> Separar el SBM V655 de la red eléctrica.

12.2 Cambio de ubicacion

> Cuando se traspasa la SBM V655, debe entregarse
también toda la documentacion incluida en el volumen
de suministro.

> La SBM V655 solo debe transportarse en el embalaje
original o en un embalaje de igual calidad.

> Desacoplar la conexion eléctrica.

> Tener en cuenta las indicaciones para la primera
puesta en servicio.

> Fijar nuevamente el SBM V655 a la paleta mediante
los cuatro tornillos.

12.3 Eliminacidon y desguace
12.3.1 Materiales peligrosos para el agua

! Los aceites y grasas, asi como los residuos que con-
tienen aceites y grasas (p. €j. filtros) son sustancias
contaminantes del agua.

1. No dejar que los materiales peligrosos para el agua
lleguen a la canalizacién.

2. Eliminar los materiales peligrosos para el agua segun
las disposiciones vigentes.

12.3.2 SBM V655 y accesorios

1. Separar la SBM V655 de la red eléctrica y retirar el
cable de conexion a la red.

2. Desarmar la SBM V655, clasificar los materiales y
eliminarlos de acuerdo con las normativas vigentes.

La SBM V655 esta sujeta a la directriz europea

2002/96/CE (WEEE).

> Los aparatos eléctricos y electrénicos
usados, incluyendo los cables y accesorios
tales como acumuladores y baterias, no se
deben tirar a la basura doméstica. Para su
eliminacion, utilice los sistemas de recogi-
day recuperacion existentes.

> Con la eliminacion adecuada de la
SBM V655 evitara dafios medioambientales
y riesgos para la salud personal.

et

13.1 SBM V655

Funcién Especificacion

Velocidad de equilibrado 190 U/min 50 Hz
230 U/min 60 Hz

1/5 g (0.01/0.25 oz)

Resolucion de medicion

Nivel de ruido <75dB

Potencia 0,7 kW

Tension (segln la version pedida) 115V 1~ (60 Hz)
230V 1~ (50 Hz)
230V 1~ (60 Hz)

Clase de proteccién 1P 22

13.2 Maedidas y pesos

Funcion Especificacion

SBM V655 (Al x An x Fondo) 1890 x 1250 x 650 mm
maximo

Peso 177 kg

13.3 Area de trabajo

Funcion Anchura min./max.

de la llanta 1"- 20"

Diametro de la llanta:
registro manual de los datos de la  10"- 30"

rueda
captacion electronica de los datos  10"- 26"
de la rueda
diametro max. de la rueda 1000 mm
peso max. de la rueda 70 kg
Sicam srl societa unipersonale 656 234 2010-11-22



ru | 114 | SBM V655 |

Copepxanue
1. Ucnonb3yemblie ycnoBHble 0603HaUeHUA 115 8. BbanaHcupoBKa Koneca 125
1.1 B pokymeHTauuu 115 8.1 Bbibop BMAa TPaHCNOPTHOrO CPeACcTBa U
1.1.1  [penynpexpatoline ykasaHua — nporpamMmbl 6anaHCMpPOBKH 125
CTPYKTYpa U 3HaueHune 115 8.3 MW3mepeHue gucbanaHca 126
1.1.2 YcnoBHble 0603HaueHUA B 8.2 BBeaeHWe gaHHbIX oboaa 126
OOKYMeHTaumu 115 8.4 KpenneHve 6anaHCUPOBOUHbIX FPy30B 127
1.2 Hawusgenuu 115 8.4.1 PacnpegeneHve banaHCUPOBOUHbIX
rpy3oB (pasgeneHue) 127
2. UHcTpyKuUK nonb3oBaTens 116 8.4.2 be3 ALUDATA® 127
2.1  BaxHble yKasaHuAa 116 8.4.3 C ALUDATA® 127
2.2 YKasaHuA no TexHUKe besonacHocTH 116 8.5 PyuHoWM pa3gBWXXHOW Kanubp 128
2.3 JneKTpomMarHutHaa coemectumocTtb (EMC) 116 8.5.1 WsmepeHue WKHpUHbI 0boaa 128
8.5.2 YctaHOBKa banaHCMPOBOUHbIX
3. OnucaHue NpoayKra 116 rpy3oB. 128
3.1 [lpegyCMOTpeHHOE MCMOMb30BaHKe 116 8.6 M3MepuTeNnbHbIM LMPKYNboNne 128
3.2 Heobxoaumble TpeboBaHMA 116
3.3 OcHalleHue 116 9. MuHuMuU3auua gucbanaHca 129
3.4  CneunanbHble KOMMNNEKTYOLWME AeTanu 116
3.5 SBM V655 117 10. Henonaaku 130
4. MepBbiii 3anyck B paboty 118 11. TexobcnyxuBaHue 132
4.1  CHATWe ynakoBKMU 118 11.1 OuuncTka 1 TexobcnyxuBaHue 132
4.2  YctaHoBKa 118 11.2 3anyacty v KOMMNOHEHTbI, NOABEP)KEHHbIE
4.3 MOHTaX 3alMTHOro Konnaka koneca 118 M3HOoCYy 132
4.4  MOHTaXX U3BMEPUTENTbHOTO KPOHLLTEMHA 119 11.3 TpagyvpoBKa 132
4.5 KpenneHve u nogkntoueHne aKkpaHa 119 11.3.1 BbI30B M€EH rpagynpoBKHu 132
4.6  TlogKntoUeHUe K aNEeKTPOMNUTaHUIO 120 11.3.2 TpapgyvpoBKka pnaHua 132
4.7  TlpoBepKa HanpaBneHWA BpalleHus 120 11.3.3 KanubpoBKa 3aneKTpPOHHOIo
4.8 [pagynpoBka SBM V655 120 pas3gBuXKHOro Kanubpa/kanubpa
YIrMOBOW LUMPHHbI 133
5. MoHTaXHu AeMOHTaX (hnaHua 121 11.3.4 TpagyupoBKa cTaHka SBM V655 133
5.1 [emoHTax dnaHua 121 11.3.5 KOHTpO/NbHOE U3MepPEHHUE 134
5.2 MoHTax dnaHua 121  11.4 CamopumarHos 134
6. KpenneHue U cHATUE Koneca 122 12. BbiBopA M3 3KcnnyaTauuu 135
6.1 KpenneHue koneca 122 12.1 BpeMeHHble BbIBOA U3 3KCMNNyaTaLmu 135
6.2  CHATWMe Koneca 122 12.2 CwmeHa nonoxeHusa 135
12.3 Ytunusauyua v caava B MeTannonom 135
7. AKcnnyaTtauua 123 12.3.1 BelecTBa C pUCKOM 3arpA3HeHUn
7.1 HauanbHasa cTpaHuua 123 BO[, 135
7.2  OtobpakeHWe Ha aKpaHe 123 12.3.2 CtaHok SBM V655 u
7.2.1 [laHenb cocToAHMKA 123 KOMMNEeKTyLWMe aeTanu 135
7.2.2 30Ha oTobpaxkeHus 123
7.2.3 TaHenb hyHKUMOHaNbHbIX kKnaBnw 123  13. TexHUUecCKUe AaHHble 135
7.3  ®yHKUMOHANbHbIEe KHOMKK WU KHOMKM 13.1 SBM V655 135
ynpaBneHus 123 13.2 TlabapwuTHble pa3mepbl U BeC 135
7.4  Kuonka EXIT (BbIXOM) 123 13.3 Pabouas obnactb 135
7.5 0O630p CTPYKTYpbl NpOrpamMmbl 124
656 234 2010-11-22 Sicam srl societa unipersonale



Ucnonb3yeMblie ycnoBHble 0603HaueHua | SBM V655 | 115

1. Mcnonb3yembie yCNOBHbIE

o0b0o3HaueHun
1.1 B pokymeHTauuu
111 Mpepynpexaaouwme ykazaHUA — CTPYKTypa 1

3HayeHue

MpeaynpexnarLlime ykasaHWs yKa3blBatOT HA OMNACHOCTb
W eé nocneacTBus Ans Nonb3oBaTens UK HaxoOsALWMXCA
BONM3K ntofen. A Takxe, npeaynpexaarlive ykasaHus
OMWCHIBAKOT Mepbl NPeaoTBpaLLEeHUs 3TUX ONaCHOCTEN.

OcobeHHO BaXkHY pOb Urpako Kinouesbie cnosa. OHu
ABMNAOTCA NoKasaTenem BePOATHOCTH NPOABNEHUSA U
CTeneHu OMacHoOCTK B Cliyyae eé HecobnoaeHus:

TaXxecTb
OMacHOCTH Npu
HecobnogeHnun

CurHanbHoe

BeposaTHOCTb

cnoBo BO3HUKHOBEHMUA

| ru

3Hak HaumeHoBaHue  3HaueHue

= Kpatkue MHCTPYKLMK B OAMH 3Tan.
pyKoBOACTBa

= MrHOBEHHbIN B MHCTpPYKLUMAX BUAOEH

pesynbTat MIHOBEHHbIM pe3ynbTar.

- KoHeuHbIN B 3akntoueHne UHCTPYKLUK
pesynbTat BWAEH KOHEUHbIM pe3ynbTar.

1.2 Ha uspenuu

e Cobnioaatb BCe Npeaynpexatollme 3HaKW Ha
M30enuu v NoaaepXXuBaTb COOTBETCTBYIOLLME
3TUKETKM B LIENOCTU U YETKO UnTaeMbiMu!

ONACHOCTb Mpamasa CmepTb Unu
OnacHoOCTb cdusunueckme
TpaBMbl TAXKENbIe
NPEAYNPEXOEHUE MoTeHuuanbHana CmepTb Unu
onacHoCTb cusnueckme
TPaBMbl TAXKENbIe
OCTOPOX>XXHO Cutyauus ®dusnueckue
noTeHuuanbHO TpaBMbl NIETKUE
onacHasa

[anee Ha NnpMmepe NPUBOAKUTCA Npedynpexajatouee
yKasaHue "Hannume KOMMNOHEHTOB Mo HanpAxeHnem" ¢
kntoueBbiMm crioBom OMACHOCTb:

OMNACHOCTDb - Hanuuue yacTteu nop,

HanpsA)xeHUueM npu oTKpbiTuu SBM V655!

TpaBMbl, OCTAaHOBKA cepAua Unu cMepTb

B pe3ynbTare NopakeHUA aNeKTPUUECKUM

TOKOM MpPU KOHTAKTe C YacTAMM Noj

HanpsAXeHWeM (Hanp. raBHbIW BbIKMOUaTeNb,

neuvatHble Nnathbl).

> Onepauuu, BbIMONHAEMbIE HA pabounx
cpeacTBax MNKM Ha 3NeKTPUUECKUX
cUcTemMax, AOMXKHbl BbIMONHATLCA TONbKO
3NEeKTPUKaAMKU UMK cneunanbHO 0byyeHHbIM
nepcoHanom noA HeNoOCPEeACTBEHHbIM
PYKOBOACTBOM W HabntogeHWeMm co
CTOPOHbI 3M1EKTPHUKA.

> [Nepepn OTKpPbIBaHWEM, OTCOEAUHUTb
SBM V655 oT ceTh aneKTponuTaHua.

OMACHOCTDbD - Hannuue uacTel nog,

HanpsAXXxeHueMm npu oTkpbiTuu SBM V655!

TpaBMbl, OCTaHOBKa cepAua Unu cMepTb B

pesynbrare NOpPaXXeHUA 3MEeKTPUUECKUM TOKOM

NpPU KOHTAKTe C YaCTAMM NMOA HaNpsAXXeHUem

(Hanp. rnaBHbIN BbIKNOUaTENb, NeyaTHble

nnarbt).

> Onepauuu, BbINoNHAEMblE Ha pabounx
CpefcTBax UMK Ha 3NEKTPUUECKUX CUCTEMAX,
LOMXKHbI BbINOMHATLCA TONMbKO 3M1EKTPUKAMMU
UNK cneumanbHo obyueHHbIM NepcoHanom
noA HenocpeacTBEHHbIM PYKOBOACTBOM M
HabnogeHeM Co CTOPOHbI 3NeKTPUKa.

> [lepepn OTKPbIBaHWEM, OTCOEAUHUTD
SBM V655 oT ceTn aneKTponuTaHua.

1.1.2 YcnoBHble 0603HaUEHUA B OOKYMEHTALUHU
v oo sveme
BHuMaHue Mpepynpexaaet
! 0 MoTeHUMWanbHOM
MMyLLLEeCTBEHHOM yuiepbe.

e MHbopmauus Kk MpuKnagHble yKasaHua U gpyran
n CBELIEHWIO nonesHas MHopMayms.

1. MoapobHble MHCTPYKLMU U3 HECKONbKUX

2. MHCTPYKL MK 3Tanos.

YTunusauyusa

ANeKTpUUECKUEe U INEKTPOHHbIe NpUbopbI,
BblBe[leHHble U3 3KCMNyaTaLuH, a TaKxKe
MX KabenbHas NpPoBoAKa, aKKyMynsTopbl

1 batapeu, LOMKHO ObiTb YTUNU3UPOBAHDI
OTAENbHO OT ObITOBbIX OTXOA0B.

HanpaBneHue BpaleH1A Koneca

% Koneco fonkHO BpawaTbCA B yKa3aHHOM

HanpaBneHuun (cmotpetb rn. 4.7).

Sicam srl societa unipersonale
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2. MHCTPYKUMH NOnb3oBaTenna

3. OnucaHue npoaykra

21 Ba)xHble yka3aHusA

BaxkHble 3aMeuaHnA No aBTOPCKUM NpaBam,
OTBETCTBEHHOCTW U rapaHTWUu, rpyrne nonb3oBaTenen

n obA3arenbCcTBax NpeanpUATUA, COOEPXKATbCA B
MHCTPYKLMAX, KOTOPble MPeaoCTaBnAKTCA OTAENbHO
"BaykHble 3aMeuaHus M yKasaHWA No TexHWKe be3onacHoCTH
Sicam Tire Service Equipment". lNepen 3anyckom B pabory,
NoAKnoueHem U akcnnyartaunen SBM V655 Heobxoanmo
BHUMATENbHO MPOYECTb HACTOALLME MHCTPYKLUMH, U
cobntogatb ux B 0ba3aTenbHOM NopAaKe.

2.2 YKa3aHUA No TeXHUKe De3onacHOCTH
Bce npenynpexaeHua no TexHuke besonacHoOCcTH
HaxXOAATCA B OTAENbHbIX MHCTPYKLMAX "BarkHble
3aMeuaHus 1 yKasaHus Mno TexHuke besonacHocT Sicam
Tire Service Equipment". MNepen 3anyckom B paborTy,
noAKnoueHMeM v akcnnyataunen SBM V655 Heobxoanmo
BHMMATENbHO NMPOYECTb HACTOALLME MHCTPYKLNH, U
cobntogatb Ux B obA3aTenbHOM NopaakKe.

2.3 OneKTPpOMarHUTHaA COBMeCTUMOCTb
(EMC)
SBM V655 ynoBneTBopseT TpeboBaHMA

Oupextnebl EMC 2004/108/EG.

ﬁ CtaHok SBM V655 3710 npoayKT Knacca/Kateropuu
A cornacHo EN 61 326. SBM V655 1 MoXeT Bbl3BaTb
BbICOKOUACTOTHbIE NMOMeXM (paguonomexu) B
YXXUMNOW cpefe, NO3TOMY, BO3MOXHO MOABUTLCA
HeobXoAMMOCTb B MPUMEHEHUU HEODXOAMMbIX
Mep Ansa nodaBneHusa paguonomex. B atom
cnyuae, Nonb3oBaTento, BO3MOXHO, NOHAaAobuTbeA
npMMeHeHWe COOTBETCTBYHOLLMX Mep.

3.1 MpepycMoTpeHHOE UCMONb30BaHUe
SBM V655 3710 6anaHCMpOBOUHbINA CTAHOK A/ KONEC

C MEXaHWUECKUM CTONOPOM Ans 6anaHCUPOBKK KONMEC
NerkoBbiX aBTOMOBOMNEN U MOTOLUMKIOB C AMAMETPOM
obopga 10"- 30" u wupuHoi oboga 1"- 20". SBM V655
MOXeT OblTb MCMONb30BaH TONMbKO B yKa3aHHbIX Lensax
M TONbKO B pabouel cpefe, ykazaHHOM B AaHHbIX
MHCTPYKUHMAX. [Tloboe HeykasaHHOe NpUMEHeHHUe
CUMTaeTCA HeCaHKLUMOHUPOBAHHbLIM, &, CNefOBaTENbHO,
3anpeLLEHHbIM.

o
]| UsrotoBuTenb He HECET OTBETCTBEHHOCTb 3@ YPOH
NpyY HECAHKLMOHUPOBAHHOM NMPUMEHEHWM.

3.2 Heobxoaumbie TpeboBaHunA

SBM V655 nonoxeH ObITb yCTAHOBNEH HA POBHOM
6ETOHHOM NOBEPXHOCTU UNU U3 MaTepuana co CXOKUMHU
XapaKTeEPUCTUKAMM N HAEXKHO 3aKPEennéHx.

o

]| HepasHomepHoe AHO unu BNKAHKE BUOpPaunK,
MOTYT MPUBECTU K HETOUHOCTAMM NPU U3MepeHus
HapyleHUs paBHOBECKA.

33 OcHalieHue

SBM V655 CMOTPETb
MOEHTU(MKALMOHHYHO
TabnMuKky

KpenéxHas ravka 616 200

LleHTpupytolwmi chnaHely 653 249

LieHTpupytolMe KoHychl (3 WTyKK) 1

nepexogHuK

PyuHoM pasgBuxHOM Kanubp 629 400

3axum gnAa rpysa 606 500

MN3mMepUTENbHbBIW LMPKYNb 602 700

Bec rpagyvpoBku 654 377

3.4 CneuuanbHble KOMMNNEKTYoLWHWe aeTanu
Onpenenexue Kop 3akasa
MoabEMHKUK KOoneca 900 004
KoMnneKT KoHycoB ObICTpOro KpenneHus 612 100
M10x1,25
TpeTui LeHTpUpYHOLLMIA KOoHyC @ oT 89 a0 132 MM 653 449
UeTBEPTbIN LLEeHTpUpYtoLWMi KoHyc & oT 120 606 300
0o 174 mm
PacnopHoe konbLo 060408 606 200
(6onblas BbINYKNOCTb KoMeca)
®dnaHel ¢ TpeMA KPOHLWITEWHAMKU ANA 653 420
NErkoro KOMMepPUYecKoro TpaHcnopTa
KoMnneKT gnAa 3aTaXXKW OTAEeNbHbIX 654 060
KauatloLMXCA KPpOoHLWTENHOB (J 19 MMm)

YHMBepcanbHbii hnaHel, Ans aBToTEXHWKU ¢ 654 043
NMOCTOAHHOM HAaCTPOMKOM,

®dnaHey 4nA MOTOLMKNOB 654 039
Ban, @ 10 mm 653 430
Bec rpagyvpoBku (ceptudukar) 654 376
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3.5 SBM V655

14

13

Fig. 1: ~ SBM V655

Mon. HaunmeHoBaHue

1 Oucnnen TFT
MaHenb ynpaBnexHusa

PyHKUHUA

e OTobpakeHWe NporpaMMHOro obecneueHus (3HaueHus
pasMepoB U NpeaynpexaeHus no aKcnnyaralum)
e YnpaBneHne SBM V655, cmoTpeTtb rn. 7

2 M3mepuTenbHbIM KPOHLITENH CuunTbiBaHWe WUPHHBLI oboaa.
S 3allWTHBIM KOMMnak Koneca e 3awuTa onepartopa OT YacTul, BbIXOAALWMX nod bonbluon
CKOPOCTbIO Hapy»Ky (Hamp., rpA3b, Boda).
e 3anycTutb U3MEPEHUE U OCTAHOBUTbL U3MepeHHe cM. . 8.3.3.
4 KoHyc ynpaBnatowero sana He3po dnaHua.
5 Mepanb e 3abnokupoBsaTh Ban/Koneco ¥
e MonyueHune gaHHbix oboga 4
6 PaspBukHOW Kanubp e M3mepwuTb paccToAHue obofa Koneca v ero guamerp.
e OnpenenuTb MONOXEHUA KPENNEHWUA afre3nBHbIX FPy30B.
7 MpenmeTHasa nonouka [MoBepXHOCTb ANA YCTAHOBKM HanaHCMPOBOUHbIX FPY30B U KOMMMNEKTYIOLWNUX AeTanek.
8 Onopa KpenéxHblX yCTPOUCTB [nA yCTaHOBKM KOMMMEKTYHOLWMUX HA MECTO.
9 OTBOA aneKkTponuTaHua kK cetTn  KpenneHue ana kabenA anekTponutaHua
10 Bbikntouatenb BKIM/BbIK BkntoueHune/BbikntoueHne SBM V655.

11 KpenéxHas raika

12 LleHTpanbHbIM LEeHTPUPYOLLWUI
hnaHey,

13 PyuHoM pasgaBuxHOW Kanubp

LleHTprpoBaTb 1 3aKpenuTb KONeco Ha KoHyce.
3aKpenuTb Koneco.

CNy>WT KaK AOMOMHUTENbHbIA KOMMOHEHT, KOrAa NoBPEeXAEH 3MEeKTPOHHbIM
pa3aBuXKHOM Kanubp.

14 MN3mepuUTENbHbBIN LMPKYNb

Cﬂy)KVIT KaK [OMONMHUTENbHbIM KOMMOHEHT, Koraa LUMPUHa o6o,qa WU ero guameTp He
MOryT ObITb M3MEPEHDbI 3JTEKTPOHHbIMKU METOA4aMMU.

Sicam srl societa unipersonale
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4. ﬂepBblﬁ 3anyckKk B paGOTy 3. MogHuWMaTb cTaHok SBM V655 ¢ nomoLLblo NogbEMHOO

KpaHa. YcTaHaBnMBaTb 060pyaoBaHWe B NPeayCMOTPEHHOM

4.1 CHATUe YNaKOBKH 30He, cobntofan MUHMMarbHbIE YKa3aHHble PacCTOAHMA.

1. CHATb CTanbHYIO NEHTY U KPEenéxHble CKpenbl.

2. OCTOPOXHO CHATb YNaKOBKY, ANA 3TOro NoAHATbL eé
BBEpX.

3. CHATb NpefoxpaHWUTeNbHbIN KOMMaK Koneca,
KOMMNEKTYIOLWE AeTanu U YNaKoBOUHbIM MaTepuan ¢
ynaKoBaHHOIO KOMMMeKca.

]01 [MpoBepmTb LENOCTHOCTb CTaHKa SBM V655
M KOMMMEKTYOLWMUX U NPOBEPUTb BUOUMbIX
noBpeXaeHWM Ha KOMMNoHeHTax. MNpu noABneHUH
COMHEHMM, He 3anycKkaTb B paboTy , a obpatuTbes B
LEHTP TEXHUUECKOMN Noadep KH.

o
]1 YTUNM3npoBaTb yNakoBOUHbIM MaTepuan, aAns aToro
chaTb ero B crneuuanbHble COOPOUHbIE MYHKTHI.

4.2 YcraHoBKa
1. Ocnabutb 6onTbl, C NOMOLLbIO KOTOPbIX SBM V655
KPenuTbCA K NOAAOHY.

NPEAYNPEXAOEHUE - noabéMHbIe
peMHU AedeKTHbIe UNU HENMPaBUNbHO

3akpennéHHbie! ﬁ [Ona rapaHTMM 6e30nacHoOr U 3ProHOMUYHOM PaboThI
OnacHOCTb TpaBM, CBA3aHHbIX C NafeHUEM SBM V655, npubop pekoMeHAyeTcsa yCTaHOBUTb Ha
SBM V655. pacctoaHnn 500 MM OT BNmXKaWLLEN CTEHbI.
> [lepen Mcnonb3oBaHWEM NMPOBEPUTL
noabEMHbIE PEMHU ANnA 0OHapy>KeHUA 4. 3akpennAaTb cTaHOK SBM V655 Kk nony, He MeHee ueMm
HanMuMA BO3MOXHOIO MOBPEXAEHUA B 3 TOuKax.
martepuana.
> 3aKpenuTb paBHOMEPHO NoabémHble pemun. 4.3 MoHTaX 3aWMUTHOro Konnaka koneca
> [ogHnmatb SBM 245 oCTOPOXKHO. > YCcTaHOBUTb 3aLUMUTHbIM KOMMaK Koneca Kak nokasaHo
2. Mcnonb3oBaTb NOAXOAALLME NOABEMHbIE PEMHH Ha UNNCTPaLMH.

[OCTAaTOUHOM ANMUHbBI U TPY30NOAbEMHOCTH KaK
NMoKasaHo Ha UNNOCTPALMM.
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4.4 MoHTax U3MepUTEnbHOro 3. MoakntouunTb Kabenb NoAKnoUeHUsa akpaHa VGA
KPOHLITEMHa (non. 1) c oTBOAOM MHTEPDENCA C 3aAHEN CTOPOHBI
> [pon3BECTU MOHTAX M3MEPUTENbHOIO KPOHLUTENHA, ctaHka SBM V655 1 3aBUHTUTL ero.

KaK NOKa3aHO Ha PUCYHKe.

4.5 erﬂﬂeH He U nogKnrwyeHue 3KpaHa Fig. 2: lModknoueHue sKkpaHa M KnaBuatypbl K cTaHKy SBM V655
1. MoNHOCTbLIO YCTAHOBWTb KOMOHHY 3KpaHa B 1 Kabenb nodknoueHnsa skpaHa VGA
crieyManbHyo BTYNKY 3a OTAeNneHWeM AnA rpy3os. 2 Kabenb aneKTponuTaHns sKkpaHa

3 Kabenb nodkmoyeHHs hyHKUUOHAbHBIX KHOMOK W ynpaBieHus

4. MoaKntounTb 3KpaH U cTaHok SBM V655 ¢ kabenem
aneKTponuTaHuA aeuratena (non. 2).

5. MoaKnouuTb Kabenb NUTaHWA QPYHKLMOHANbHbIX
KHOMOK W ynpaeneHua (non. 3) c oTBogoM
KNnaBMaTypbl, KOTOPAA HAXOAMUTCA C 3a4HEN CTOPOHDI
SBM V655.

5

[g/\ -

2. ToBepHYTb 3KpaH B Tpebyemoe nonoxeHue u
6noKkMpoBaTb KOMOHHY BonTamu.

—

—1

L]
==
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4.6 MoaknioueHUe K INEeKTPONUTaAHUIO
! Mogkntounte SBM V655 K ceTu anekTponuTaHuma,
TONbKO €CNU COBMafatoT HaMpAXeHWe CeTu
M HOMMWHANbHOE HaNps)XeHWe, YKa3aHHoe Ha
naeHTUUKaLMOHHOM Tabnuuke.

1. MpoBepwuTb, UTO COBNAAAOT AABNEHUE CETU U AaBNeHue,
yKasaHHOe Ha MOeHTU(UKALMOHHOM Tabnunuke.

2. YCTaHOBWTb 3aLLMTY Ha MNOAKMOUEHWE CTaHKa
SBM V655 K ceTu aneKkTponuTaHmMa B COOTBETCTBUM
C HaLMOHaNbHbIMKU HOPMATUBHbIMKU TPEOOBaHUAMM.
MpennvcaHue 3alUTbl CETU CAMOIO KpenneHus,
NEXWUT Ha OTBETCTBEHHOCTU KNUEHTA.

3. MoakntounTb Kabenb 3NeKTPONUTAHMA K CTaHKY
SBM V655.

Fig. 3: lMoakntoueHue K aNeKTponUTaHuIo

1 Bebiknoyartens BK/1/BbIK/T
2 OT1B00 0514 NOOKIHOYEHHUA K CeTH 3/1eKTPOMMTaHUA
3 Kabenb anektponutaHusa

4.7 lNMpoBepka HanpaBneHUA BpalleHUA

1. MpoBepuTb, uto cTaHOK SBM V655 npaBunbHO
NOOKMIOUEH K CETU 3NEeKTPOMUTAHUA.

2. Bknountb SBM V655 ¢ nomoulbto BbikntouaTens
BKI/BbIKI.

3. 3aKpbITb 3aLUMUTHbIM KONNaK Koneca unwu
= Ban Bpawaertcs.

4. NpoBepwuTb HanpaBrneHWe BpalleHWa Bana.

o

]1 NpaBunbHOe HanpaBneHue BpaLLeHWA yKasaHo
YKENTOM CTpenkon Ha cTtaHke SBM V655. HacToAwan
CTpenka HaxogouTCA cnpasa oT daHua.

]cj_ Mpu HeNpaBWNbHOM HanpaBNeHWU BPaLLEHWH,
cTaHoK SBM V655 HemeaneHHO ocTaHaBIMBaeTcsA
u noasnAertca coobuieHne ob ownbke Errore 3
(cmotpetb rn. 10).

4.8 FpapyupoBka SBM V655

Mocne nepBoro 3anycka B paboTty HeobxoanMmo

BbIMOMHUTb FPagynpPOoBKY.

1. MpapgyvpoBka hnaHua.

2. TpagyvpoBKa pasfBUXHOIo Kanubpa v
M3MepPUTENBHOIO KPOHLUTEMHA.

3. MpagyMpoBKa C KOHTPOJIbHbIM IPy30M.

4. BbINONHWUTb KOHTPONbHOE U3MEPEHHE.

lpagyvpoBKa onucaHa B rnaese 11.3

656 234 2010-11-22
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5. MOHTaXu AeMOHTaX 5.2  MoHTax dnaHua
¢nanuya o
J1 OuncTuTb 1 0BE3XMUPUTL KOHYC Bana U OTKPbITHE

B cnepyoumnx cnyyasx Heobxogum MoHTax doriaHua: dnaHua.
e [lepBbl#t 3anyck B paboTy
e CwmeHa Buaa cpnaHua (yHuBepcanbHbl — ¢ 3/4/5 1. HaxaTb nepansb.

OTBEPCTUAMM) = Ban 6bnokupoBaH.
e CwMmeHa BMaa Koneca (nerkosom aBToMobunb — 2. YcTtaHOBUTb briaHel Ha Barn.

MOTOLIMKN)

! HenpaBWNbHO yCTAaHOBNEHHbIN (bNaHeL Ha Bane,
HeraTMBHO BNMAET Ha TOUHOCTb BanaHCUMPOBKHU.
MNMepen TeM Kak yCTaHOBWUTb chriaHel, Heobxoanmo
OUUCTUTb ero U 06e3’KMPUTb KOHYC Ha Barne u
OTKpbITUE hraHua (CHATb 3alUUTHbINA CNOW).

5.1 OemoHTax chnaHua

1. HaxkaTb nepansb.
= Ban 6nokupoBaH.
2. OcnabuTb WecTUrpaHHbii 6onTt kKabens.

3. OTcoeauHWUTb onaHLe, ANA 3TOro yaapuTb
PE3MHOBbLIM MOMTOTKOM CO CTOPOHbI KOHYCa.
4. HATb chnaHel, C KOoHyca.

=» dnaHel MOHTUPOBAH.

=) OnaHel 1eMOHTUPOBAH.
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6. KpenneHue u CHATHE
Koneca

koneca!

OnacHoOCTb pa3gaBnuBaloLen TpaBMbl

nanbueB UKW OPYrux yacten Tena npu

3aKpenneHun Unu yganeHuu Koneca.

> Mlcnonb3oBaTtb 3alMUTHbIE MepUYaTKU.

> Mcnonb3oBaTb 3aLLUUTHYO 00YBb.

> He nomewatb nanblpbl MEXAY KOECOM 1
Banom.

> YcTaHaBNMBaTb TAXENbIE KONEca Bceraa
BOBOEM.

! NMPEOYNPEXXOEHUE - cockanb3biBaHUe

6.1 KpenneHue koneca

1. Bkntountb SBM V655 ¢ nomMmolLLblo BblKtoyatensa
BKI1/BbIKI1.

2. Ucnonb3oBatb hnaHew Ans nNpoMblLNEHHOro
aBTOTpaHcnopTa.

3. YoanAaTb BO3MOXHble 3arpsA3HeHMUA MeTanIMueckom
LLETKON.

4. MonoxeHWe Koneca Ha Bany BOMW3U C KOHYCOM.

5. YcTaHOBWTb raiky BbICTPOro KpenneHusn
cONOKMPOBaAHHYIO Ha Bane U NPOUYHO NMPOTONKHYTb
€ro B KOHTAKT C KONECOM.

6. CHATb pa3bnoKMpPOBKY U NMOBEPHYTb raiKy ObICTpOro

KpenneHua No YacoBOM CTPEeNKe, MoKa KOMeco He
OyneT NpoyHo BNOKUpPOBAHO.

651002-09_Rf

=» Koneco 3akpenneHo.

6.2 CHATHE Koneca

1. NMoBepHYTb KPENEXKHYIO ramKy NPOTUB YaCOBOM
CTPenku 1 pasbnoknposaTtb KOMeco.

2. PasbnokupoBaTb ramky bbICTporo KpenneHusa 1
CHATb eé.

3. CHATb Koneco.

656 234 2010-11-22
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7. xcnnyarauus

7.1 HauanbHasa cTpaHuua

o

]1 HauanbHana cTpaHuua oTobpaxkaetcs NpubnnsnTenbHO
nocne 20 cekyHA nocne nogkntoueHna SBM V655.
C nomoubto KHONKKU <F1> oTKpbiBaeTcA "HauanbHanA
cTpaHuua".

Ha rmaBHOM cTpaHuLe MOXHO BblOpaTb cnegytolne
hyHKUMMU:

<F1> BbibpaTtb MmeHto "PyuHown BBOA AaHHbIX 0boaa"
<F2> BbizBatb MeHto "[lporpamma 6anaHcMpoBKKu"

<F3> BbibpaTb KONMUECTBO CrnuL,

<F4> BbizBaTb nporpammy "MuHumnsauma gucbanaHca"
<F5> BbI3BaTb MeH0 "HacTpoWKu U cny»kba TEXHUUECKOM
nomoun"

<F6> Bbibpatb nonb3oBartens

7.2 OTobOpakeHMe Ha 3KpaHe

Fig. 4:
1 [laHenb cocToAHMA

2 3oHa oTobpaxkeHus
3 [MaHenb hyHKYMOHANbHBIX KnaBULL

naBHaA ctpanuya (Positionszahlen in Grafikfile)

7.21 MaHenb cocToAHMA

B 3aBMCHMOCTH OT BbIBpaHHOIO MeHIO oTobpaXkaeTcs
cnepytowan MHopmauns:

e TeKyLWWM nonb3oBarernb.

Tekywasa nporpaMmma 6anaHCUpPOBKHU.

BbibpaHHbIM BUA TpaHcnopTa.

DyHKUMA "TOpMOXKeHHe NPH MO3HLUOHUPOBAHNHN"
aKTWBMpPOBaHa/Oe3aKTUBUPOBaHa.

7.2.2 3oHa oTobparkeHUnA

3necb oTobpaxkaetca cregytollan MHGopMauns:

e [laHHble 0604a M NO3ULUOHUPOBAHWE Pa3aBUNKHOIO
Kanubpa/MamMepUTeNnbHOrO KPOHLLTEMHA.

e MHdopmaunsa o NO3ULUMOHUPOBAHUU U BeECY
6anaHCMPOBOUHbIX IPY30B.

KonunuecTtBo cnuu, BbibpaHHbIX B "nporpamme Split"..

7.2.3 MaHenb (hyHKUMOHANbHbIX KNaBULU

Ha naHenu dyHKUMOHANbHbIX KnaBuLW oTobpakatoTcsa
(bYHKLMK, [OCTYMHbIE B COOTBETCTBYHOLLEM MEHIO.
[nA 3anycka pyHKLUHUN, HEOOXOAMMO HaXkaTb Ha
hyHKUMOHanbHyt KHonky oT <F1> no <F6>.

7.24  dyHKUMOHaNbHbIe KHOMKKU U KHOMKKU
ynpaBneHun

CtaHok SBM V655 ynpaBnsaetca ¢ NOMOLLbIO
(hYHKLMOHANbHbIX KHOMOK U KHOMOK YNpaBneHus.
CooTBeTcTBYtOLME (QYHKLMM ONMUCaHbl B Tabnuue 1.

Fig. 5:

(DyHKUMOHaﬂbele KHOIMKKW U KHOIMKW yrnpaB/ieHuqa

ot <F1> o DyHKLMOHaNbHblE KHOMKK, (OYHKLUA 3aBUCUT
<F6> OT YCNOBHbIX 0003HaUeHUIM Ha NaHenu
(hyHKLMOHaNbHbIX KHOMOK.
KHonku co HaBurauuna no MeHo U U3MEeHeHMe AaHHbIX
cTpenkamu Koneca.
<OK> MNpucBoeHWe BbIDpaHHbIX YyCTAaHOBOK.
<cTon> OcTraHOBKa M3MepeHua,
oTObpaXkeHWe NPaBUNIbHOIO 3HAYEHUA MpPU
ONUTENBHOM HaXaTUM Ha KHOMKY.
<CTAPT> 3anyck MamepeHusn.
Tab. 1:  ®yHKUMK hYHKLMOHANNBbHbBIX KHOMOK U KHOMOK

ynpaB/ieHnA.

7.2.5 Knonka EXIT (BblXOA)

YcnoBHoe OnucaHue

ob6o3HaueHne

F1 x
HacToAwan KHoMKa No3BONAET BbIMTU M3 BbIODpPaAHHOTO
MEH0, UToDObl BEPHYTbCA Ha "rMaBHYI0 CTPaHULY".

Haxatb <F1,> uTobbl BepHYTbCA Ha
"rmaBHYI0 CTPaHULY".

o
]| Ytobbl 3aHeCTH B NamMATb NONyUeHHbIE 3HAUEHHe,
Ha)kaTb Ha KHOMKy <OK>.

Sicam srl societa unipersonale
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7.3 00630p CTPYKTYPbI NpOrpamMmmbl

aBHasa cTpaHuya

F1 PyyHoi BBOO F1 Bo3BpaT Ha OCHOBHYI CTpaHULy.
daHHbIX Koneca F2 Bsopa pacctoaHuA oboga ot ctaHka SBM V655 (Bcerga B Mm).
F3 Bsog wupuHbl oboaa (B groriMax/Mm).

F4 Bsopa gnametpa oboga (B aronMmax/Mm).

F5 W3MeHWTb eAuHULY U3MepeHUs ANA WUPKUHbI U AMameTpa oboaa (B ArorMMax/Mm).

F6 Bbl6paTb nonb3oBaTtena, NocnegHue BHECEHHbIE B NAaMATb YCTAHOBKU (TpaHCI'IOpTHOG
CpencTeo, NUYHble YCTaHOBKU, TEXHUUYECKHUE U Opyrue yCTaHOBKM) COXpaHAKTCA AnA
HaCTOALLEro nonb3oBartena nu MoryTt ObITb BbI3BaHbl B AaNbHENLLEM.

F1 BoaBpar Ha OCHOBHYIO CTpaHULy.

F2 Bbibop nporpammbl banaHcupoBku, 11 nporpamm Ans nerkoBbix aBToMobunen, 5 nporpamm
ONA MOTOLMKNOB, BblbpaHHasA nporpamMmma otobpakaeTcsa B MaHENU COCTOSHUA.

F3 Bbibpatb BMA TpaHcnopTa (nerkoBow aBToMOOUNb UK MOTOLMKI), BbIDpaHHbIM BUA,
TpaHcrnopTa oTobpa)kaeTcsA B MaHeNu COCTOAHMUA.

F4 Bbl6paTb nonb3oBartena, NocnegHue BHECEHHbIE B NAaMATb YCTAHOBKU (TpchnopTHoe
CpencTBo, NU4YHble YCTaHOBKU, TEXHUUYECKHUE U Opyrue yCTaHOBKM) COXpaHAKTCA AnA
HaCTOALLEro nonb3oBaTtena u MOryTt ObITb BbI3BaHbl B AaNbHENLLEM.

F5 PyuHoW BBOA AaHHbIX Koneca (Bbl30B MeHo "PyuHoM BBOA AaHHbIX Koneca").

F3 Bbibop konnyecTBa cnuy
Mo 3aBeplueHnmn aucbanaHca, rpysbl MOryT BbiTb pacnpefeneHbl 3a Cnuuamu.

F4 Muuumusauyma ouncbanaHca
OntruMusauma aucbanaHca c MOMOLLbIO BpalleHUs WKHbl Ha oboae B cnyyae NpobnemMHbIX WWH UK npu 6onblwom rpyse.

F5 CnyxebHoe MeHI0 F1 Bo3BpaT Ha OCHOBHYH CTpaHULy.
F2 MeHro rpadynpoBKH, 3aluumLieHo naponem (cmoTpeTb rnasy 11.4).
F3 JlnyHble ycTaHOBKM F1 BosBpart B "CnyxebHoe MeHto".
- L LET

F2 Bbibop sA3bika

F3 nOﬂKﬂ}OquMe/OTKH}OL{eHMe aBTOMATHUYECKOro 3anycka
(SaI'IyCK NU3MepPEHNA NMPU 3aKPbITUKU 3aLLLUTHOIO Konmnaka

Koneca).
F4 [ogknioueHue/oTKNOYEHWE 3acTaBKK (He BO Bcex
BEpCUsAX).
F5 TopkntoueHWe/oTKNOUEHWE 3BYKOBOrO CUrHana
NMOATBEPXKAEHMA.
F4 TexHuuyeckne yCTaHOBKH F1 BosBpart B "CnyxebHoe meH"

L SHCAM

F2 Bbibop ykasaHuA rpy3oB B rpammax (rp.) Mnu yHUMAX
(yHu.).

F3 Bbibop paspelleHns gna rpysa
1rp /0,05 yHuy. unu 5 rp. / 0,25 yHu,.

F4 TopaBneHWe OCTaTOUHOIO 3HAUEHMA:

YCTaHOBKM 3HAUeHUA rpy3a, nod KOTopbiM oTobpakaetcs
3HaueHue "0".

F5 CamodnarHos, iHdopmaLus no TeXobCnyxuBaHWIo AnA TEXHUUECKOM Noaaep»Kku (cmotpetb rn. 11.5).

F6 [dpyrue yctaHOBKH F1 BosBpart B "CnyxebHoe MeH0"
F2 AktuBauusa/Oe3aKTUBaLMA PasfaBUXKHOMO Kanubpa u

NU3MEPUTENBHOIO KpOHLIJTeVIHa.

F3 Cpenatb BbIOOp ANA CUMTbIBAHWUSA MONOXKEHUA
nocpeacTBOM BPEMEHW UMK Neadanu.

F4 AxktuBauusa/me3axkTMBaLuA DNOKUMPOBKK B MO3ULMM.

F5 Tlo3uunoHMpoBaHWe aAre3MBHOro rpy3sa (3MeKTPOHHbIN
Kanubp, pyuHoun kanubp (nosuuma 3 ,6 unu 12 vacos).

F6 KoHdurypauma SBM V655 ¢ nomoLbto cny>0Obl
TEXHWUECKOW NOAAEPKKMU C €€ cornacus.

F6 Bbibop nonb3oBarens
Bbibpatb nonb3oBatens, nocnegH1e BHECEHHbIE B MaMATb YCTAaHOBKM (TPAHCMOPTHOE CPEACTBO, MMUHbIE YCTAHOBKU, TEXHUUECKHWE
W Apyrue yCTaHOBKMW) COXPAHAIOTCA AN1A HACTOALEro NoNnb30oBaTens U MoryT ObiTb Bbi3BaHbl B AaNbHENLLEM.

656 234 | 2010-11-22 Sicam srl societa unipersonale



BanaHcupoBka koneca | SBM V655 | 125 | ru

8. banaHcupoBKa Koneca

NPEAYNPEXOEHUE - xonéca HenpaBUNbHO

cbanaHcupoBaHbl

OnacHocTb TpaBM, BCBA3U C UBMEHEHHbIMMU

XOLAOBbIMU XapaKTepPUCTUKAMU TPAHCMOPTHOIO

cpeacTBa.

> SBM V655 gonxeH bbiTb ycTaHOBNEH
Ha POBHOM NOBEPXHOCTU U HAAEKHO
NpuKpenneHa BUHTAMM K Mony.

> [lpegHa3HaueHHbIN briaHel AONXKeH
yCTaHaBNMBaTbCA Ha UMUCTbIN, He
CMasaHHbIW Barn.

> cnonb3oBaTtb NpeAHa3HaueHHble
aKkceccyapbl (KOHyC, pacrnopHbie Konbua).

> Obopn OonXeH NoNHOCTbIO NpuneraTb K
dnaHuy, yaanutb BO3MOXHble 3arpA3HeHMs.

> [locne npuMeHeHnsa BanaHCUPOBOUHbIX
rpy30B, NPOMU3BECTU KOHTPONbHbINM 3aMep.

1. Bkntountb SBM V80 c nomolbto Bbikntouatena BKI/
BbIKIN
= OTKpbliBaeTcA "HauanbHaA cTpaHuua".

2. OTKpbITb "rnaBHyl0 cTpaHuUuy" c nomMolbio < F1 >,

8.1 BbiObop BMAa TPAaHCNOPTHOro cpeacTsa

U nporpamMmmbli 6ana|-|cupOBKu

]1 Ecnu wupurHa koneca meHblue 3,5", pekomeHayeTca
BbIMOMHUTb CTaTUUECKY DanaHCUPOBKY: B 3TOM Clyuae,
BBOAMTCA TONbKO 3HaueHWe aMameTtpa oboga. 3HaueHus
[ONA PacCTOAHMA U LWUMPUHBI 060da MoryT ObITh
YyCTaAHOB/MEHbI Ha Ntoboe 3HaueHue, B AOMMax UK B MM.

1. OTKpbITb MeHto "BbiGop nporpamm” c NomMolLb
KHOMKK <F2>.

2. MNpoBepuTb BUA TpaHCNopTa BblOpaHHOMO B TeKyLen
MOMEHT (NerkoBoi aBTOMOOUNbL UMM MOTOLIMKN) Ha
naHenu cocToAHUA, NPU HEOOXOAUMOCTU USMEHUTL C
nomoluybto <F3> 1 noaTBepanTb ¢ Nnomoubio <OK>.

3. MNpoBepwuTb nporpammy 6anaHcMpoBKY BbIOpaHHOTO
B TEKyLLEeM MOMEHT Ha NnaHenu CoCToAHUA, NpU
HeobxooMMOCTU U3MEHUTb C NMOMOLLbto <F2> U
NOATBEPANTb C NoMoLLblo <OK>.

Cratmueckas 6anaHcMpoBKa ypoBHA 3

CratMueckas 6anaHCcMpoBKa ypOBHA 2

Cratuueckan banaHcupoBKa ypoBHA 1

Pax2: obon Pax gnAa aare3avBHbIX rpy30B
CnpATaHHbIX

Pax1: obon Pax gna aare3avMBHbIX rpy30B

Alu5: BHYTPEHHAA CTOPOHA afire3anBHbIX rpy30B/
BHELLHAA CTOPOHA KPENEXHbIX rPy30B
Alud: BHYTPEHHsAA CTOPOHA KPEenEéXHbIX rpy3os/
BHELLHAA CTOPOHA aAre3vBHbIX rPy30B

Alu3: BHYTPEHHAA CTOPOHA KPENEXHbIX rPy30B
BHELLHASA CTOPOHA CMPATAHHbIX aAre3uBHbIX FPYy30B

Alu2: cnpaTaHHble aAreauBHble rpy3bl

Alul: cTaHgapTHaA NpPorpaMma AnfA afreavBHbIX Mpy30B

CTtaHgapTHan nporpaMma ans KpenéxHbix rpy3os
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8.2 BBepeHue gaHHbIX 060pa =) Tenepb Ha 3KpaHe CuMTbIBalOTCA WM OTobpakatoTcs
oTaenbHble 3HaUEHHWA.

(@]
]1 Ecnn HEBO3MOXXHO 3NEKTPOHHOE U3MEepeHHUe

o
XapaKTepUCTUK KoNeca, AaHHble Koneca MoryT 6biTb J1 ECnv 3HaueHWA He CUMTLIBAIOTCA aBTOMATUUECKH,
BBELEHbl BPYUYHYIO. cmoTtpu rnaey 10.
e}
]1 B nporpammax banaHcuposku Alu2, Alu3 uPax2 8.3 NU3mepeHue gucbanaHca

(ALUDATA®) 3neKTPOHHbIA U3MEPUTENbHbIN o
KPOHLWTENH He obasaTenbHbii. Obe Toukn uamepenna ]| TONbKo ecnu BCe AaHHbIE ANA 3aTAXKK Koneca
onpenensATcA C NOMOLLbIO Pa3aBUXKHOIO Kanubpa. npaBWbHble, MOXET OblTb BbIMOMHEHA, NPaBUbHa
b6anaHcuMpoBKa Konéc.
1. YCTaHOBWTb 3NEKTPOHHbIW pasaBUXHOM Kannbp anAa o
paccTosHuA U gMameTpa oboga Ha oboge. ]1 Yameperue MoxeT BbiTb NpepBaHo B Nt060H MOMEHT:
— Haxatb kHonky<F1> (CTO[M).
— Haxatb Ha neganb (Horow ceepxy).
— OTKpbITUE 3aLLMTHOrO KomMnaka Koneca

1. 3aKpbliTb 3alMUTHBIM KONMaK Koneca.

= UamepeHue gucbanaHca 3anyckaerca
aBTOMaTUUECKH

= [lo 3aBepLIEHNN N3MEPEHMNA 3HAUEHMA MACC
W MONOXeHWM DanaHCUPYIOLMX rPy30B,
oTobpaXkatoTca Ha gucnnee.

= Koneco ocTaHaBNMBaeTCA aBTOMaTUUECKU
nocne U3MepeHua 1 Korga octaHaBNMBaeTCA,

651012-12_Sr

= Touka uamepeHua oTobparkaeTcs Ha aKpaHe GnokupyeTca B NpaBUIbHOM MOMOXEHWUW ANA
B 3aBMCUMOCTU OT BbIOpaHHOM NporpamMmmbl KpenneHusa banaHCMPOBOUHOIO rpysa.
banaHCUpPOBKH. 2. OTKpbITb 3alUMTHBIW KONMNaK Koneca.

= CuuTbiBaHWE NMOMOXEHUA MOATBEPXKAAETCA
3BYKOBbIM CUIHANOM, OTODpakatoTcA AaHHble
NMONOXeHuA.
o
]1 3NEKTPOHHOro Kanubpa OCTaBNAKT CUMTbIBATL AMAMETP
obopa go 26". [laHHble Konéc ¢ gMameTpom oboaa ot
26" no 30" OOMKHbI CUMTBIBATLCA BPYUHYHO (Ha rMaBHOM
ctpaHuue <F1> unu Ha cTpaHuue Bbibop nporpamMmel
<F5>).

2. YCTaHOBWTb 3NEKTPOHHbIN UBMEPUTENBHbIN
KPOHLUTEMH ANA WWPUHbI 06oaa Ha oboge.

651012-32_Sr

= Touka uamepeHunsa oTobparkaeTca Ha aKpaHe
B 3aBMCMMOCTU OT BblOpaHHOW NporpaMmbl
0anaHCUpPOBKH.

= CuuTbiBaHWE NMONOXEHUA NOATBEPKAAETCA
3BYKOBbIM CUTHanom, otobpaxkatotca AaHHble
NMONOXeHHUA.
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8.4 KpenneHue 6anaHCUPOBOUHDIX

rpysos

ﬁ Ecnv HEBO3MOXHO BbIMOMHWUTb TOUHYHO FPafyMpoOBKY
Koneca, TO COOTHOLLEHWUA aucbanaHca U3MeHAKTCA
3a CUET BpalleHusa WKHbl Ha oboage. SBM V655
noaaep>KUBaEeT HACTOALLY (PYHKLUIO MUHUMU3ALUK
aucbanaHca. [lobaBouHble yKa3aHWsA Mo 3TOM TeMe
npuBeaeHbl B rn. 9.

]01 Ecnu macca yctaHaBnMBaeMoro rpy3sa ykasbiBaeTcA
B Warax no 5 rpamm, Haxkumaa Ha <CTOM> moxHO
nepeKkntounTb M300pakeHne Ha NpaBUbHOE
3HaueHue.

8.4.1 PacnpegeneHne 6anaHCMPOBOUHbIX FPy30B

(paspenenue)

ﬁ "Tiporpamma Split" Bbi3biBaeTCA Nocne naMepeHus,
ecnv HeobxoaMMO YCTaHOBWTL rpy3bl B O4HO
onpeaenéHHoe NonoxeHue (Hanpumep, 3a cnMuamu
unu cnuuen). KpenneHme pekoMeHayeTcA NpoBOAUTb
c nomoullbto ALUDATA®.

1. BbibpaTb KONMUECTBO CNUL C MOMOLLbO KHOMKK <F3>
2. YcTaHOBWTb Tpebyemyto TouKy (Hanpumep, cnuy) B
nonokeHue Ha 12 yacoB 1M NoaTBePANTb KHoMKoM <OK>.
= Otobpa)katoTca OTaenbHble pasaenéHHble rpy3bl U
COOTBETCTBYIOLLME MO3ULMMU.

8.4.2 Be3 ALUDATA®
1. NMoBepHYTb KOMECO BPYUHYHO.
= Kak Tonbko bygeT AoCTUrHyTO Tpebyemoe
nonoXeHWe onA KpenneHna banaHCMPOBOUHOIO
Beca, Koneco BNOKUPYeTCA U Ha aKpaHe
oTobpasuTbCA 3eNEHbIN MPAMOYTONbHUK.

ﬁ CTpenku NpoKpyTKU, oTOBpaXkéHHble C
00enX CTOPOH LLUKHbI, YKa3biBaloT Ha AUCnee
HanpaBneHue, B KOTOPOM A0/KHA OblTb MOBEPHYTO
Koneco, Utobbl yCTAHOBUTbL €ro B NpaBWU/IbHOE
NonoXeHwWe AnA nocneayroLlen rpaayMpoBKu.

2. BblbpaTtb HanaHCHPOBOUHbBIN rpy3 HEOOXOAMMOrO
3HaueHus (pAgoM C 3eNEHbIM MPAMOYTrONbHUK).

3. 3akpenuTb HanaHCHPOBOUHbIN FPy3, B CAMOM BbICOKOM
nepneHavKynApHOM nonoxeHuu (12 uacos) Koneca

4. ToBTOpPUTbL Npoueaypy ANA BTOPOro rpysa
GanaHCUpPOBKMU.

o

]1 Mocne kpennexna 6anaHCMPOBOUHbIX FPy308,
HeobxoaMMOo NOBTOPUTL M3MepeHUue auncbanaHca,
yToObI NPOBEPUTL DaNnaHCUPOBKY.

8.4.3 C ALUDATA®

o

]1 Tonbko B 3 nporpammax: Alu2, Alu3 1 Pax2 agresvBHble
rpy3bl MOryT ObiTb 3aKpenneHbl ¢ noMolbio ALUDATA®,

1. MNoBepHYTb KONECO BPYUHYIO.
= Kak Tonbko byaeTt 4ocTUrHyTO Tpebyemoe
NonoXeHwe Ans KpenneHuns 6anaHCMPOBOYHOIO
Beca, Koneco BNOKUPYeTCA U Ha 3KpaHe
0TOOpa3nTbCA 3eNEHbIN MPAMOYIONbHUK.

ﬁ CTpenku NpoKpyTKH, 0TODPaKEHHbIE C
00enx CTOPOH LLUKHbI, YKa3biBaloT Ha Aucnee
HanpaBneHWe, B KOTOPOM [0/MKHa ObiTb NOBEPHYTO
Koneco, Utobbl yCTaHOBUTL €ro B NpaBUbHOE
NonoXeHwWe ANA NocneaytoLlen rpagympoBKHU.

2. BbibpaTb agreauBHbIM rpy3 TpebyemMoro saHaueHun
(pApoOM ¢ 3enéHbIM NPAMOYrONbHUKOM).
3. YcTaHOBUTb afire3nBHbIW BEC B Pa3fBMXKHOM Kanuop.
4. YCTaHOBWTb pa3aABUXHOM Kannbp B oboa.
= YKasblBaeTCA TOUKa aAire3MBHOIO rpysa.
= PasaBuKHOM Kannbp BNoKMpyeTcA B NONOXKEHWM
(NPAMOYroNbHWK MEHAET LIBET C XKENTOro, Ha 3eNEHbIN).
5. YCTaHOBUTb afre3unBHble BECbl C MOMOLLbHO
pasaBUXKHOIO Kanubpa.
6. MoBTOPHTL NpOLEAYPY ANA BTOPOro
H6anaHCHMPOBOUHOTO rpy3a.

o

]1 Mocne kpennexusa 6anaHCHPOBOUHBIX rPY30B
HeobXoAMMO MOBTOPUTL M3MepeHue AncbanaHca ana
npoBepku aAncbanaHca.
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8.5 PyuHoM pa3sgBUXXHON Kanubp

C NOMOLLIbIO PYYHOrO pasaBUXKHOToO Kanubpa, B
OanaHcupytowmx nporpammax Alu2, Alu3 1 Pax2 MOXHO
M3MepUTb LUMPUHY 0004a U YCTAaHOBKUTbL U 3aKPEMMUTD,
NpocTbiM 00pas3omM aire3anBHbIE rpy3bl.

Fig. 6:
PykoATKa pa3dBHKHOro kaanbpa
lonoBka pa3dBuxHOro kannbpa
BHyTpeHHu# 3axxum Ond rpy3o8
BbiTankusatesnb

BHeLlwHMi 3axkum OnA rpy30B
Likana

HakatHo#i 6ont

KynucHbii kaMeHb CO CTOMOPOM

PyyHo#H pa30BUXHON Kannbp

O NOOANWNR

8.5.1 U3mepeHue WMpUHBbI 0608
1. YcTaHOBUTb KYNUCHbIM KaMeHb py4yHOro kanubpa Ha
BHYTPEHHIOK KPOMKY obopa.

651007-06_Sr

2. YCTaHOBWTb BHELLIHWM 3aXKMM ANA rpy30B B
NONoXeHwe, rae AOMKHbI OblTb 3aKpenneHbl
H6anaHcupytoLme rpyssbl.
3. 3aKpenuTb KYUCHbIA KaMeHb C MOMOLLbK HAKATHOTO
bonra.
4. MonyunTb pa3Mep M BBECTU 3HAUYEHME, KaK LLUMPUHY
obona B eguHULY U3MepeHUs "Mm".
5. 3anyctuTtb MamepeHue.
6. OueHka usmepeHuma:
= Ha neBom gucnnee otobpasntcsa 3HaueHue
aire3WBHOTO rpysa, KOTOPbIW AOMKEH ObiTb
YCTaHOB/EH C MOMOLLbIO BHYTPEHHENO 3aXKMMa ANA
rpy3oB (Alu2 v Pax2) Unu kak KpenéxHbli rpys
(Alu3).

= Ha npaBom gucnnee otobpasuntcA 3HaueHue
afresvMBHOrO rpy3a, KOTOpbIX AOMKEH ObITb
YCTaHOB/MEH BHELIHWM 3a)KMMOM AnNfA Fpy30B.

8.5.2 YcraHOoBKa 6anaHCUPOBOUHDbIX FPY30B.

1. YcTaHOBHUTb KONECO B COOTBETCTBYHOLLEE MONOXKEHUE
(yacoB 12, 3 0 6 (cmoTpeTb . 7.3).

2. Inserire il peso adesivo necessario nella pinza ester-
na per pesi.

3. Posizionare il corsoio sul bordo del cerchione.

4. Posizionare il peso adesivo tramite I’espulsore nella
corrispondente posizione e spingerlo per farlo aderi-
re bene.

651007-05_Sr

5. YcTaHOBWUTb BTOPOW afire3nBHbIN rpy3 BO BHYTPEHHWUM
3a)XWUM ONA rpysoBs.

6. YCTaHOBUTb KYNUCHbIA KaMeHb Ha KpoMKYy obopa.

7. YCTaHOBWTb afre3nBHbIN rpy3 C MOMOLLbIO
BbITanKMBaTens U NPOTONKHYTb ero, utobbl OH MNNOTHO
npuneran.

o
]1 C nomoubto banaHcHMpOBOUHOM NporpaMmbl Alu3
yCTaHaBMMBAETCA U KPEMUTCA KPEMEXHbIW rpy3.

8.6 NU3mepuTenbHbIi LUPKYyNnbone

o
]1 WrpwuHa obona MoxeT b6biTb M3MepeHa Ha camom
oboae Wnu c NOMOLLbIO UBMEPUTENBHOTO LIMPKYNA.

(R

651012-11_Sr
Fig. 7: CuutbiBaHne BaHHbIX 0600a C MOMOLYbIO U3MEPHUTETbHOIO
uMpKyna
LLIkana dnametpa UMpKyns
BHelwHAs Touka 0na Onametpa oboda
BHYTpeHHAA Touka LWMpPpHHbI 0600a
LLIkana wupmHbl 0600

N WN R

1. YcTaHOBWTb BHYTPEHHUE TOUKKU M3MEPUTENBHOTO
LMPKYNA Ha KpOMKY oboaa.

2. CHATb 3HaueHue Ha WKane WUupuHbl oboaa.

3. BBeCT M3MepeHHYo WKPUHY oboaa.
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9. MuHMMHU3aALUA AUCOANAHCA or 3TAMA 5 80 ITAMNA 7:

Ecnu gucbanaHc, MU3MepeHHbIN Ha Konece CNULLIKOM
BbICOK (Hanp., ctatuueckui gucbanaHc >50 rp),

TO PEKOMEHAYETCA BbINONHWUTL "MUHUMU3ALUIO
AucbanaHca".

Mporpamma 3aknoyaeTca B MMHMMKU3aL MK obLiero
aucbanaHca 3a cyeT KOMMNEeHcauMn Mexay CTaTUYeCKUM
avcbanaHcom WKHbLI M obopa.

> Ha "HauanbHoO# cTpaHuue" Haxatb <F4>.
= OTkpbiBaeTcA "MuHuMu3auua gucbanaHca".

! BbinonHATL BCe npoueaypbl C MakCUManbHOM
TouHocTbto! CnegoBatb yKasaHUAM, OTOOPaXKEHHbIM
Ha aKpaHe.

or 3TAIA 1 do 3TAIA 4:

1. 3aKpbITb 3aLLUUTHBIM KOMMaK Koneca.
= 3anycK u3mMepeHus.

2. MpoKpyTUTb KONeco, UTobbl YCTAaHOBUTbL KnanaHa B
nonoxexHuwe 12.

3. Haxatb <OK>.
= [pu NnepBoM 3anycke B NamATb 3aHOCKTCA

KOHTPONbHOE NMOMOXeHUe Koneca.

4. YCTaHOBUTb KOHTPONbHYI OTMETKY Ha LKHY ( B
COOTBETCTBMM MOMOXKEHWUA KnanaHa).

5. CHATb Koneco c gnaHua.

6. NMoBepHYTb WKHY Ha 180 rpagycoB Ha oboge.

o
]| Ans s10ro, noHagobutbCcA MeTKa, OCTaBNeHHas
paHee.

7. 3aTAHYTb Koneco.
8. MMoBepHYTb KNanaH B NOMOXeHWe Ha 12 yacos.
9. Haxatb <OK>.
= CoxpaHAeTcA HOBOE NMOMOXeHWe Koneca Ha
dhnaHue.
10. 3akpbITb 3alLUUTHBIM KONMakK Koneca.
= 3anycK uamepeHus.

BbiNK nonyueHbl cneayollne 3HaueHua:
— paucbanaHc obopga
— TeKyLlun aucbanaHc
— aucbanaHc WKHbI
— MWHUManbHbIA BO3MOXHbIM AncbanaHc

(@)
]1 Mocne npocmoTpa oTaeNnbHbIX 3HAUEHWH, cneayeT
nepenTn K MUHUMKU3aLMK aMcbanaHca (3TAM ot 5 o 7).

1. MpOoOKpPYyTUTb KONECo, UTOObl YCTAHOBUTb CTPENKK Ha
3KpaHe B LeHTpanbHOe NONoXeHHUe.

2. OCTaBWTb OTMETKY Ha LWWWHE B NOMoXXeHne Ha 12
yacos.

3. Haxatb <OK>.

CHATb Koneco ¢ gnaHua.

MoBepHyTb LWKMHY Ha 0boae, Noka He OyayT coBnaaaTtb

MeTKa C MNofoXXeHMeM KnanaHa.

6. 3aTAHYTb KONeco.

[NoBepHyTb KNanaH B NonoXeHune Ha 12 yacos.

8. Haxatb <OK>.
= CoxpaHAeTcA HOBOE MOMOXeHWe Koneca Ha

dnaHue.

S

a

J1 Ytobbl npokpyTHUTL WKHY Ha oboae, BO3MOXHO,
NoHagobuTbCA CHATb €€, AONONHUTENBHO
pasynnoTHATb bopTa U BHOBb HakKauaTb ero nocrne
BpalleHus.

9. 3aKpbiTb 3aLMTHbINA KOMNMakK Koneca.
= 3anycKaeTca LMK NPOBEepKH.

ﬁ MpyW NOBTOPEHUM LIMKNA NPOBEPKH, Ha IKpaHe
noasnAetcA ofES B 3TOM cnyuyae BbIMONHWUTb
MWHWMU3aLUIO (MOBTOPUTbL MpoLLeaypy, HaUMHaA ¢
ITANMA 5).

=»[10 3aBepleHUN UUKNa MNpPoOBepKU, AucbanaHc
aBTOMaTUUYECKM CpaBHWBAETCA CO 3HAUEHUEM
MWHUMaNbHOTro ocTaTouHoro pucbanaHca. Ecnu
pasHuua Mexay 3TUMW OBYMA 3HAUEHUAM HUXKe
MaKCUMMarnbHO AOMNYCTUMOTrO 3HAUEHWA. 3TO 3HAUMT, UTO
KOMMeHcauma Mexay WWHoM 1 obofoM - onTUManbHas.

10. Haxatb <OK>.
= BoaBpart Ha "OCHOBHYIO CTpaHuLy".

o
]1 Ecnv unkn saBepwaetca NpaBuibHo, cneayet
NOBTOPUTb BCE npouenypy
(HaunHana c 3TAMA 1).

11. Haxatb <OK>.
= BosBpart Ha "OCHOBHYIO CTpaHULy".
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10. Henonapkmu

ﬁ [pyraa nHopmauma o BO3MOXHbIX HeMonaaKkax, HOCUT NPeuMyLLLeCTBEHHO TEXHUUECKUIN XapaKTep,
cnefoBaTenibHO, OHW OOMXKHbI ObITb MPOBEPEHbI M YCTPAHEHbI KBAaNU(ULMPOBAHHBbIM TEXHUUECKUM MEepPCOHanom.
B nobom cnyuae HeobxoanmMo obpaTtuTbCA B CNYXOYy TEXHUUECKON NoAAepKKKU UMK K YNONMHOMOUEHHOMY
npencTaBUTeNto OCHalweHua Sicam.

o
]1 UT0Obl COKPATUTb CPOKK onepaLunm, HeobxoaMmMo nNpu TenedoHHOM Pa3roBOpe yKasaTtb AaHHble,
npuBeéHHble HA MOEHTUPUKALMOHHON Tabnnuke (3TMKETKA CO CTOPOHbI dhraHua ctaHka SBM V655) v By

noBpexageHuA.

Henonagku | [puuMHbI Cnocob ycTpaHeHusa

JKpaH npu 1.MoBpexaéH NnaBKUM NpefoxpaHuTens Unu Hexeatka 1. [poBepka kabenA aneKkTponUTaHuA.

BK/TIOUEHWMH, hasbl. 2.3amMeHa NNaBKOro NpefoxXpaHUTENsA B 3N1EKTPOYCTaHOBKE.

He 2. MoBpexaeHne NNaBKOro npegoxpaHuTens B 3. 3ameHa NNaBKOro NpefoxpaHUTens NaHenu ynpasneHus/

BK/IOUAETCA. 3NEKTPOYCTaHOBKeE. naHenu otobpaxeHua. ObpatuTbcA B cny0y TexHuueckomn
3. MoBpexaeHWe NNaBKOro NpefoxXpaHUTENA NaHenwu NOAAEPXKKM.

ynpaBneHus/naHeny otobpaxeHus.
BHuMaHHe: MOBTOPHbIM BbIX0A4 M3 CTPOSA MNAaBKOro
npefoxpaHUTens, FOBOPUT O Henonagkax B pabore!

1 1. YTepAHbl faHHble TAPUPOBAHKUA U UOEHTUDUKALUK MpoBepUTb U USMEHWUTL FPALYMPOBKU U YCTAHOBKH.

namMATK OCHOBHOW MnaTtbl.

2. He 6binu BbINONHEHbI OAWH, UMM HECKOMbKO 3TanoB
rpagyMpoBKkM (KOHGUrypauums, rpadympoBka
3NEKTPOHHOrO Kanubpa/ M3MepUTenbHOro
KPOHLUTEMHA).

2 3allUMTHbIM KoNnak Koneca NoAgHAT A0 TOro, Kak bbino [oxpatbcA 3aBepLUeHMA M3MEePEeHUA A0 TOro, Kak NogHATb
3aBepLUeHO U3mepeHHe. 3alLMTHBIM KOMMak Koneca.

8 1.Mpwu 3anycke n3MepeHus, Koneco BpallaeTca Ha3aga. 1. MpoBepwnTb, UTO OCTAHOBMEH 3aMyCK Koneca v BpalaTtb
2. HenpaBunbHOe noaKnUeHne aBurarensa. KONneco Hasag, HaxXnumasa Ha kKHonky CTAPT.

2. [poBepuTb NogKNtOUEHWE ABUraTeNA.
4 1. iBuratenb He BpawaeTca/ [Buratens He gocturaet 1. MpoBepUTb HanpsAXKeHWe CeTU (BO3MOXHO CMTULLKOM
HeobxooMMoro konuMyectsa obopoTos HWU3Koe).
2. Henonaaka paboTbl 3M1eKTPOYCTaHOBKH. 2. MpoBepka NOAKMIOUEHUA INEKTPOIHEPTUU UMK Kabensa
3. Henonagka aneKTpoHHOM Nnatbl. 3MEeKTPOMNUTaHHUA.
3.3aMeHa 3MeKTPOHHOM nnathbl.
5 1. Ha koneca He 6bIn yctaHoBNEH 6anaHCMPOBOUHbIM 1. MoBTOPHUTbL rPaAyMPOBKY CHaYana 1 ecnu aTo
rpys. npegycMaTpvBaeT npoueaypa, yCTaHoBUTb

2. [laTuMKu UamepeHus He ObiNKu NOAKMIOUEHbI 6anaHcuMpoBoOUHble rpy3bl (cMoTpeTb 12.3)
npaBUbHO. 2. [poBepUTb NOAKNIOUEHNE U3MEPUTENbHbBIX ATUYMKOB.

6 1. 3aWmMTHBIM KONMNaK Koneca He Bbln onyLLeH. 1. ONycTUTb 3aLUMUTHbIA KONMaK, Korga yCTaHOBMEHO KOMeco.
2. MNoBpexaeHne MUKPOBbIKMOUYATENA. 3ALLUTHOIO 2. 3amMeHa BbIKNtouaTens AnA 3alMWTHOro Konmnaka Koneca.

Konnaka koneca

7 Cnuwkom 6onbliasa pasHuua mexay 2 usmeputenbHboiMu 1. MpoBepuTb, UTO NPaBUIbHO YCTAHOBNEH BEC
naTumKamu. TapupoOBaHHUs;

2. Takxxe NPOBEPUTb YCTAaHOBKY CTaHKa: BO3MOXHO CTaHOK
He CTabuNbHbIM U NOABEPXKEH NOBbLILWEHHOW BUbpaLmu;
3. MpoBepUTb KOHTAKT MeXAy U3MePUTENbHbIM AATUMKOM U

nnaTomu;
4.3aMeHWUTb UBMepPUTENbHbIN AaTUuK;
5. 3ameHuTb nnary.

8 He npaBMNbHO MOAKMIOUEH MMM MOBPEXAEH [MpoBepuTb NOAKNIOUEHWE NEBOrO U3MEPUTENBHOIO
BHYTPEHHWW U3MEPUTENbHbIM AATUMK MITU NOBPEXAEH faTtuuKa, Npu HeobXoAMMOCTH, 3aMEHHUTb ero.
COOTBETCTBYIOLMM Kabenb.

9 He npaBMNbHO MOAKMIOUEH UMK NMOBPEXAEH 1. NpoBepuTb NOAKNIOUYEHWE NPABOr0 U3MEPUTENBHOIO
BHELWHWA U3BMEPUTENbHbIA AAaTUMK UNTKU NOBPEXAEH natumka
COOTBETCTBYIOLIMW Kabenb. 2.3aMeHUTb U3MEPUTENbHbIN AATUMK;

10 1. MoBpeXxaéH AaTumK 0BHaPY>KEHUA NO3ULMK. 1.MpoBepuTb NOAKNOUEHWE MNATbI;

2. [iBuratenb He BpaljaeTca. 2.Y6enutbca, nnata hoToanekTpuueckoro bapbepa

3alluLleHa oT CBeTa, NPU HEOOXOAMMOCTH, HAKPbITh €€;

3. Ecnu fledheKT He ycTpaHAeTcA, MPOBEepPUTb nnaty
hoToanekTpruueckoro bapbepa v Npu He0bXoAUMOCTH
3aMeHMUTb ero.

4.poBepuUTb 3NEKTPOYCTaHOBKY.

656 234 2010-11-22 Sicam srl societa unipersonale



Henonapgku | SBM V655 | 131 | ru

Henonagku | [puUuuHbI Cnocob ycTpaHeHusA

11 1. MoBpexaéH AaTunk obHapyXeHua dasbl. 1. MNpoBepuTb NogKNtOUEHUe nnaTbl;
2.[lBuratenb He BpalyaeTcA. 2.Y6eputbeA, nnata hoToanekTpuyeckoro bapbepa

3allMLLieHa oT cBeTa, NpPU HeobXoANMMOCTH, HaKpPbITb e€;
3. Ecnu fletbeKT He ycTpaHAeTcA, MPOBepUTb nnaty
dhoToanekTpuueckoro bapbepa 1 Npu HeobxoaMMoCTH
3aMeHMUTb ero.
4.TpoBepuUTb 3NEKTPOYCTaHOBKY.

17 ['py3 3a AManasoHOM HaCTPOMKM a) MpoBepwTb, UTo KONeca NPaBUIbHO 3aKPenneHo Ha (hiaHue.
(Bec, HeobxoaAUMbIV ANA HACTPOWMKM b) Onpenenuts (B Ntobom cnyuae) NONOXKEHUA BHELIHETO rpy3a,
npesbiwaeT 250 rpamm). 3akpenuTb rpy3 B 100 rpamm v 3amycTuTb BTOPOE U3MEPEHKE.

18 He BBefeHbl AaHHblE Koneca. BBecT faHHbIe Koneca nepen Tem, Kak BbIMONMHUTb

U3MepeHue.

19 BxofHOW cHrHan npaBoro U3MepuTeNnbHOro AaTunKka oMeHATb MecTaMu NOAKMNIOUEHUA ABYX U3MEPUTENbHbIX
HWXKe NeBOro JaTuuka. [aTuMKOB.

20 1. Bo BpemA uamepeHus bbina HaxkaTa neganb. 1. He npuBoauTb Neganb B AeWCTBUEe, KOr4a ABUraTenb He B
2. CKOpOCTb BpalleHWA ABUraTena He perynapHas. paborTe:

3. CKOpOCTb Koneca H1Xe MUHUManbHOTO 3HAUEeHHUSA. 2. ObpatTe BHMMaHWe, UTO BO BPEMA U3SMEPEHHUA, CTAHOK
SBM V655 He nogBepraerca Tonukam.
3. MpoBepuTb HanNpsXXeHne CeTh (BO3MOXHO CNULLIKOM
HWU3KOoe).

21 OcHoBHaA nnata 3aduKcUpoBana CMLWKOM 1. BbikntounTtb cTaHOK SBM V655
BbICOKYK CKOPOCTb KONleca C OTKPbITbIM 3aLWUTHbIM 2. 0MyCTUTb 3aLLMTHbBIMA KOMMNaK Koneca v BKNIOUWUTb
Konmnakom (Ban BpallaeTcsa Ha BbICOKOW CKOPOCTH, obopynoBaHWe, He MPUBOAWUTb KONMECO B ABUXEHWE
npu aTom obopyaoBaHWe He MOAKMIOUEHO): 3. Ecnu coobuieHune ob ownbke He nponagaeT, HeobxoanMo
OTKMOYaeTcA nuTaHue. 0bpatuTbca B Cny»0y TeXHUUECKOW NoaaepKKH.

22 HeperynapHocTb CUTHANoB U3MEPUTENBHOMO AATUMKa. 1. Y6enutbcsa, nnata hoTo3NEKTPUUECKOTO Bapbepa

3alMLLeHa OT CBETa, NPU HEOOXOAMMOCTH, HAKPbITb €E€;
2. MpoBepwuTb NnaTy hoToaNeKTPUUECKOro bapbepa 1 npu
HeobXo0AMMOCTU 3aMEHUTb Ero;
3. [lpoBepuTb BUAEONNATY, MPU HEOOXOAUMOCTH, 3aMEHUTD
eé.

29 BHUMAHME: pasgBuxHOW Kanubp He HaxoauTcA B 1.YcTaHOBUTb pa3aBUXKHOM Kanubp B MONOXKeHUe MOKOS.
NMONOXEHWW NMOKOA. 2. MoBTOPUTL rPagyMPOBKY 3N1EKTPOHHOIO Pa3fBUXHOIO

kanubpa.

30 N3mepuTenbHble KPOHLUITEMHbI ObINK OTKMIOUEHbI. MNepen NOAKNIOUEHUEM BbIMONHWUTL FPadyUpPOBKY.

31 Haxkata neganb. o€t oTkntoueHue.

32 Hakata neganeb.

33 He npaBunbHaA onepatMBHasa cuctemal Mcnonb3oBaTb Apyryto nnary.
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11. TexobcnyxxuBanue

11.1 Ouuctka u Texobcny>xuBaHue

Mepen npoBeaeHneM onepauuni No OUUCTKe
WU TexobcnyXXmMBaHUIO, OTKNOUMTL SBM V655
¢ nomoubto pyorunbHuka BKI1/BbIKIT n n3batb
LiTencenb U3 CeTHU 3NEeKTPONUTAHUA.

I\

! He ncrnonb3oBaTb MOKOLLIME CPEACTBA, KOTOPbIE
cofiepxar pactBoputenu. N8 OUMCTKU KOMMOHEHTOB
U3 CUHTETUUECKOro MaTepuana, UCnonb3oBaTb CMPT
UMW MOIOLLIME CPeACcTBa CO CXOKMMU CBOMCTBAMM.

[na obecneueHns becnepeborHoOM paboTbl U
3¢pheKTUBHOIO PYHKLMOHMPOBAHUA cTaHka SBM V655,
HeobxoaMMO BbINOMHATL cneaytolme paboTbi:

°
X
a
=
g
)
3
b
)

TexobcnyxuBaHue

OumnwaTtb NOABUXKHbIE MEXaHWUECKUE KOMMOHEHTI,
pacnbliNMUTb Ha HUX MACNO UK KEPOCUH U CMa3aTtb
MOTOPHbIM Mac/ioM UMM COOTBETCTBYHOLLEN
KOHCUCTEHTHOM CMa3KOW.

11.2 3anyacTv ¥ KOMMOHEHTHI,

noaBep>KeHHble U3HOCY
M3rotoBuTENb HE HECET OTBETCTBEHHOCTH 3a YPOH,
HaHEeCEHHbIM UCMONb30BaHUEM He OPUTUHaNbHbIX
3anyacTem.

OnpepeneHue Kop
3aka3sa

CTaHAapTHbIM LUEHTPanbHbIM LEHTPUpPYOWMKM 653 249
naHey

[alka ObICTPOro KpenneHus 616 200
LleHTpupytoLWnin KoHyc 42 - 64,5 mm 632 500
LleHTpupytoLWwnin KoHyc 54 - 79,5 mm 652 862
LleHTpupytowmi koHyc 74 - 111,5 mm 605 600
3axum ana rpysa 606 500
PyuHol kanubp 629 400
MN3mepuTenbHbIN 3aXKUM 602 700
Bec rpagynpoBku 654 377
Bec rpafyMpoBKku (TaprpoBaHHbIN) 654 376
Camoknetowanca aTukeTa anekTpUUYeckoro 100 789
HanpAXXeHUA

Camoknetolanaca sTUKeTKa HanpasneHua 653 878

BpalleHnA Koneca

11.3 TpapyupoBKa

ﬁ PekomeHayeTca BbIMONHUTL FPafyMpOBKY
cTaHka SBM V655 npu npoBeaeHun onepawmm
Texobcny)KMBaHWA, NPOBOAMMbIX Pa3 B NONroga, npwu
3aMeHe rnaHua UNK ecnu pesynbratbl MBMEPEHUSA He
TOUHble, BbIMOMHAA CMEeAYIOLLYI0 MpoLeaypy:

1. MpagyvpoBKa dnaHua.

2. TpagyvMpoBKa pasfBUXKHOIO kanubpa v
U3MEPUTENBHOIO KPOHLUTENHA.

3. pagynpoBKa ctaHka SBM V655.

4. BbIMONHUTb KOHTPONbHOE U3MEPEHHE.

11.3.1 Bbi30B MeHI0 rpagyMpoOBKH

1. MeHto cnepyeT BbI3BaTb C [MaBHOM CTpaHuLe,
HaXkKnMaa Ha KHonKy <F5> n 3atem <F2>.

2. Beectu naponb: <F2> <F5> <F3>.

=>» OToOpaxkaeTcA MeHIO rpayMpPOBKHU.

o
]1 C nomoubto <F1> MOXHO BbIMTU U3 MEHIO
rpagyMpoBKHU.

11.3.2 TlpapgyupoBKa chnaHua

O .

]1 CnepoBatb yKa3aHMAM, OTODPa)KEHHbIM Ha 3KpaHe.

1. YctaHoBWTb cbnaHel (cmMoTpeTb . 5).

o

]1 He 3ararueaTtb Koneco.

2. B MeHo rpagyMpoBKW 3anyCTUTb TPaayvpoBKy
naHua. Haxatb <F2> n <OK>.

3. 3aKpbITb 3aLLMTHbIM KOMNMNak Koneca.
= 3anycK MamepeHus.

Tab. 2:  3anuyactu U KOMMOHEHTbI, M00Bep)KeHHble U3HOCY
=) pagyupoBKa hnaHua 3aBeplUeHa.
=>» [JucbanaHc ycTaHOBMEH Ha 3HaueHue "0".
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11.3.3 KanubpoBKa aneKTPOHHOro pasaBUXKHOIO
Kanubpa/kanubpa yrnoBo# LWIMPUHbI

o
]| BbinonHATb ykasanus, otobpaxaemble Ha aKpaHe.

1. B MeHo rpagyMpoBKK 3anyCTUTb.
Haxkatb <F4> n <OK>.

2. YcTaHOBWTb pasaBuxXHOW Kanubp (B) B nonoxeHue
NoKoA U HaxkaTb <OK>.

3. U3bATb pa3gBuxkHoM Kanubp (B) go 200 mm, BBECTH
HacToflllee 3HaUYeHMe U HaxkaTb <OK>.

4. YCTaHOBWTb U3MEpPUTENbHbIN KPOHLWTENH (A) B
NoNoXeHne NoKoA, U3MepuUTb pacctosaHue "MAX" ¢

NOMOLbIO MeTpPa, BBECTU 3HAUEHUNE U HaXKaTb <OK>.

A
Ve
B #

| S W

651001-06 _Rf

MAX

5. YCTaHOBWUTb U3MEPUTENbHbIN KPOHLWITENH (A)
B MMHMMaNbHOE MNONOXeHUe OTHOCUTENbHOIO

pasnBuXHoro kanvbpa (B), nameputb pacctosHue "MIN"

C NOMOLbIO METpPa, BBECTU 3HAYEHNE U HAXKATb <0K>.
‘ A

S ST

MIN

)

—J

651001-08 _Rf

6. 3aTAHYTb OAHO NPOBEPOUYHOE KOMECo

(npegnouTtutenbHo Ha 13" unu 14").

BeecTtu auametp koneca ¢ <F4> n Haxatb <OK>

8. YCTaHOBWTb pasaBUXKHOM Kanubp (B) Ha KpoOMKy
obopa 1 HaxkaTb <OK>.

N

=) [pagyvpoBKa pasaBUKHOTO Kanubpa U U3MePUTENTbHOTO

KPOHLLUTEMHA 3aBepLUeHa.
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11.3.4 TIpapyupoBKa ctaHka SBM V655

i

10.

11.

12.

BbInonHATL yKasaHuAa, 0To6pa>KaeMb|e Ha 3KpaHe.

. 3aKpenuTb KONeco NerkoBoro aBToMmobunsa cpeaHmx

pa3MepoB B ONTUMaNbHOM COCTOSIHUU (Hanpumep,
WwupuHa 5.5", gnameTtp 14") Ha cdnaHue.
Haxatb <F3> n <OK>.
= 3anycK rpagyuMpoBKHy.
BBecTn faHHble Koneca W NoATBepANTb KHOoMKon <OK>.
Haxatb <CTAPT>.
= 3anycK MaMepeHus.
BBecTtn ntobown Bec rpagympoBku mexay 40 u 120 rp
W NOATBEPAUTb KHOMKOM <OK>.
YcTaHOBUTb BanaHCMPOBOUHbLIM Ipy3 BBEAEHHOIO
3HAUeHMA Ha BHYTPEHHEW CTOPOHE Koneca.
Haxkatb <CTAPT>.
= 3anyck uaMepeHus.
MoBepHYTb KONeco, nNoka 6anaHCMPOBOUHbIV FPy3 He
YCTAHOBUWTCA Ha NonoxeHue 12 yacos.
CHATb BanaHCMPOBOUHbIN FPy3 C BHYTPEHHEN CTOPOHbI
Korneca M yCTaHOBMUTb €ro Ha BHelwHot ( 12 yacos).
Haxxatb <CTAPT>.
= 3anycK usmepeHuA.
lNMoBepHYTb KOMeco, NoKa rpys He yCTAaHOBUTCA Ha
nonoxeHwe 6 yacos.
Haxkatb <OK>.

=) [pagyMpoBKa 3aBeplieHa.

i

MpagyMpoBKa COXpaHAETCA aBTOMATUUECKU, MOCTOAHHbIM
obpasom.

Sicam srl societa unipersonale

656 234 2010-11-22



ru | 134 | SBM V655 | TexobcnyxuBaHue

11.3.5 KoHTponbHOe U3mepeHue

o

]1 TouHOEe LeHTpUpPOBaHMe Koneca ABNAETCA OCHOBHbIM
TpeboBaHWEM Kak AnA U3MepeHUa U KOHTPONS, TaK U
ONA KaXOoW rpaayvpoBKH.

o
]1 B nocnepgytoliieM onMcaHuun 3ByK U aBTOMaTUUECKHUH
3anyck nogkntouveHbl (cMoTpeTb . 7.3).

1. 3akpenuTb KONeco NerkoBoro aBToMobunsa cpegHunx
pasmMepoB B ONTMManbHOM COCTOAHUMU (Hanpumep,
wupurHa 5.5", anametp 14") Ha dnaHue.

2. BBecTu gaHHble koneca (CMoTpeTb . 8.2).

3. 3aKkpbITb NpeaoxXpaHUTENbHbIM KONNak Koneca.
= 3anycKkaeTcA U3aMepeHHue.

4. BbINONHUTb UCKYCCTBEHHbIM AMcbanaHc,
yCTaHaBNuBas HanpuUMep KOHTPOMbHbIN rpy3 60 rp.
Ha OAHY U3 CTOPOH.

5. 3aKpbITb NpeAoXpaHUTENbHbIM KONMaK Koneca.
= 3anycKkaeTcA uaMepeHue.
= CtaHoK SBM V655 goneH TOUHO yKasbliBaTb

HacToALWMM AncbanaHc (3HaueHWe U NMONOXKEHUE).
C Apyron CTOPOHbI YKasaHWe AOMKHO ObITb He
bonbwe 5 rp..

ﬁ UTobbl MpoBepuTb NonoxeHue aucbanaHca,
NOBEPHYTb KOMECO B PEKOMEHAYeEMOE MONoXKeH1e
[ONA KpenneHmua banaHCMPOBOUHbIX rpy30B. PaHee
YCTaHOB/NEHHbIN KOHTPONbHbIW FPy3 AOMKEH
HaXoAMUTbCA NepneHaNKYNAPHO Mo OCbio BpalleHWA
(nono»keHWe Ha 6 yacos).

B HeKkoTopbIx cnyyasx HeobxoaMMo MOBTOPUTL

rpagympoBKy:

— YKasaHHOe 3HaueHue aucbanaHca oTnMyaeTca
(Cco CTOPOHbI KOHTPONbHOTO rpy3a Bbille Ha 1 rp.,
C pYrov CTOPOHbI CBbille 5 rp.).

— YKasaHHoOe nonoxeHue aucbanaHca otnnyaeTca
(KOHTPOMNbHbIN FPYy3 HE HAXOAMUTCA B MOMOXKEHWUHN
mexay 5:30 u 6:30 uacamm)

CHATb KOHTPONbHbLIN rpys3.

OcnabuTtb KoNneco U NoBepHYTb ero Ha 35°.
BHOBb 3aKpenuTb KOMeco.

3aKpbITb NpPefoXpaHUTENbHbIM KONMNak Koneca.
= 3anyckaeTcs UaMepeHue.

© 0 N O

=>»Mocne npoBeAeHUs KOHTPONbHOIO MW3MepeHUus,
YKasaHHbIM aucbanaHc He [OOMXeH MpeBblillaTh
MaKcHUManbHbliaucbanaHc 10rp. cKaxaon cTopoHbl (15
rp.anAaocobeHHo TAXENbIX KoNéc). HacToAwwana owmbka
MOXET ObITb Bbl3BaHa NMOrPEeLIHOCTbIO LEHTPUPOBaHUA
koneca. Ecnu ke KOHTpONbHOE U3MepeHue BbIABUIO
bonblWwKK gucbanaHc, HeobxooMMo B obA3aTenbHOM
nopAgke MNpPoBepUTb KOMMOHEHTbI, BbIMOMHANOLWMWE
LEHTPUPOBaHME Koneca Ha npegMeT M3HOca, 3a3opa
WNKU 3arpA3HEHUN.

11.4 CamopguarHos

1. Bbi3blBaTb CTpaHULy cneayeT € "rmaBHOM
CTpaHuubl" Haxxnmana Ha <F5> n 3atem <F5>.

2. Beectu naponb: F2 F5 F3.

=>» OTobpaxkaeTca crneanytoLan MHopMaLns:

e BepcuAa nporpammHoro obecrneueHus

e COCTOAHMA CTaHKa

e Homep cTpaHuLbl

e 3HaueHMAa Bcex aHanorosbix BxodoB (INO, ..., IN7)
e 3HaueHMWA U3MepPEeHUA ONA: PaCCTOAHKE, LUMPUHA,
avameTp

e [llarn KogMpyloLLero ycTpomctea

3HaueHne BHYTPEHHEro agantepa

3HaueHWe BHellHero aganTtepa

PasHuua dasbl (paccurMtaHHas)

CocTofAiHWe BbikntoyaTens AnA 3alMTHOro Konnaka
Koneca.

CocTofAHUWe 3alMTHOroO BblKkNtouaTensa gnaHua
BHYTpeHHWI BeC U COOTBETCTBYHOLLAA NO3ULINA
BHeLWHWI BEC M COOTBETCTBYOLLAA NO3ULMA
CocTofiHUe rpaaynpoBKH

CocTofAHUE NOoNMyyYeHUA AaHHbIX

[aHHble rpagynpoBKK

Konuuectso 060poTOB Bana rpagynpoBKu

[nAa namepeHnsa NpaBUNbHOCTM PaboTbl AaTUMKOB,
BbIMOMHUTb CregytoLlee:
— 3arAHyTb OAHO NPOBEPOYHOE KOMECo, yXxe C
BbIMOTHEHHOM BanaHCHPOBKOM.
— YCTaHOBWTb KOHTPOMbHbIM rpy3 (Hanp. 100 r
CBMHUA MNK 60 T UKMHKA). BbINONHUTE KOHTPONbHOE
n3mepeHue.

Mo OKOHUAHUW KOHTPONBHOIO 3aMepa, 3HaUYeHue
HaTAXXeHWUA BHYTPEHHEro AaTtuMKa AOMKHO OblTb HWXe
3HaAUEHUWA HaTAXEeHUA BHelwHero gatumka. CooTHOLLeHUe
MeXay 3HaueHUAMMK BHELWIHEro U BHYTPEHHEro aTynKkoB
OOMKHO OblTb B NpoMexxyTke oT 1,7 no 1,3 PasHuua B
hazax AomkHa ObiTb 180° + 1°.

656 234 | 2010-11-22

Sicam srl societa unipersonale



12. BbiBOoAa U3 3KCNNyaTauuu
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13. TexHuueckue paHHble

12.1 BpeMmMeHHble BbIBOA U3 IKCNNyaTaLuuu
B cnyyae onnTenbHOro HenMconb3oBaHUA.
> OTKNHOUUTb OT CETH 3NEeKTPONUTaHUA.

12.2 CmeHa nonoxeHunA

> [pu nepepave ctaHka SBM V655, npenoctaButb
BCHO IOKYMEHTALMIO, BKMOYAA AOKYMEHTALMIO MO
OCHallleH1Io BMecTe ¢ obopyaoBaHUeM.

> [lepeBo3ka cTaHka SBM V655 nonyHa ObiTb BbINONHEHa
TONbKO B OPUrMHANBHOM YNaKOBKK UMK NogobHOM.

> OTKNOUUTD OT CETU 3NEKTPOMUTAHUA.

> Cobntoaatb yKasaHusa Ans nNepBoro 3anycka B paboty.

> 3akpenuTtb cTaHOKSBM V655 4 6ontamu K noaaoHy.

12.3 YTtunusauusa M cgaua B MeTannonom
12.3.1 BewecTBa C pUCKOM 3arpA3HEHUA BOA,

! Macna U cMasouHble Matepuanbl, a TakxKe,
cofiepxaliue ux getanu (Hanpumep, OUNbLTPbI) 3TO
BELLECTBa, C PUCKOM 3arpsA3HeHus Bofbl!

1. BeulecTBa C pUCKOM 3arpsA3HeHns BOAbl HE AOMKHbI
nonagaTtb B KaHanMsauuio.

2. YTMNM3npoBaTb BeLLECTBa C PUCKOM 3arpA3HeHUs
BO/, B COOTBETCTBUM C AENUCTBYIOLLIMM HOPMaTUBHBIMMU
TpeboBaHWAM B HACTOSALLEN OTPACU.

12.3.2 CraHok SBM V655 u komnneKkTtywLwue getanu

1. OTknounTb CTaHOK SBM V655 OT CeT aneKTponuTaHua u
OTCOEAMHUTL Kabenb 3MEKTPONUTaHUS.

2. Pasobpartb SBM V655, pacnpenenvtb Matepuan no
KaTeropusaM v yTUNM3MPOBaTb ero B COOTBETCTBUM C
[OENCTBYIOLLMM HOPMATMBHbBIMKU TpeboBaHUAMU.

SBM V655 nopxoauT noa HOpMaTUBHbIE

TpeboBaHua eBponeickoi aupekTuBbl 2002/96/

CE (oupekTuBa 06 yTUNM3aLumu 3NeKTPUUECKOro 1

3NEKTPOHHOro 060pynoBaHUA).

INeKTpUUECKUe 1 aNeKTPoHHbIe Npubopsbl,

BblBe[leHHblEe U3 IKCMNNyaTaLUnu, a TakxKe

UX KabenbHasA NPoOBOAKa, aKKyMYNATOPbI

n baTtapeu, [OMKHO ObITb YTUNU3UPOBaHbI

OTAENbHO OT ObITOBbIX OTXOAOB.

> [1nA yTUNM3aLmMK HaCTOALLMX NPOAYKTOB,
obpaTtnTbcA K cneumanbHbIM LeHTpam cbopa.

> [1paBunbHasA yTMnusauma ctaHka SBM V655

13.1 SBM V655

DyHKUMA TpeboBaHusa

190 U/min 50 Hz
230 U/min 60 Hz
1/5 g (0.01/0.25 0z)
<75 dB

0,7 kW

115V 1~ (60 Hz)
230V 1~ (50 Hz)
230V 1~ (60 Hz)

CKOpOCTb BanaHCUPOBKHU

PaspelueHne eanHuLbl M3MepeHna
YpoBeHb Wyma

MowwHocTb

Hanps»eHue (B 3aBUCMMOCTH OT
HanpsXXeHWA yKasaHHOro B 3aKa3e)

CTeneHb 3aWmThl IP 22

13.2 TabapuTHble pa3mepbl U BeC

PyHKLHUA

SBM V655 (a x | x p) makc 1890 x 1250 x 650 mm
Bec 177 kg

TpeboBaHuA

13.3 Pabouas obnacTtb

6 LlInpuHa oboaa 1"- 20"

nomoraert I'Ipr/J,OTBpaTVITb HaHeCeHue yuiepoa [MameTp 6anaaxa Koneca:

OKpyXaloLLleu cpefe v He nogBeprarb DNEKTPOHHOE U3MEPEHUE XapaKTEPUCTUK 10"- 26"

OMaCHOCTKU 300pPOBbA J'II-O,ClePI. Koneca
PyuHoM uamepeHune gaHHbIX Koneca 10"- 30"
MakcuManbHbIM AMamMeTp LWWHbI 1000 mm
MakcumanbHbIM Bec koneca 70 kg
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