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ITALIANO
AVVERTENZE

ENGLISH
WARNINGS

FRANCAIS
AVERTISSEMENTS

Il presente libretto di istruzioni costituisce parte integrante del prodotto. Leggere attentamente le
avvertenze e le istruzioni in esso contenute in quanto forniscono importanti indicazioni riguardanti
la sicurezza d’ uso e manutenzione.

Conservare con cura questo libretto per ogni ulteriore consultazione.

FALCO AF3000 E' UNO SMONTAGOMME AUTOMATICO PROGETTATO E COSTRUITO PER
ESSERE UTILIZZATO QUALE ATTREZZATURA PER LO SMONTAGGIO ED IL MONTAGGIO DEI
PNEUMATICI SU CERCHI DI RUOTE DI AUTOVEICOLI E MOTOCICLI.

LAMACCHINAE’ STATA PREVISTAPER FUNZIONARE ENTRO | LIMITI INDICATI NEL PRESENTE
LIBRETTO ED IN ACCORDO ALLE ISTRUZIONI DEL COSTRUTTORE.

La macchina dovra essere destinata solo all’'uso per il quale € stata espressamente concepita. Ogni
altro uso & da considerarsi improprio e quindi irragionevole.

Il costruttore non puo essere considerato responsabile per eventuali danni causati da
usi impropri, erronei ed irragionevoli.

A Questo simbolo viene utilizzato nel presente manuale quando si vuole attirare I'attenzione
dell'operatore su particolari rischi connessi con l'uso della macchina.

The present instructions booklet is an integral part of the product. Carefully study the warnings and
instructions contained in it. This information is important for safe use and maintenance.
Conserve this booklet carefully for further consultation.

FALCO AF3000 IS AN AUTOMATIC TYRE CHANGING MACHINE DESIGNED AND CONSTRUCTED
TO BE USED FOR THE MOUNTING AND DEMOUNTING OF TYRES FOR CARS AND MOTOR-
CYCLES.

THE MACHINE HAS BEEN DESIGNED TO OPERATE WITHIN THE LIMITS DESCRIBED IN THIS
BOOKLET AND IN ACCORDANCE WITH THE MAKER'S INSTRUCTIONS.

The machine must be used only for the purpose for which it was expressly designed. Any other use
is considered wrong and therefore unacceptable.

The maker cannot be held responsible for eventual damage caused by improper, erro-
neous, or unacceptable use.

A This symbol is used in the present manual to warn the operator of particular risks associated
with the use of the machine.

Ce manuel d'instructions fait partie intégrante du produit. Lire attentivement les avertissements et
les instructions données car elles fournissent d'importantes indications concernant la sécurité
d’emploi et d’entretien.

Conserver avec soin pour toute consultation.

FALCO AF3000 EST UN DEMONTE PNEUS AUTOMATIQUE PROJETE ET CONSTRUIT POUR
ETRE EMPLOYE EN TANT QU'EQUIPEMENT POUR LE DEMONTAGE ET LE MONTAGE DES
PNEUS SUR LES JANTES DES ROUES DE VEHICULES ET MOTOCYCLETTES.

L'APPAREIL A ETE PREVU POUR FONCTIONNER DANS LES LIMITES INDIQUEES DANS CE
MANUEL ET SELON LES INSTRUCTIONS DU CONSTRUCTEUR.

L'appareil ne devra étre destiné qu'a I'emploi pour lequel il a été proprement congu. Tout autre emploi
doit étre considéré abusif et donc inadmissible.

Le constructeur ne pourra étre considéré responsable des éventuels dommages causés
a la suite d’emplois abusifs, fautifs et inadmissibles.

A Ce symbole est utilisé dans ce manuel pour attirer I'attention de I'opérateur sur des risques
particuliers dérivant de ['utilisation de la machine.
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Das vorliegende Anleitungsheft stellt einen Teil des Produkts dar. Lesen Sie aufmerksam die darin
enthaltenen Hinweise und Anleitungen, da diese wichtige Angaben beziglich der Sicherheit,
der Anwendung und der Wartung enthalten.

Dieses Heft fiir weiteres Nachschlagen sorgféltig aufbewahren.

FALCO AF3000 IST EIN AUTOMATISCHER REIFENWECHSLER UND WURDE FUR DEN EINSATZ
BEIM REIFENABNEHMEN UND AUFZIEHEN AUF RADFELGEN VON PERSONENKRAFTWAGEN
UND MOTORRADERN ENTWORFEN UND HERGESTELLT.

DAS GERAT IST GEMAR DER HERSTELLERVORGABEN FUR DEN IN DER VORLIEGENDEN
BEDIENUNGSANLEITUNG ANGEGEBENEN FUNKTIONSBEREICH VORGESEHEN.

Das Gerat darf ausschlieBlich zu dem ihm eigenen Zweck benutzt werden. Jeder andere Einsatz
ist deshalb als unsachgemaR und unverniinftig anzusehen.
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Der Hersteller haftet nicht fiir eventuelle
und unverniinftigem Gebrauch herriihren.

A Dieses Symbol wird im vorliegenden Handbuch verwendet, wenn die Aufmerksamkeit des
Bedieners auf besondere Risiken im Zusammenhang mit dem Gebrauch der Maschine gelenkt
werden soll.

El presente manual de instrucciones forma parte integrante del producto. Leer atentamente las
advertencias y las instrucciones que se sefialan en el mismo, ya que suministran indicaciones
importantes referentes a la seguridad del uso y mantenimiento.

Conservar con cuidado este manual para ulteriores consultas.

FALCO AF3000 ES UN DESMONTA-NEUMATICOS AUTOMATICO PROYECTADO Y
CONSTRUIDO PARA SER UTILIZADO COMO HERRAMIENTA PARA EL DESMONTAJE Y EL
MONTAJE DE LOS NEUMATICOS SOBRE LLANTAS DE RUEDAS DE TURISMOS Y DE
MOTOCICLETAS.

LA MAQUINA HA SIDO IDEADA PARA FUNCIONAR DENTRO DE LOS LIMITES INDICADOS EN
EL PRESENTE MANUAL DE USO Y EN CONFORMIDAD A LAS INSTRUCCIONES DEL CON-
STRUCTOR.

La maquina debe contemplar un uso adecuado tnicamente a su ideacién. Cualquier otro tipo de uso
esta considerado como impropio y por lo tanto irrazonable.

No se ha de considerar responsable al constructor si la maquina sufrira dafios causados
por un uso inadecuado y erréneo.

A Este simbolo se utiliza en el presente manual cuando se desea llamar la atencion del operador
sobre particulares riesgos relacionados con el uso de la maquina.

HacToslas MHCTPYKUMA MO 3KCMAyaTalMu SBASETCA HEOTbeMAEMON 4acTblo CTaHka.
Heo6x0anMo TLIATEAbHO U3YYnTb COMEPXKALLMECH B HEW PeKOMEHAALNN U MHCTPYKLMK, Tak
Kak oHu npegocTasAsioT BaxHylo nHdopmaumio, kacalowylocqa 6e3onacHOCTU 3KCNAyaTaunn
1 TeX06CAYXUBAHUA.

[laHHan MHCTPYKLNA NOAXKHA COXPAHATLCH AAR €€ JaAbHEMLIEero UCNOAb30BAHMA.

FALCO AF3000 3TO ABTOMATWMYECKWA [OEMOHTAXHbIA CTAHOK OAS LWH,
PASPABOTAHHbIM  OAS MPUMEHEHMS B KAYECTBE OBOPYLOBAHUA [OAS
IEMOHTAXA N MOHTAXA LIMH HA KOAECAX AETKOBbIX MAWWH N MOTOLIMKAOB.

CTAHOK BblA PA3PABOTAH [AA 3KCMAYATALWW B PABOYUX YCAOBUAX,
YKA3AHHbIX B HACTOALLEM PYKOBOACTBE, 1 B COOTBETCTBMN C YKASAHUAMN
N3rOTOBUTEASA.

CTaHOK LOAXEH MPUMEHATLCA [AS BbIMOAHEHWUS TOAbKO TEX Omepawyi, AAS KOTOPbIX OH GblA
creumanbHo pa3paboTaH. Aloboe Apyroe ero MpUMEHeHUe SOAKHO CYMTATBCA HENPABMAbHBIM
1 He no HaaHauehulo.

W3roToBUTEAL HE MOXET 6bITb NPUBAGYEH K OTBETCTBEHHOCTH 3a NOBPEXEHNS, BblTeKalOl.I.lVIe
13 HenpaBUABHOrO MAM OLIMGO4HOrO Np " He no HasHa

A O9TOT CUMBOA MUCMNOAb3YyeTCA B HacTOALLEM PYKOBOACTBE B TOM CAy4ae, Koraa XoTat
06paTVITb BHUMaHKWe 060Aymwaalou.lero nepcoHara Ha ocobble PUCKK CBA3aHHbIE C
9KCMAyaTaLmei cTaHka.
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ITALIANO
CARATTERISTICHE TECNICHE

ENGLISH
TECHNICAL CHARACTERISTICS

DATI TECNICI TECHNICAL DATA

DIMENSIONI DIMENSIONS

Altezza max 1700 mm Max height 1700 mm
Profondita 1850 mm Depth 1850 mm
Larghezza max 1880 mm Max width 1880 mm
Spostamento longitudinale autocentrante ..............c..ccccce..... 285 mm Chuck longitudinal displacement............c.ccccouuvuinnciiiinnniinns 285 mm
PESO WEIGHT

Peso Netto 500 kg Net weight 500 kg
Peso Lordo 542 kg Gross weight 542 kg
Rumorosita 75 db Noise level 75 db
Forza Rullo Stallonatore Idraulico.............cc..cccoovvnnnnns 1400 kg Hydraulic Bead-Breaker Roller Force ............c.cccccouuuu 1400 kg
Pressi Idraulica 100 bar - 10000 kPa Hydraulic Pressure ... 100 bar - 10000 kPa
Alimentazione p tica 8-12 bar P tic supply 8-12 bar
Alimentazione elettrica..........c.cccccovevvn. 230-400 V (50-60 Hz) Electrical supply .......cccocovvvimriinniinniiiniiins 230-400 V (50-60 Hz)

GAMMA DI APPLICAZIONI

RANGE OF APPLICATIONS

FALCO AF3000 put operare su ruote e cerchi aventi le seguenti dimensioni
minime e massime:

RUOTE AUTOVETTURA min/max

Larghezza ruota 3"-22"

Diametro max ruota 1250 mm

Diametro cerchio 10"-30"
DATI DI TARGA

FALCO AF3000 can operate on wheels with the following minimum
and maximum dimensions:

VEHICLE WHEEL min/max
Wheel width 3"-22"
Max. wheel diamet 1250 mm
Rim diameter 10"-30"

REGISTRATION PLATE DATA

| DATI DELLA MACCHINA SONO CONTENUTI IN APPOSITAETICHETTA
INDELEBILE POSTA SUL RETRO DELLA MACCHINA STESSA.

In essa vengono riportati i dati tecnici, la marcatura CE, I'anno di costruzione
ed il numero di matricola.

Il numero di matricola deve essere citato nelle comunicazioni con
I'assistenza tecnica.

THE MACHINE DETAILS ARE ON A SPECIAL INDELIBLE PLATE ON
THE BACK OF THE MACHINE.

It includes the technical data, EC mark, year of construction and registra-
tion number.

The registration number should be quoted in communications with the
technical assistance service.

COD. 104388 Rev.0

DATI DI TARGA
REGISTRATION PLATE DATA
DONNEES DE PLAQUE

ANGABEN AUF DEM MATRIKELSCHILD

DATOS DE CHAPA
HAAHHBIE TABAU4KU

Via della Costituzione 48
42015 Correggio (RE) !taly

__Mode!

kPa [ max

YEAR
N° MATR

AR

IP max

bar

€

FALCOAF 3000




FRANCAIS
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

DEUTSCH
TECHNISCHE MERKMALE

ESPANOL
CARACTERISTICAS TECNICAS

PYCCKUN
TEXHW4ECKUE XAPAKTEPUCTUKM

DONNEES TECHNIQUES TECHNISCHE DATEN DATOS TECNICOS TEXHW4ECKWUE OAHHBIE
DIMENSIONS ABMESSUNGEN MEDIDAS PA3MEPbI
Hauteur maxi 1700 mm Max Héhe 1700 mm Altura max 1700 mm Makc. BbicoTa 1700 mm
Profondeur 1850 mm Tiefe 1850 mm Profundidad 1850 mm T'aybuna 1850 mMm
Largeur maxi 1880 mm Max Breite 1880 mm Anchura max 1880 mm Makc. wupuna 1880 mMm
Déplacement longit. autocentreur ...........cccooevevvvicneiinniens 285 mm Verschiebung des selbstzentrierenden Spannfutters in Langsrichtung .. 285 mm Desplazamiento longit. Autocentrante ... 285 mm [ponoAbHOe nepemellieHne camoLeHTpupylowero ycTp ... 285 MM
POIDS GEWICHT PESO BEC
Poids Net 500 kg Nettogewicht 500 kg Peso neto 500 kg Bec HeTTO 500 kr
Poids Brut 542 kg Bruttogewicht 542 kg Peso bruto 542 kg Bec 6pyTTo 542 kr
Niveau de bruit 75 db Gerduschpegel 75 db Niveles de ruido 75 db LymHocTb 75 b
Force du Rouleauu Détalonneur hydraulique............ 1400 kg Kraft der hydraulischen Abdriickrolle ... 1400 kg Fuerza rodillo destalonador hidraulico .................. 1400 kg Y p ruppa pasooy yCTpOit 1400 «r
Pression Hydraulique .........ccccccoooovviinninnnne 100 bar - 10000 kPa Hydraulikdruck ... 100 bar - 10000 kPa Presion hidraulica ... 100 bar - 10000 kPa FUAPaBAMYECKOE NABAGHMUE .........ccccoomnnnrs 100 6ap - 10000 kMa
Ali tation p tique 8-12 bar Pneumatische versorgung ... 8-12 bar Alimentacione tica 8-12 bar MHEeBMATUYECKO® MUTAHME ...........cccoovmrrrrvciirrennnsiiiinnes 8-12 bap
Alimentation électrique ................cccocooceennnen. 230-400 V (50-60 Hz) Spannung 230-400 V (50-60 Hz) Alimentacion eléctrica............cccccoevviennnnen. 230-400 V (50-60 Hz) DNEKTPUUECKO® MUTAHUE ....coovvveerrvverrriiiriinnns 230-400B (50-60rw)
CHAMPS D’APPLICATION ANWENDUNGSBEREICH GAMA DE APLICACIONES OBAACTb NPUMEHEHUA

FALCO AF3000 peut agir sur roues et jantes ayant les suivantes
dimensions mini et maxi:

FALCO AF3000 kann fiir Rader und Felgen mit den folgenden Mindest-
und HochstmaRen eingesetzt werden:

FALCO AF3000 puede obrar sobre ruedas y llantas con las
dimensiones minimas y maximas siguientes:

FALCO AF3000 npenHa3HaueH aAf paboTbl ¢ KOAECAMM M AUCKaMM
€O CAeAylOLIMMU MUHUMAABHBIMI U MaKCUMaAbHBIMI pa3mepamu:

ROUES mini/maxi REIFEN PERSONENKRAFTWAGEN mind/max RUEDAS AUTOMOVILES min/méax KOAECA AETCKOBbIX ABTOMOBUAEMA
Largeur roue 3"-22" Reifenbreite 3"-22" Anchura de la rueda 3"-22" LivpuHa Koreca 3'-22"
Diametre maxi roue 1250 mm Max. Reifendurchmesser 1250 mm Didmetro max rueda 1250 mm Makc. nametp Koaeca 1250 mMm
Diameétre jante (blocage intérieur) .. . 10"-30" Felgendurchmesser 10"-30" Diametro de la llanta 10"-30" NnameTp aucka 10"-30"
DONNEES DE PLAQUE ANGABEN AUF DEM MATRIKELSCHILD DATOS DE CHAPA OAHHbBIE TABAUYKN
LES DONNEES DE LA MACHINE SONT INDIQUEES SUR UNE ETI-  DIE MASCHINENDATEN BEFINDEN SICH AUF DEM PERMANENTEN ~ LOS DATOS DE LA MAQUINA SE ENCUENTRAN EN LA ETIQUETA  [AHHbIE CTAHKA YKA3AHbI HA CMNEUMAABHON

QUETTE SPECIALE INDELEBILE PLACEE SUR L’ARRIERE DE LA MA-
CHINE.

Les données techniques, le marquage CE, I'année de fabrication et le
numéro de série sont reportés sur cette étiquette.

Le numéro de série doit étre mentionné sur toutes les communications au
service aprés-vente.

ETIKETT AUF DER RUCKSEITE DER MASCHINE.

Es enthalt die technischen Daten, die CE-Markierung, das Baujahr und die
Matrikelnummer.

Die Matrikelnummer ist bei der Korrespondenz mit dem Kundendienst zu
nennen.

INDELEBLE SITUADA EN LA PARTE TRASERA DE LA MAQUINA.

En la misma se sefialan los datos técnicos, la marca CE, el afio de
construccion y el nimero de matricula.

El Numero de matricula debe ser citado en las comunicaciones con la
asistencia técnica

COD. 104388 Rev.0

HECMbIBAEMON OTUKETKE PACMOAOXEHHOW HA 3ALHEN
CTOPOHE CAMOIO CTAHKA.

B Hen YKa3aHbl TexXHM4Yeckue paHHble, MapKupoBKa EC, roa
N3roTOBAEHUSA U 3aBOACKON HOMEp.

B 3anpocax Ha TexHuyeckoe OﬁC/\y)KI/IBaHMe Heobxoaumo Bcerpa
yKa3biBaTb 3aBOACKON HOMep.




ITALIANO
DESCRIZIONE DELLA MACCHINA

ENGLISH
DESCRIPTION OF THE MACHINE

FALCOAF 3000

con illustrazione delle parti componenti rilevanti ai fini dell’'uso

LEGENDA

AUTOCENTRANTE

1. Flangia bloccaggio ruota
2. Piatto universale

3. Piolo di trascinamento

SOLLEVATORE
4. Parte fissa (piano)
5. Parte mobile (sollevatore)

PEDALIERA

6. Pedale sollevatore
7. Pedale utensile
8. Pedale gonfiaggio
9. Pedale invertitore

KIT GONFIATUBELESS
10. Dispositivo gonfiaggio pneumatici tubeless

GRUPPO STALLONATORE IDRAULICO

11. Rulli In teflon

12.Braccio portarullo superiore

13.Braccio portarullo inferiore

14.Braccio operante per pneumatici con montaggio particolarmente
gravoso

15. Utensile

16.Consolle comando stallonatore

HELPER

17. Braccio snodato
18. Cilindro idraulico
19.Rullo in teflon
20.Comando helper

GRUPPO MANOMETRO
21. Manometro di gonfiaggio

with illustrations of the component parts relevant for use

=
<

E

CHUCK

1. Wheel locking flange
2. Universal plate

3. Drive pin

LIFT

4. Fixed section (surface)
5. Mobile section (lift)

PEDALS

6. Lift pedal

. Tool pedal

. Inflation pedal
9. Inverter pedal

® ~

TUBELESS INFLATION KIT
10.Tubeless tyre inflation device

HYDRAULIC BEAD-BREAKING GROUP

11. Teflon rollers

12. Upper roller arm

13. Lower roller arm

14. Operating arm for mounting particularly difficult tyres
15. Tool

16. Bead-breaker control panel

HELPER

17. Articulated arm
18. Hydraulic cylinder
19. Teflon roller

20. Helper control

MANOMETER GROUP
21. Inflation manometer

COD. 104388

Rev.0




FRANCAIS

DESCRIPTION DE L'APPAREIL

DEUTSCH
GERATEBESCHREIBUNG

ESPANOL
DESCRIPCION DE LA MAQUINA

PYCCKUN
OMUCAHWE CTAHKA

avec I'illustration des composants importants pour I'utilisation

LEGENDE

AUTOCENTREUR

1. Bride de blocage de la roue
2. Plateau universel

3. Borne d’entrainement

ELEVATEUR
4. Partie fixe (surface)
5. Partie mobile (élévateur)

ENSEMBLE DES PEDALES
6. Pédale de I'élévateur

7. Pédale de I'outil

8. Pédale de gonflage

9. Pédale de l'inverseur.

KIT GONFLE TUBELESS
10. Dispositif de gonflage pour pneus tubeless

GROUPE DETALONNEUR HYDRAULIQUE

11. Rouleaux en téflon

12.Bras porte-rouleau supérieur

13. Bras porte-rouleau inférieur

14.Bras de travail pour pneus a montage difficile
15. Outil

16.Console de commande du détalonneur

ASSISTANT

17.Bras articulé

18.Vérin hydraulique

19. Rouleau en téflon
20.Commande de I'assistant

GROUPE DU MANOMETRE
21. Manométre de gonflage

mit Erklarungen der Einzelteile bzgl. des Verwendungszwecks

ZEICHENERKLARUNG

SELBSTZENTRIERENDES SPANNFUTTER
1. Einspannungsflansch fiir Rad

2. Universalteller

3. Schubstange

HUBVORRICHTUNG
4. Fester Teil (Teller)
5. Beweglicher Teil (Hubvorrichtung)

PEDALE

6. Hubpedal

7. Werkzeugpedal
8. Aufpumppedal
9. Umkehrpedal

SET FUR SCHLAUCHLOSE REIFEN
10. Aufpumpvorrichtung fiir schlauchlose Reifen

HYDRAULISCHER WULSTABDRUCKER

11. Teflonrollen

12.0berer Rollentragerarm

13.Unterer Rollentrégerarm

14.Bedienarm fiir Reifen mit besonders schwieriger Montage
15. Werkzeug

16. Steuerpult fiir Wulstabdriicker

HILFSVORRICHTUNG
17.Gelenkarm
18.Hydraulikzylinder
19.Teflonrolle

20.Steuerung der Hilfsvorrichtung

DRUCKMESSER
21. Druckmesser fiir das Aufpumpen

con ilustracién de las partes y componentes relevantes para el uso

CLAVE DE LECTURA

AUTOCENTRANTE

1. Brida de bloqueo de la rueda
2. Plato universal

3. Espiga de arrastre

ELEVADOR
4. Parte fija (plataforma)
5. Parte movil (elevador)

JUEGO DE PEDALES
6. Pedal elevador

7. Pedal de herramienta
8. Pedal de inflado

9. Pedal de inversion

KIT PARA INFLADO DE TUBELESS
10.Dispositivo para inflado de neumaticos tubeless

GRUPO DESTALONADOR HIDRAULICO

11. Rodillos de teflon

12.Brazo del rodillo superior

13.Brazo del rodillo inferior

14.Brazo para neumaticos de montaje especialmente dificil
15.Herramienta

16.Consola de control del destalonador

ASISTENTE

17.Brazo articulado

18.Cilindro hidraulico
19.Rodillo de teflon
20.Accionamiento del asistente

GRUPO MANOMETRO
21. Manémetro de inflado
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4 MAAIocrpauneﬂ cocrasAslowmx 4acten, BaXHbIX npu 3kcnayaraunmn

OBO3HAYEHUA

1. OnaHeu GAOKMPOBKM KOAeCa
2. YHMBEPCaAbHbIl CTOA
3. Manel packpyTku Koaeca

NOABEMHUK
4. HenoaBuXHO 3aKpenAeHHas yacTb (CTOA)
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GRUPPO STALLONATORE IDRAULICO

Lo smontagomme & dotato di stallonatore idraulico a rulli per stallonare con sicurezza i pneumatici

montati su cerchi in lega o verniciati, composto da:

» | rulliin teflon, (fig.1-13) montati su bracci fissi, operano in modo perfettamente simmetrico al
fine di facilitare I'operatore nella fase di preparazione allo stallonamento.

La funzione simmetrica dei rulli in teflon, combinata con il movimento dell'autocentrante, permette
la massima ed ottimale operativita in fase di stallonamento senza arrecare alcun danno al
cerchio ed al pneumatico

» Il braccio portarullo superiore (fig.1-14) ha la possibilita, con I'estrazione del perno di
fissaggio, di essere svincolato per facilitare le operazioni di montaggio.

» Il braccio portarullo inferiore (fig.1-15) oltre a svolgere generale funzione di stallonatura, &
particolarmente utile ad evitare il reintallonamento del pneumatico e ad agevolare I'estrazione
dello stesso.

» Il terzo braccio operante (fig.1-16) € particolarmente utile ad evitare il reintallonamento di
pneumatici con montaggio particolarmente gravoso.

» La consolle di comando (fig.1-17) aziona tutti i movimenti idraulici (vedere la sezione comandi)

AUTOCENTRANTE MOBILE

Il movimento in avanti ed indietro dell'autocentrante (brevetto Sicam) é determinante al fine di

permettere lo stallonamento del pneumatico, indipendentemente dalla conformazione del cerchio.

L'autocentrante & azionato pneumaticamente da 2 cilindri ed & composto da:

» |l dispositivo di ancoraggio del cerchio (fig.1-4/6), composto dalla flangia di bloccaggio (a
cui vanno applicati i coni e il galletto di fissaggio) e dal piolo di trascinamento, appositamente
studiato e realizzato per I'operativita sui cerchi e pneumatici speciali.

» |l piatto universale (fig.1-5), per ruotare il cerchio nei due sensi senza sbloccarlo.

Le dimensioni del cassone consentono di operare su ruote di diametro massimo di 1250 mm.

SOLLEVATORE

Il dispositivo di sollevamento del pneumatico permette di posizionare il pneumatico per le operazioni

di smontaggio e montaggio con semplicita e precisione.

Il sollevatore & composto da:

» La parte mobile (fig.1-8), comandata dall'apposito pedale, per il sollevamento del pneumatico
da terra e il suo riposizionamento a fine operazioni.

» La parte fissa (fig.1-7), dotata di rulli scorrevoli, sulla quale viene posizionato il pneumatico per
le operazioni di montaggio e smontaggio.

HELPER

Lo smontagomme & dotato di un dispositivo helper, il cui funzionamento idraulico a pressione

permette di stallonare con sicurezza tutti pneumatici, in particolare quelli con montaggio gravoso;

& composto da:

» Il braccio snodato (fig.1-18), per il posizionamento dell’helper.

» |l rullo helper (fig.1-19/20), comandato dal cilindro idraulico, per la pressione sul pneumatico
che ne aiuta lo tallonamento.

UTENSILE

L'utensile, che serve allo smontaggio e al montaggio del pneumatico, pud essere posizionato coi

movimenti idraulici (azionabili dalla consolle di comando) e ruotato tramite 'apposito pedale per

I'utilizzo delle due parti che lo compongono:

» l'utensile piatto (fig.1-1), che serve per lo smontaggio del 2° tallone e per il montaggio del 1°
e 2° tallone del pneumatico.

» l'utensile curvo (fig.1-2), che serve per lo smontaggio del 1° tallone del pneumatico.

HYDRAULIC BEAD-BREAKER GROUP

The tyre changer is equipped with a hydraulic roller bead-breaker for safe bead-breaking of tyres

mounted on alloy or painted rims, consisting of:

» Nylon rollers, (fig.1-13) mounted on fixed arms operating in perfect symmetry to help the opera-
tor when preparing bead-breaking.

The symmetrical action of the Teflon rollers combined with the movement of the chuck allows
optimum efficiency when bead-breaking without causing any damage to the rim or tyre.

» The upper roller arm (fig.1-14) can be disengaged by extracting the fixing pin to facilitate
mounting operations.

» The lower roller arm (fig.1-15) as well as functioning as a bead-breaker, is particularly useful
for preventing tyres from beading back in during demounting and for helping the extraction
process.

» The third operating arm (fig.1-16) is particularly useful for preventing particularly difficult
tyres from beading back in.

» The control panel (fig.1-17) activates all hydraulic movements (see controls section)

MOVABLE CHUCK

The backwards and forwards movement of the chuck (Sicam patent) is fundamental for allowing

bead-breaking regardless of rim format.

The chuck is powered pneumatically by two cylinders and consists of:

» The rim locking device (fig.1-4/6), with locking flange (to which the cones and fixing wing nut
are fitted) and specifically designed drive pin for operating with special rims and tyres.

» The universal plate (fig.1-5), for rotating the rim in both directions without releasing it.

The casing dimensions allow work on wheels of up to 1250 mm.

LIFT

The tyre lifting device provides easy and precise positioning of tyres for mounting and demounting.

The lift consists of:

» The mobile section (fig.1-8), controlled with a pedal, for lifting tyres off the ground and lowering
back down when finished.

» The fixed section (fig.1-7), with sliding rollers, on which the tyre is positioned for mounting and
demounting operations.

HELPER

The tyre changer has a helper device, operating with hydraulic pressure for safe bead-breaking of

all tyres, even difficult-to-mount types. If consists of:

» An articulated arm (fig.1-18), for positioning the helper.

» A helper roller (fig.1-19/20), driven by a hydraulic cylinder, for applying pressure on the tyre to
assist beading.

TOOL

The tool used for mounting and demounting tyres is moved hydraulically (activated with the control
panel) and rotated with the relevant control pedal in order to use the two component sections:

» Flat tool (fig. 1-1), used to demount the 2nd tyre bead and for mounting the 1st and 2nd beads.
» Curved tool (fig. 1-2), used for demounting the 1st tyre bead.
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GROUPE DU DETALONNEUR HYDRAULIQUE

Le démonte-pneu est muni de détalonneur hydraulique a rouleaux pour détalonner en sécurité

les pneus montés sur les jantes en alliage ou peints, il se compose de:

» Les Rouleaux en nylon, (fig.1-13) montés sur les bras fixes, travaillent d'une fagon parfaitement
symétrique pour rendre les opérations de préparations de détalonnement plus faciles pour
I'opérateur.

La fonction symétrique des rouleaux en téflon, en combinaison avec le mouvement de
I'autocentreur permet d’obtenir 'optimum de I'opérativité pendant la phase de détalonnement
sans endommager la jante ni le pneu.

» Le bras porte-rouleau supérieur (fig.1-14) a la possibilité, aprés I'extraction du pivot de
fixation, d'étre dégagé pour simplifier les opérations de montage.

» Le bras porte-rouleau inférieur (fig.1-15) en plus d'avoir une fonction générale de détalonnage,
est particulierement utile & empécher le rentalonnement du pneu et aider a son extraction.

» Le troisiéme bras opérant (fig.1-16) est spécialement utile pour éviter le rentalonnement de
pneus ayant un montage particuliérement difficile.

» La console de commande (fig.1-17) actionne tous les mouvements hydrauliques (voir la partie
commandes (voir la section des commandes)

AUTOCENTREUR MOBILE

Le mouvement va-et-vient de I'autocentreur (breveté Sicam) est déterminant pour le

détalonnement du pneu, quelle que soit la forme de la jante.

L'autocentreur est actionné pneumatiquement par 2 vérins et il est formé:

» du dispositif d’ancrage de la jante (fig.1-4/6), formé de la bride de blocage (a laquelle il faut
appliquer les cones et I'écrou papillon de fixation) et de la borne d’entrainement, congu et réalisé
spécialement pour le travail sur des jantes et des pneus spéciaux.

» du plateau autocentreur (fig.1-5) pour faire tourner la jante dans les deux sens sans la
débloquer.

Les dimensions du bati permettent de travailler sur des roues de 1250 mm. de diam. maxi.

ELEVATEUR

Le dispositif de levage pneumatique permet de positionner le pneu pour les opérations de démontage

et de montage d'une maniére simple et précise.

L’élévateur est formé de:

» La partie mobile (fig.1-8), commandée par la pédale prévue, pour le levage du pneu du sol et de
son repositionnement a la fin des opérations.

» La partie fixe (fig.1-7), munie de rouleaux coulissants, sur la quelle I'on positionne le pneu pour
les opérations de montage et de démontage.

ASSISTANT

Le démonte-pneus est muni d’un dispositif d’assistance, dont le fonctionnement hydraulique a

pression permet de détalonner avec sécurité tous les pneus, en particulier ceux ayant un montage

difficile. Il est formé:

» du bras articulé (fig.1-18), pour le positionnement de I'assistant.

» du rouleau assistant (fig.1-19/20), commandé par le vérin hydraulique, pour la pression sur le
pneu aidant a son détalonnement.

OUTIL

On déplace I'outil, utilisé pour le démontage et le montage du pneu, par des mouvements hydrauliques
(actionnables de la console de commande) et on le tourne par la pédale spéciale afin de pouvoir
utiliser les deux parties qui le forment, a savoir:

» loutil plat (fig.1-1), servant au démontage du 2¢™ talon et au montage du 1° et du 2™ talon du pneu
» loutil cintré (fig.1-2), servant au démontage du 1 talon du pneu.




DEUTSCH
BESTANDTEILE

ESPANOL
PARTES Y COMPONENTES

PYCCKUN
COCTABASIIOLUUE YACTU

HYDRAULISCHER WULSTABDRUCKER

Die Reifenmontiermaschine ist mit einem hydraulischen Wulstabdriicker mit Rollen versehen, mit

dem die Reifen sicher von Leichtmetallfelgen und lackierten Felgen abgeworfen werden kdnnen.

Das Gerat besteht aus:

» Auf festen Armen montierten Nylonrollen (Abb.1-13), die vollkommen symmetrisch operieren und
den Bediener daher bei den Vorbereitungen des Abdriickvorgangs unterstitzen.

Der symmetrische Betrieb der Teflonrollen erlaubt zusammen mit der Bewegung des
selbstzentrierenden Spannfutters die optimale Leistungsfahigkeit wéhrend des Abdriickens,
ohne dabei auf irgendeine Weise weder die Felgen noch den Reifen zu beschadigen.

» Der obere Rollentragerarm (Abb.1-14) kann durch Herausziehen des Befestigungszapfens
abgehoben werden und erleichtert damit die Montage.

» Der untere Rollentragerarm (Abb.1-15) dient auBer zum allgemeinen Wulstabdriicken
insbesondere dazu, das Wiedereinwulsten des Reifens zu vermeiden und das Herausziehen der
Wulst zu erleichtern.

» Der dritte Bedienarm (Abb.1-16) ist besonders niitzlich, um das Wiedereinwulsten des Reifens
unter besonders schwierigen Montagebedingungen zu verhindern.

» Uber das Steuerpult (Abb.1-17) werden alle hydraulischen Bewegungen ausgefiihrt (siehe
Abschnitt Steuerbefehle)

BEWEGLICHES SELBSTZENTRIERENDES SPANNFUTTER

Die Vorwarts- und Riickwartsbewegung des selbstzentrierenden Spannfutters (Sicam-Patent) ist

unabhéngig von der Felgenform ausschlaggebend dafiir, dass das Wulstabdriicken des Reifens

gelingt.

Das selbstzentrierende Spannfutter wird pneumatisch von zwei Zylindern angetrieben und besteht

aus:

» Der Verankerungsvorrichtung fiir die Felge (Abb.1-4/6) besteht aus dem
Einspannungsflansch (an den die Verankerungszapfen und die Fliigelmutter angebracht werden)
und aus der Schubstange, die eigens fiir die Verwendung bei Sonderfelgen und -reifen entwickelt
wurde.

» Der Universalteller (Abb.1-5), um die Felge in zwei Richtungen drehen zu kénnen, ohne dass
diese gelost werden muss.

Die Gehausemale sind fiir Reifen bis zu max. 1250 mm Durchmesser bestimmt.

HUBVORRICHTUNG

Die Hubvorrichtung fiir den Reifen erlaubt es, den Reifen fiir die Montage und Demontage einfach und

prazise zu positionieren.

Die Hubvorrichtung besteht aus:

» Einem beweglichen Teil (Abb.1-8), der Uber das entsprechende Pedal betétigt wird und zum
Anheben des Reifens vom Boden und seinem erneuten Ablegen nach Abschluss der Arbeiten
dient.

» Einem mit Laufrollen ausgestatteten festen Teil (Abb.1-7), auf den der Reifen fiir die Montage und
Demontage abgelegt wird.

HILFSVORRICHTUNG

Die Reifenmontiermaschine ist mit einer Hilfsvorrichtung ausgestattet, die durch Druckhydraulik

betrieben wird und es erlaubt, sicher alle Reifenarten, besonders auch solche, bei denen die Mon-

tage schwierig ist, von der Felge abzuwerfen.

» Der Gelenkarm (Abb.1-18) fiir die Positionierung der Hilfsvorrichtung.

» Die Hilfsrolle (Abb.1-19/20), die vom Hydraulikzylinder angetrieben wird, tibt Druck auf den
Reifen aus, so dass das Abwerfen von der Felge erleichtert wird.

WERKZEUG

Das fiir die Demontage und Montage des Reifens verwendete Werkzeug wird hydraulisch bewegt

(vom Steuerpult aus) und mit der entsprechenden Pedale gedreht, um beide Seiten verwenden zu

kénnen.

» das flache Werkzeug (Abb.1-1) dient zur Demontage der zweiten Wulst und zur Montage der
ersten und der zweiten Reifenwulst

» das gewdlbte Werkzeug (Abb.1-2) dient zur Demontage der ersten Reifenwulst.

GRUPO DESTALONADOR HIDRAULICO

El desmontador de neumaticos cuenta con un destalonador hidraulico de rodillos para destalonar

con toda seguridad los neumaticos montados en llantas de aleacién o barnizadas. Estéa formado por:

» Los Rodillos de nylon (fig.1-13) montados sobre brazos fijos, actlan de manera simétrica para
facilitar al operador la preparacion de la fase de destalonamiento.

» La funcién simétrica de los rodillos de teflon, combinada con el movimiento del autocentrante,

permite obtener la maxima operatividad durante el destalonamiento sin dafiar ni la llanta ni el

neumatico.

El brazo del rodillo superior (fig.1-14) puede soltarse para facilitar las operaciones de montaje;

solo hay que sacar el perno de sujecion..

El brazo del rodillo inferior (fig.1-15) ademas su funcién genérica de destalonado, es

especialmente Util para evitar que el talon vuelva a calzarse en la llanta, facilitando asi la

extraccion del neumatico.

» El tercer brazo operativo (fig.1-16), es particularmente 0til para evitar que el talén vuelva a
calzarse cuando se trabaja con neumaticos de montaje especialmente dificil.

» La consola de control (fig.1-17) acciona todos los movimientos hidraulicos (ver la seccion de
mandos)

AUTOCENTRANTE MOVIL

El movimiento del autocentrante hacia adelante y hacia atras (patentado por Sicam) es determinante

a la hora de permitir el destalonado del neumatico, independientemente de la conformacion de la

llanta.

El autocentrante es accionado neumaticamente por 2 cilindros y esta formado por:

» El dispositivo de anclaje de la llanta (fig.1-4/6), compuesto por la brida de bloqueo (a la que
se aplican los conos y la palomilla de sujecion) y la espiga de arrastre, estudiada y construida
especificamente para su aplicacion en llantas y neumaticos especiales.

» El plato universal (fig.1-5), para girar la llanta en ambos sentidos sin desbloquearla.

El tamafio de la caja permite trabajar con ruedas de un didmetro maximo de 1250 mm.

ELEVADOR

El dispositivo de elevacion del neumatico permite ajustar la posicion del neumatico para las

operaciones de desmontaje y montaje de un modo simple y preciso.

El elevador esta formado por:

» La parte movil (fig.1-8), accionada por el pedal correspondiente, para levantar el neumatico del
suelo y colocarlo de nuevo una vez terminadas las operaciones.

» La parte fija (fig.1-7), con rodillos deslizantes, sobre la que se coloca el neumatico para las
operaciones de montaje y desmontaje.

ASISTENTE

El desmontador de neumaticos esta equipado con un dispositivo de asistencia cuyo funcionamiento

hidraulico a presion permite destalonar con seguridad todos los neumaticos, y en particular aquellos

de montaje mas dificil. Esta formado por:

» El brazo articulado (fig.1-18), para ajustar la posicion del asistente.

» El rodillo asistente (fig.1-19/20), accionado por el cilindro hidraulico, para ejercer sobre el
neumatico una presion que ayuda a calzar el talén.

HERRAMIENTA

La herramienta, utilizada para el desmontaje y montaje del neumatico, se desplaza mediante

movimientos hidraulicos (que se accionan desde la consola de control) y se gira mediante el pedal

correspondiente, para poder asi utilizar las dos partes que la componen:

» la herramienta plana (fig.1-1), que sirve para desmontar el 2° talén y para montar los talones
1° y 2° del neumatico

» la herramienta curva (fig.1-2), que sirve para desmontar el 1°" talon de neumatico.
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CNOPABAMYECKOE YCTPOWUCTBO PA3BOPTOBKU

LUIMHOMOHTaXHbI1  CTaHOK 06OpynOBaH rMAPaBAMYECKMM POAMKOBBIM  YCTPOMCTBOM

pa3bopToBKM AAS 6€30MaCHOr0 OTXKNUMA W AEMOHTaXa LUMH YCTAHOBAEHHBIX HA OKPALLEHHbIX

AMCKAX WAW AMCKAX W3 AErKOro CMAaBa, KOHCTPYKLMA KOTOPOro BkAlouaer :

» HeiinoHOBbIe poANKM, (puc.1-13) yCTaHOBAEHHbIE HAa GUKCUPOBAHHBIX pbiyarax, pabotalot
¢ GesynpeyHoit CMMMETpUYHOCTblo, 0bAeryas paboty onepartopa Ha CTapuu MOATOTOBKM
K pa3bopToBKe.

CummeTpuyHas pabota TeAOHOBbIX POAMKOB B KOMOMHALMM C  [BUXEHMEM
camoLeHTpupyloLero ycTpoiicTea AaeT BO3MOXHOCTb GbICTPO U ONTUMAABHO BbINOAHSATH
pabouvne onepaumun no pa3bopToBke He HAHOCH MOBPEXAEHUA AUCKY U LUMUHE.

» BepxHuit pbivar, Hecywmuit poauk (puc.1-14); nas obaeryeHns onepaLuit MOHTaxa OH
MOXeT CTaTb MOABMXHLIM MOCAE YAAAeHUs GukcupyloLlero naabua.

» HWXHUMI pblyar, Hecywmnit poAnk (puc.1-15) Kpome BbINMOAHEHWA OCHOBHO onepaumu no
oTaeAeHulo bopTa LKMHBI TakXe UCMOAb3YeTCA AAS NPeAoTBpALLeHNe BO3BPATHOrO 3axoaa
6opTa LWNHbI B KaHaA U 06AETYeHUs OmepaLnn CHATUA Camow LUMHbI

» Tpetnit pa6ounit peiyar (puc.i-16) 0cobo none3eH AAs NPenoTBpaLLEHNA BO3BPATHOrO
3axofia 6opTa LWMHbI B KaHAaA AUCKA AAfl LWKH C 0CO6O0 TPYAHbIM MOHTaXOM.

» TyAbT ynpaBAeHWA NPUBOAMT B [€/CTBME BCE ABWXEHWUS TMAPABAUYECKOTO MeXaHu3ma
(cm. paspen ynpasaenue (puc.1-17)

CAMOLIEHTPUPYIOLIEE YCTPOUCTBO

MepemelleHne Bnepen/Hasan camoLeHTpupylowero ycTpoicTea (nateHT Sicam) paet

BO3MOXHOCTb OCYLLECTBAATb OTXMMa 6OpTa LWMHbI OT AUCKA HE3aBUCUMO OT GOPMbI Camoro

ancka.

CamoLeHTpupyloliee yCTPOWNCTBO NPUBOAMTLCA B AEACTBUE ABYMA MHEBMATUYECKUMM

LMAMHAPAMU U COCTOUT U3:

» MexaHuama kpenaeHus koaeca (puc.i-4/6), coctosiiero 13 6AOKMPOBOYHOTO GAaHLA
(Ha KOTOPOM [OAXHbI BbITb YCTAHOBAGHBI KOHYCHI M KpblAbYaTas raika KpemaeHus) u nanel
packpyTku KoAeca CneuuaAbHO pa3paboTaHHbii W CO3AaHHbI AAS paboTbl CO
CneuynanbHbIMU AUCKAMK U LUMHAMM.

» YHNUBEPCAaAbHOro CToAa (puc.1-5), AAR pacKpyTKM KOAEC B [ABYX HAnpaBAEHMUAX BPALLEHUs
6e3 ero pa3bAOKMPOBKM.

Pa3mepbl kopnyca no3soAsioT pabotatb ¢ kOAeCaMu MakCUMaAbHbIM AuameTpom B 1250 M.

NOABEMHUK

YCTPOACTBO AAS MOABEMA LUMH MO3BOASIET MO3ULUMOHUPOBATH AEFKO M TOYHO LUMHY AAS

npoBedeHUs JaAbHEAWmMX paboT No AEMOHTaXyY U MOHTaxy.

MoAbEMHUK COCTOMT U3:

» MoABMXHON yacTu (puc.1-8), ynpasAsieMoi MOCPEACTBOM CMELMAAbHOW MefaAu, AAs
nofbema KoAeca 1 ero Bo3sparta Ha 3emMAlo Mo OKOHYaHulo onepavuuit.

» HenomBUXHO 3aKpenAeHHoi yacTu (puc.1-7), 060pyAOBaHHON POAUKOBOIN JOPOXKOM, Ha
KoTopylo yCTaHaBAUBAETCA KOAECO OAS BbIMOAHEHWS OMepaLuit MOHTaxa W AeMOoHTaxa
LNHBI,

“ “

LMHOMOHTaXHbI1  CTaHOK obopynoaH ycTpoiicTBom  “helper®. 310  ycTpOiCTBO

NPUBOANTLCA B AENCTBME TMAPABAMYECKMM MPUBOAOM, YTO MO3BOASIET €My BbINMOAHATH

pa3bopTOBKY LUMH BCEX TWUMOB, OKa3biBas AOMOAHUTEAbHYlO MOMOLUb OnepaTopy mpu pabote

C Hanboaee TPYAHLIMK LWMHAMU. YCTPONCTBO COCTOUT U3:

» MNopeuxHoro peiyara (puc.1-18), pAf nosuunoHnposanus yctpoictea “helper®.

» Poauka “helper® (puc.1-19/20), npUBOANMOro B A€ACTBUE FMAPABANYECKUM LIMAVHAPOM,
AAS HAXWMA Ha LWKHY, YTO MOMOraeT OCYLIECTBAATL NOCaAKy 6OPTOB LWMHbI.

PABQYMUA UHCTPYMEHT

Pabounit MHCTPYMEHT, MCMOAb3YeMbli AAS AEMOHTaXa W MOHTaxa LWH, nepemetualot

NOCPeAcTBOM TMAPOAMHAMUYECKOTO NpuBoAa (MPUBOAMMOTO B [AEACTBME C MyAbTa

ynpaBAeHus), a nosopauusalot, AAA Bbibopa 0AHOrO M3 ABYX ero pabouumx npoduaei,

NOCPEACTBOM CreLnaAbHO nefan:

» MPAMOAMHEHHBIA UHCTPYMEHT (puC.1-1), KOTOPbI CAYXMT BAS BEMOHTaXa 2-r0 6opTa LUnHbI
1 A MOHTaXa 1-ro 1 2-ro 6opTa LWnHbI

» KPUBOAMHENMHbI MHCTPYMEHT (pUC.1-2), KOTOPbIA CAYXUT AAS AEMOHTax@ 1-ro 6opTa LLNHbI.
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DISPOSITIVO GONFIAGGIO TUBELESS (fig.1-12

Il dispositivo it (inflator tubeless) incorporato nella macchina & dotato di un circuito d’aria con
grandi passaggi e di una valvola ad apertura istantanea.. La fuoriuscita d’aria avviene attraverso due
orifizi per ogni corsia perfettamente posizionati per qualsiasi misura di cerchi ed atti ad ottenere
sempre l'intallonamento di qualsiasi pneumatico.

La macchina ¢ inoltre dotata di Bombola d’aria compressa conforme a quanto stabilito dalla
Direttiva 87/404 CEE. La bombola ha una capacita che consente all'operatore di avere sempre
disponibili 18 litri d’aria compressa per il gonfiaggio dei pneumatici tubeless.

/A ATTENZIONE !
IL GONFIAGGIO DEL PNEUMATICO E UN’OPERAZIONE POTENZIALMENTE
PERICOLOSA!

DISPOSITIVO DI SICUREZZA

Al fine di proteggere I'operatore dai potenziali pericoli derivanti dal gonfiaggio del pneumatico sul
piatto dell'autocentrante, la macchina é stata dotata di una valvola limitatrice della pressione
di esercizio tarata a 3,5 bar e dl una valvola di massima pressione tarata a 4 bar.

COMANDI

TUBELESS TYRE INFLATION DEVICE (fig.1-12)

The IT (inflation tubeless) device incorporated in the machine has a large capacity air circuit and
an instantaneous valve. The air exits from two holes in each track. These are ideally positioned for
any type of rim and can bead in any type of tyre.

The machine also has a compressed air cylinder conforming to Directive 87/404 EEC. The cylinder
capacity means that the operator always has 18 litres of compressed air available for the inflation
of tubeless tyres.

/\ WARNING!

THE INFLATION OF TYRES IS A POTENTIALLY DANGEROUS OPERATION!

SAFETY DEVICE
To protect the operator from potential danger resulting from the inflation of tyres on the chuck plate,
the machine is fitted with a pressure limiting valve set at 3.5 bar and a maximum pressure
valve set at 4 bar.

CONTROLS

DISPOSITIF DE GONFLAGE TUBELESS (fig.1-12)

Le dispositif IT (inflator tubeless) incorporé dans la machine est muni d’un circuit d’air a grands
passages et d’une soupape a ouverture instantanée. La sortie d'air a lieu parfaitement a travers deux
orifices sur chaque voie positionnés valablement pour toute mesure de jante et adéquats pour
obtenir toujours I'entalonnement de tout pneu.

La machine est munie aussi d’'une Bouteille d’air comprimé conforme a la Directive 87/404 CEE.
La bouteille a une capacité qui permet a I'opérateur d'avoir toujours disponibles 18 litres d'air
comprimé pour le gonflage des pneus tubeless.

/A\ ATTENTION !
LE GONFLAGE DU PNEU EST “UNE OPERATION QUI PEUT ETRE DANGEREUSE!”

DISPOSITIF DE SECURITE

Afin de protéger I'opérateur des risques pouvant résulter du gonflage du pneu sur le plateau de
I'autocentreur, la machine a été munie d’une soupape limitatrice de la pression de service tarée
a 3,5 bar et d’'une soupape de pression maximum tarée a 4 bar

COMMANDES

CONSOLLE STALLONATORE (fig.1-17

La consolle di comando stallonatore a rulli € studiata ¢ realizzata in base ad un principio ed
una finalita ergonomica, potendovi agire con una sola mano per I'azionamento di tutti i movimenti
idraulici:

» Comando salita-discesa braccio superiore

» Comando movimento autocentrante

» Comando salita-discesa braccio inferiore

MANOMETRO DI GONFIAGGIO (fig.1-22

Lo smontagomme ¢é dotato di un manometro di gonfiaggio che consente all'operatore di sostenere
il pneumatico durante le operazioni di gonfiaggio. Il manometro & conforme alla Direttiva 87/217
CEE.

PEDALIERA

La pedaliera comprende i pedali di comando della macchina:

» il pedale comando sollevatore (fig.1-9) per sollevare, posizionare e riporre a terra il pneumatico;

» il pedale comando gonfiaggio, (fig.1-10) per eseguire il gonfiaggio del pneumatico;

» il pedale comando invertitore (fig.1-11) per far ruotare il piatto autocentrante nel senso
desiderato;

BEAD-BREAKER CONTROL PANEL (fig.1-17)

The roller bead-breaker control panel is designed ergonomically allowing all the hydraulic
movements to be controlled with just one hand:

» Upper arm up/down control

» Chuck movement control

» Lower arm up/down control

INFLATION MANOMETER (fig.1-22)
The tyre changer is fitted with an inflation manometer which allows the operator to support the
tyre during inflation operations. The manometer conforms with Directive 87/217 EEC.

PEDALS

The control pedals include:

» The lift control pedal (fig.1-9) for lifting, positioning, and lowering tyres.

» The inflation control pedal, (fig.1-10) for inflating tyres.

» The inverter control pedal (fig.1-11) for rotating the chuck plate in the required direction.

COD. 104388 Rev.0

CONSOLE DETALONNEUR (fig.1-17)

La console de commande du détalonneur a rouleaux a été congue et réalisée

selon un principe et un but ergonomiques, étant possible d’actionner tous les mouvements
hydrauliques d’une seule main:

» Commande de montée/descente du bras supérieur

» Commande du mouvement de I'autocentreur

» Commande de montée/descente du bras inférieur

MANOMETRE DE GONFLAGE (fig.1-22

Le démonte-pneus est muni d’'un manomeétre de gonflage qui permet a I'opérateur de soutenir le
pneu pendant les opérations de gonflage.

Le manométre est conforme a la Directive 87/217 CEE.

ENSEMBLE DES PEDALES

L'ensemble des pédales inclut les pédales de commande de la machine:

» la pédale de commande élévateur (fig.1-9) pour lever, positionner et poser & nouveau le pneu
au sol;

» la pédale de commande de gonflage (fig.1-10) pour exécuter le gonflage du pneu;

» la pédale de commande inverseur (fig.1-11) pour faire tourner le plateau autocentreur dans le
sens souhaité;
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VORRICHTUNG FUR DAS AUFPUMPEN SCHLAUCHLOSER REIFEN (Abb.1-12)

Die in das Gerat eingebaute IT-Vorrichtung (inflator tubeless) verfiigt Gber einen Luftumlauf mit
groRen Durchgangen und ein Schnelléffnungsventil. Das Heraustreten der Luft erfolgt tiber zwei
Offnungen fiir jeden Kanal, die so positioniert sind, dass sie fiir jede FelgengroRe geeignet sind und
das Einwulsten jedes Reifens erlauben.

Die Maschine ist auBerdem entsprechend der EWG-Richtlinie 87/404 mit einer Pressluftflasche
ausgestattet. Die Flasche hat ein Fassungsvermdgen von 18 Litern Pressluft fiir das Befiillen
schlauchloser Reifen.

/A VORSICHT!
DAS BEFULLEN DES REIFENS KANN GEFAHRLICH SEIN!

SICHERHEITSVORRICHTUNG

Um den Bediener vor moglichen Gefahren zu schiitzen, die beim Befiillen des Reifens auf dem
Spannteller auftauchen kénnen, wurde die Maschine mit einem_Ventil ausgestattet, das den
Betriebsdruck auf 3,5 bar beschrankt und mit einem weiteren Ventil, das den Héchstdruck
auf 4 bar beschrinkt.

BEDIENBEFEHLE

DISPOSITIVO PARA INFLADO DE TUBELESS (fig.1-12)

El dispositivo it (inflator tubeless) incorporado a la maquina esta dotado de un circuito de aire de
gran caudal y una valvula de apertura instantanea. El aire sale a través de dos orificios por cada
carril, perfectamente situados para llantas de todas las medidas, idéneos para lograr siempre el
talonado de cualquier neumatico.

La maquina estd ademas equipada con una Bombona de aire comprimido conforme a las
disposiciones de la Directiva 87/404 CEE. La bombona tiene una capacidad que permite al operador
tener siempre a disposicion 18 litros de aire comprimido para el inflado de los neumatico tubeless.

/A\ |ATENCION! ) )
EL INFLADO DEL NEUMATICO ES UNA OPERACION POTENCIALMENTE PELIGROSA

DISPOSITIVO DE SEGURIDAD

Con objeto de proteger al operador de los peligros derivados de inflar el neumatico en el plato
autocentrante, la maquina estd equipada con una valvula limitadora de la presién de
funcionamiento regulada a 3,5 bar y una valvula de presién maxima regulada a 4 bar.

MANDOS

BmoHTMpOBaHHOe B cTaHOK ycTpoicTeo it (inflator tubeless) umeeT cneumanbHblit BO3AYLUHbIA
KOHTYp C 6OAbLIOI MPOMYCKHO CMOCOBHOCTbIO M MOMEHTaAbHO OTKpbiBalowmMmes
KAanaHom. Bosgyx nocTynaeT uepes [Ba OTBEPCTUS PACMOAOKEHHbIX Ha KaxAaow
HanpasAslowen Takum o6pa3om, 4TO NOAXOAAT He3ynpeyHo AAs AUCKOB Alobbix pa3mepos
1 obecneumsalot xopollylo 60pTOBKY BCEX TUMOB HECKAMEPHbIX LIMH.

Kpome Toro craHok obopynoBaH Takxe BaAAOHOM cXaToro BO3ayXxa, KOTOPbIN
cooTBeTCTBYET HopMam AupekTusbl 87/404 ESC. EMKocTb 6annOHa NMO3BOASET OnepaTopy
BCEria MMETb B PacmopsxeHnn 18 AUTPOB  CXaToro BO3AyXa AAA HakauuMBaHus GeckamepHbix
LUNH.

/A\ BHUMMAHME !
HAKAYVBAHME LUMHBI - TOTEHLMAALHO OMACHAS OMEPALIMS!

NPEOXPAHUTEABHOE YCTPOUCTBO
C uenblo 3awwmThl OnepaTopa OT BO3MOXHbIX ONACHOCTEN CBA3AHHbIX C HAKAUYKOM LMHbI Ha

camoLieHTpupylolem CTOAe, CTaHOK 060pyAOBaH OrpaHUYMTEALHLIM KAANaHOM paGoyero
DaBAEHUA, kaauBpoBaHHbIM Ha 3.5 6apa, M KAanaHOM MaKCMMAAbHOrO NAaBAEHUS,
KaAnbposaHHbIM Ha 4 6apa.

YNPABAEHUE

STEUERPULT WULSTABDRUCKER (Abb.1-17)

Das Steuerpult des mit Rollen versehenen Wulstabdriickers ist ergonomisch so gestaltet,
dass es mit nur einer Hand bedient zu werden braucht, um samtliche Hydraulikbewegungen
auszufiihren.

» Bedienbefehl Heben/Senken des oberen Arms

» Bedienbefehl Bewegung des selbstzentrierenden Spannfutters

» Steuerbefehl Heben/Senken des unteren Arms

DRUCKMESSER FUR DAS AUFPUMPEN (Abb.1-22)

Die Reifenmontiermaschine ist mit einem Druckmesser ausgestattet, der es dem Bediener erlaubt,
den Reifen wahrend des Aufpumpens zu halten. Der Druckmesser entspricht der EWG-Richtlinie 87/
217.

PEDALE

Das Gerét verfiigt tiber verschiedene Bedienpedale:

» Das Bedienpedal fiir die Hubvorrichtung (Abb.1-9) fiir das Anheben, Positionieren und
Ablegen des Reifens auf den Boden.

» Das Bedienpedal fiir das Aufpumpen (Abb.1-10), mit dem der Reifen aufgepumpt werden
kann;

» Das Umkehrpedal (Abb.1-11), mit dem der Teller des Spannfutters in die gewiinschte Richtung
gedreht werden kann.

CONSOLA DEL DESTALONADOR (fig.1-17)

La consola de control del destalonador a rodillos ha sido estudiada y construida a partir de
un principio y una finalidad ergonémicas, dando la posibilidad de accionar todos los movimientos
hidraulicos con una sola mano:

» Mando de subida-bajada del brazo superior

» Mando de movimiento autocentrante

» Mando de subida-bajada del brazo inferior

MANOMETRO DE INFLADO (fig.1-22)

El desmontador de neumaticos estd equipado con un manémetro de inflado que permite al
operador sostener el neumatico durante las operaciones de inflado. El manémetro es conforme a la
Directiva 87/217 CEE.

JUEGO DE PEDALES

El juego de pedales comprende los pedales de accionamiento de la maquina:

» el pedal de accionamiento del elevador (fig.1-9) para levantar, colocar en posicién y volver
a dejar en el suelo el neumatico;

» el pedal de accionamiento del inflado, (fig.1-10) para efectuar el inflado del neumatico;

» el pedal de accionamiento de la inversion (fig.1-11) para hacer girar el plato autocentrante
en el sentido deseado;
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MYAbT YNPABAEHWUA YCTPOMCTBA PA3EOPTOBKM (puc.1-17)

TyAbT ynpaeAeHus POAUKOBOrO YCTPOCTBA Pa36oPTOBKM pa3paboTaH i CO3MaH OCHOBLIBAACH
Ha MPUHLMNE JOCTUKEHUA MaKCUMaAbHON BPTOHOMUYHOCTH, BCE ABWXEHUS MeXaHu3ma C
TUAPABAMYECKUM MPUBOAOM MOTYT 6biTb MPUBEAEHb B AEACTBUE OAHOW PYKOIA:

» KomaHga noabem-Cnyck BepXHero pbiyara

» KomaHza ABMXeHMe camoueHTpupylowero ycTpoicTea

» KomaHaa noabem-cnyck HUXHEro pbiuara

MAHOMETP HAKAYMBAHWA LIWH (puc.1-22)

LLIHOMOHTaXHbI CTAHOK OCHALLeH MaHOMETPOM HaKa4yMBaHWA, KOTOPbI MO3BOASET
onepaTopy CAeAuTb 3a LUMHON BO Bpems HakaumsaHus. MaHomeTp cooTseTcTByeT [upekTuse
ESC 87/217.

MNEAAAU

MepanbHoOe ynpaBAeHWe CTaHka BKAlYaerT:

» MefaAb ynpaBAeHWS noabeMHUKa (puc.1-9) AAs nmogbema KoAeca, ero No3uLMOHUPOBAHMSA
1 BO3BpaTa Ha 3emAlo no okoH4yaHulo onepauuit;

» MefaAb ynpaBAeHUA HakauuBaHus, (puc.i-10) OAA HaKauuBaHUA Koneca;

» NepaAb ynpaBAeHUs uHBepTepa (puc.i-11) AAA BpalleHMs camoueHTpupyloLlero cToaa B
XeAaemMoM HanpaBAeHuM;
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GRUPPO FILTRO FR + L (fig.2)

E’ composto da un Filtro per eliminare eventuali impurita ed eccessiva
umidita presente nell’aria, un Riduttore di pressione per regolare la
corretta pressione di utilizzo ed un Lubrificatore per nebulizzare olio
nell'impianto pneumatico.

LEVA ALZATALLONE (fig.3)

E’ un utensile necessario per sollevare il tallone del pneumatico e portarlo
sulla torretta durante le fasi di smontaggio.

Consente poi di guidare “I'incanalamento” del tallone stesso in fase di
montaggio del pneumatico.

La leva alzatalloni, una volta installata la macchina, va posizionata
nell'asola dell’appoggio stallonatore, a lato della macchina

ANELLO PORTAGRASSO (fig.4)
Una volta installata la macchina, I'anello portagrasso va posizionato nel
punto indicato del lato destro della macchina.

A La scatola contenente gli accessori in dotazione (fig.5) e
inserita nell’imballo della macchina (vedere istruzioni per
disimballo).

A Prestare sempre particolare attenzione ai SEGNALI DI
SICUREZZA rappresentati da appositi adesivi applicati sulla
macchina (fig.6).

Nel caso di smarrimento o deterioramento di una o piu delle etichette
adesive poste sulla macchina, si prega di richiedere I'etichetta mancante,
attraverso il relativo numero di codice, al servizio “parti di ricambio”
SICAM:

(a) - etichetta “torretta” (cod. n. 100982 )

(b) - etichetta “tensione” (cod. n. 100789)

ACCESSORI A RICHIESTA

FILTER UNIT FR + L (fig.2)

This unit is composed of a filter for the elimination of impurities or exces-
sive humidity in the air, a pressure reducer for maintaining the correct
operating air pressure, and a lubricator for atomizing fluid into the pneu-
matic system.

BEAD LEVER (fig.3

This is a tool required for lifting the tyre bead onto the head during de-
mounting.

It is also used to guide the "channelling” of the bead during tyre mounting.
Once the machine has been installed the lever is stored in the ring in the
bead-breaker support, on the side of the machine.

LUBRICATION TIN HOLDER (fig.4)
Once the machine has been installed the lubrication tin is fitted in the
position indicated on the right hand side of the machine.

A The box taining the ies provided (fig.5) is con-

tained in the machine packing (see unpacking instructions).

A Always pay careful attention to the WARNING SIGNS displayed
on adhesives applied to the machine (fig.6).

If one or more of the warning signs disappears or shows signs of deterio-
ration, a replacement should be ordered from SICAM’s “Spare Parts”
service, making use of the relevant code number:

(a) - “head” adhesive (cod. n. 100982 )

(b) - “electrical voltage” adhesive (cod. n. 100789)

ACCESSORIES ON REQUEST

Flangia 3-4-5 fori per cerchi rovesci (cod.104056)
Kit pax (cod.104056)

Kit smontaggio pneumatici BSR (cod.104053)
Kit daily / bobcat / fuoristrada (cod.104054)
Zeppa alta (cod.103216)

Zeppa bassa (cod.103261)

Pinza (cod.103302)

3-4-5 hole adapter for inverted rims (cod.104056)
Pax kit (cod.104056)

BSR tyre mounting kit (cod.104053)

Daily / bobcat / off-road kit (cod.104054)

Thick spacer (cod.103216)

Thin spacer (cod.103261)

Clamp (cod.103302)
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GROUPE DU FILTRE FR + L (fig.2)

Il est formé d’un Filtre pour éliminer d’éventuelles impuretés et I'excessive
humidité présente dans I'air, d'un Réducteur de pression pour régler la
pression d'utilisation correcte et d'un graisseur pour nébuliser I'huile du
systeme pneumatique.

LEVIER LEVE-TALON (fig.3)

C’est un outil nécessaire a lever le talon du pneu et a 'amener sur la
tourelle pendant les phases de démontage.

Il permet ensuite de guider “'acheminement” du talon pendant la phase
de montage du pneu.

Le levier leve-talon, une fois que la machine a été installée, doit étre
positionné dans la fente de I'appui du détalonneur a coté de la machine

ANNEAU PORTE-GRAISSE (fig.4)
Aprées avoir mis en place la machine, positionner I'anneau porte-graisse
au point indiqué au coté droit de la machine.

A La boite qui contient les accessoires de série (fig. 5) se trouve
dans I'emballage de la machine (voir les instructions pour le
déballage).

/A Préter toujours beaucoup d’attention aux SIGNALISATIONS
DE SECURITE représentées par des autocollants apposés
sur la machine (fig.6).

Dans le cas de perte ou de détérioration de I'un ou de plusieurs autocollants
placés sur la machine, en demander leur remplacement par le numéro de
code correspondant au service ‘Pieces détachées” SICAM:

(a) - autocollant “tourelle” (code n. 100982 )

(b) - autocollant “tension” (code n. 100789)

ACCESSOIRES SUR DEMANDE

FILTERGRUPPE FR+L (Abb.2

Die Filtergruppe besteht aus einem Filter zur Beseitigung méglicher
Verunreinigungen und UberméRiger Luftfeuchtigkeit, einem
Druckminderer zur Einstellung des richtigen Bediendrucks und einer
Schmiervorrichtung, die Ol in die Reifenanlage spriiht.

WULSTABDRUCKHEBEL (Abb.3)

Mit dem Wulstabdriickhebel kann die Reifenwulst abgehoben und wahrend
der Demontage auf den Drehkopf gehoben werden.

Dieses Werkzeug ermdglicht es, die ,Kanalisierung” der Wulst selbst bei
der Montage des Reifens zu steuern.

Der Wulstabdriickhebel wird nach der Installation des Gerits in die Offnung
des entsprechenden Halters eingefiihrt, der sich an der Gerateseite befindet.

DOSENHALTERRING (Abb.4
Nach der Installation des Gerats wird der Dosenhalterring an der
angegebenen Stelle auf der rechten Seite der Maschine angebracht.

/A Die Packung, die das mitgelieferte Standardzubehér (Abb. 5)
enthdlt, befindet sich in der Gerateverpackung (siehe
Anleitung fiir das Auspacken des Gerits).

/A Beachten Sie bitte immer genaustens die WARNSCHILDER,
die in Form von entsprechenden Aufklebern am Gerat
angebracht sind (Abb.6).

Sollten sich einer oder mehrere Aufkleber vom Gerat gelost haben oder
beschédigt sein, fordern Sie bitte die jeweiligen Aufkleber tber die
entsprechende Artikelnummer bei unserem SICAM-Ersatzteildienst an:
(a) — Aufkleber “Drehkopf” (Art.-Nr.100982)

(a) - Aufkleber “Spannung” (Art.-Nr. 100789)

OPTIONALES ZUBEHOR

GRUPO FILTRO FR + L (fig.2)

Esta formado por un Filtro para eliminar las impurezas y el exceso de
humedad del aire, un Reductor de presion para regular la presion de
uso correcta y un Lubricador para nebulizar aceite en el sistema
neumatico.

PALANCA ALZA-TALONES (fig.3)

Es una herramienta necesaria para levantar el talén del neumatico y llevarlo
a la torreta durante las fases de desmontaje.

Permite ademas guiar el talon a la hora de “calzarlo” durante el montaje
del neumético.

La palanca alza-talones, una vez instalada la maquina, se sitla en la
ranura del soporte del destalonador, al lado de la maquina

ANILLA DE SOPORTE DEL LUBRICANTE (fig.4)
Una vez instalada la maquina, la anilla de soporte del lubricante debe
colocarse en el punto indicado, por el lado derecho de la maquina.

A La caja que contiene los accesorios de serie (fig.5) se
encuentra dentro del embalaje de la maquina (ver
instr para el d balaje).

A Prestar siempre particular atencién a las SENALES DE
SEGURIDAD, representadas en los adhesivos aplicados sobre
la maquina (fig.6).

En caso de pérdida o deterioro de alguna de las etiquetas adhesivas
pegadas a la maquina, se ruega solicitarlas al servicio de “piezas de
recambio” de SICAM indicando para ello su niumero de cddigo:

(a) - etiqueta “torreta” (cod. n. 100982 )

(b) - etiqueta “tension” (cod. n. 100789)

ACCESORIOS BAJO PEDIDO

PYCCKUN

NPUHAOAEXHOCTW, BXOOAWMUE B
KOMMNAEKT

[CPYNMA QUALTPA FR +L (puc.2)

CocTout u3 QUAbTpa, KOTOPLI NPON3BOAUT OYUCTKY BO3AyXa OT
BO3MOXHbIX 3arpA3HEHUN W W3AWLLHEN BAAXHOCTH, Pemyktopa
RaBAEHUA, IAS KOPPEKTUPOBKM AABAEHUS MCMOAb3YEMOrO CXaToro
B03ayxa # CMa304HOro npubopa, KOTOPbIM PacmbiASeT MacAo B
NHEBMATUYECKOM CUCTEME.

MOHTWUPOBKA (puc.3)

9T0 MHCTPYMEHT, HeobXxoAuMbli A MOAHATUA BopTa WWHb K
BbIBE/IEHNS €70 Ha FOAOBKY BO BPEMs OmepaLiit No AeMOHTaxy.
Mo3BoAsieT HanpaBAATb “3anpaBky‘ GopTa BO Bpems MOHTaxa
NOKPbILLKK.

MocAe yCTAHOBKM CTaHKa MOHTUPOBKY [OAXHA HaxXOmMTbCA B
CreunanbHoi neTAe HaxoAsuleincs cHOKy Ha pasbopTOBOYHOM
ycTponcTee

MocAe ycTaHOBKM CTaHKa KOAbLO AAS BaHKM C MOHTaXHOW nacToi
AOAXKHO ObiTb MPUKPENAEHO Ha MpaBoi CTOPOHE CTaHKa, Kak 970
nokKasaHo Ha.

A Kopo6ka, B KOTOpOIi HaXOAATCA NOCTABASIGMbIE NPUHAAAEKHOCTH
(puc.5), BKAloyeHa B yNnakoBKy CTaHKa (CMOTPU WHCTPYKLUUK NO
pacnakoeke).

/\ O6pawars Bcerna Buumanue Ha NPEQYNPEANTEABHBIE
3HAKW, HakAeeHHble Ha CTAaHOK B BUAE CMeuMaAbHbIX
camokAelowmxca aTukeTok (puc.6).

B cAyuae yTepu MAM M3HOCA OAHOM MAM HECKOAbKUX HAKAEEHHbIX Ha
CTaHOK 9TMKETOK, mnpocbba obpawarbcs 3a HepocTalowmmu
aTukeTkamu B CAyx6y “3anvacten” ¢upmbl SICAM, ykasbisas
cooTseTcTBylowWwmit HOMEp Koaa.

(a) - aTukeTKa “ronoska pabouer ctoitku” (kog N 100982 )

(b) - aTukeTka “Hanpsxenune” (koa N 100789)

APUHAOAEXXHOCTU, MOCTABAAEMbBIE
no 3ANPOCY

Bride a 3-4-5 trous pour jantes inverses (cod.104056)
Kit pax (cod.104056)

Kit de démontage pneus BSR (cod.104053)

Kit daily / bobcat /tout-terrain (cod.104054)

Coin haut (cod.103216)

Coin bas (cod.103261)

Pince (cod.103302)

Flansche mit 3-4-5 Lochern fiir links montierte Felgen (Art.-Nr. 104056)
Seit fiir PAX- Reifen(Art.Nr.104056)

Kit fir die Demontage von BSR-Reifen (Art.-Nr. 104053);

Kit Daily / Bobcat / Gelandewagen (Art-Nr.104054)

Hohes Plateau (Art.-Nr.103216)

Niedriges Plateau (Art-Nr.103261)

Zange (Art.-Nr.103302)

Brida de 3-4-5 orificios para llantas invertidas (c6d.104056)
Kit pax (c6d.104056)

Kit para desmontar neumaticos BSR (cdd.104053)

Kit daily / bobcat / todoterreno (c4d.104054)

Cufia alta (cod.103216)

Curia baja (cod.103261)

Pinza (c6d.103302)

COD. 104388 Rev.0

(Dnratel Ha 3-4-5 0TBEPCTUA IAS NEPEBEPHYTHIX AMCKOB (KOA.104056)
Habop oas wuH “pax” (kon.104056)
Habop nAs nemoHTaxa wuH “BSR“ (kon.104053)

Habop maf Aerkux rpysosukos [enau / norpysuukoB bobkat /
BHEOPOXHNKOB (k0A.104054)

BbiCOKMIT KAMHOBMAHDIA pblyar (kop.103216)
Hu3kuit KAMHOBMAHbIA pbiyar (kop.103261)

3axum (kop.103302)




ITALIANO
DISIMBALLO

ENGLISH
UNPACKING

Al ricevimento della macchina imballata togliere le reggette (facendo
attenzione al distacco delle stesse), i sigilli ed il cartone come da fig.7.
Dopo avere tolto I'imballaggio assicurarsi dell'integrita della macchina,
controllando che non vi siano parti visibilmente danneggiate. In caso di
dubbio non utilizzare la macchina e rivolgersi a personale
professionalmente qualificato e/o al proprio rivenditore.

A Gli elementi dell’imballaggio (chiodi, sacchetti di plastica,
pluriball, polietilene, graffette, legni, ecc.) non devono essere
lasciati alla portata dei bambini in quanto potenziali fonti di
pericolo.

Riporre i suddetti materiali negli appositi luoghi di raccolta,
se inquinanti o non biodegradabili.

COLLOCAMENTO

On receipt of the packed machine, remove the straps (taking care with the
detachment of the same), the seals and the cardboard as in fig.7.

After removing the packing check that the machine is intact with no miss-
ing or visibly damaged parts. If in doubt do not use the machine and refer
to professionally qualified personnel and/or to the seller.

A The packing materials (nails, plastic bags, pluriball,
polythene, staples, wood, etc.) must not be left within reach
of children since they are potentially dangerous.

Dispose of the above mentioned materials at the relevant
collection points if they are pollutants or non biodegrad-
able.

LOCATION

DIMENSIONI D’INGOMBRO:
1700 x 1880 x 1850 mm

DISTANZE DI SICUREZZA
Per un utilizzo sicuro ed ergonomico della macchina & consigliabile
collocarla ad una distanza minima di mm.500 dalle pareti circostanti.

PRESCRIZIONI DI FISSAGGIO
La macchina & munita di speciali tappi in gomma per lo smorzamento di
eventuali vibrazioni.

A Per poter gonfiare il pneumatico sul piatto dell'autocentrante &
obbligatorio provvedere al fissaggio della macchina a terra.
Per tale operazione utilizzare gli stessi fori predisposti per fissare
la macchina al pallet.

A LA MACCHINA NON PUO’ ESSERE COLLOCATA IN AMBIENTE
ESPLOSIVO.

OVERALL DIMENSIONS:
1700 x 1880 x 1850 mm

SAFE DISTANCES
For the safe and ergonomic use of the machine, it is advisable to locate
it a minimum of 1000 mm from the surrounding walls.

FIXING REQUIREMENTS
The machine is fitted with special rubber feet for the muffling of any vibra-
tions.

A To inflate tyres on the chuck plate it is obligatory to fix the machine
to the ground.
For this purpose use the same holes provided for fixing the machine
to the pallet.

A THE MACHINE MUST NOT BE LOCATED IN AN EXPLOSIVE
ENVIRONMENT.

COD. 104388

FALCOAF 3000

Rev.0




FRANCAIS
DEBALLAGE

DEUTSCH

AUSPACKEN

ESPANOL
DESEMBALAJE

PYCCKUN
PACMAKOBKA

Au moment de la réception de la machine emballée, 6ter les feuillards (en
prenant soin de les détacher), les seaux et le carton comme le montre la
fig.7.

Apres avoir enlevé 'emballage s'assurer de I'intégrité de la machine, en
contrélant qu'il n'y ait pas de parties visiblement endommagées.

Dans le doute ne pas utiliser la machine et s'adresser a du personnel
professionnellement qualifié et/ou & son propre revendeur.

A Les éléments de I’emballage (clous, sachets en plastique,
pluriball, polyéthyléne, agrafes, bois, etc.) ne doivent pas étre
laissés a la portée des enfants car ce sont des sources de
danger possibles.

Déposer les susdits matériels dans les lieux de ramassage
prévus, s’ils sont polluants ou non biodégradables.

PLACEMENT

Entfernen Sie beim Erhalt der verpackten Maschine zunachst den Bandstahl
(achten Sie darauf, dass dieser abgel6st wird), dann die Siegel und den
Verpackungskarton, wie in Abb.7 gezeigt.

Uberpriifen Sie nach dem Auspacken, dass sich das Gerat in einem
einwandfreien Zustand befindet und dass es keine sichtbar beschédigten
Teile aufweist. Im Zweifelsfall sehen Sie bitte von der Inbetriebnahme
des Gerats ab und wenden Sie sich an qualifiziertes Fachpersonal und/
oder an lhre Verkaufsstelle.

A Die einzelnen Verpackungsteile (Nagel, Plastiktiiten,
Luftblasenfolien, Polyathylen, Klammern, Holzstiicke usw.)
diirfen keinesfalls in die Hinde von Kindern gelangen, da
diese mogliche Gefahrquellen darstellen.

Das genannte Material an den entsprechenden Sammelstellen
entsorgen, falls es umweltgefahrdend oder nicht biologisch
abbaubar ist.

AUFSTELLEN

Al recibir la maquina embalada, retirar los flejes (con cuidado), los sellos
y el carton, como se ve en la fig.7.

Después de haber retirado el embalaje asegurarse del buen estado de la
maquina controlando que no haya partes visiblemente dafiadas. En caso
de duda no utilizar la maquina y dirigirse a personal profesionalmente
calificado y/o al vendedor.

A Los elementos del embalaje (clavos, bolsas de plastico,
pluriball, polietileno, grapas, madera etc.) no se deben dejar
al alcance de los nifios ya que son potenciales fuentes de
peligro.

Depositar dichos materiales en los centros de recogida
especificos si son contaminantes o no biodegradables.

COLOCACION

MpU MOAYYEHMM YMAKOBAHHOTO CTaHKa HEOBXOAUMO CHATH
GaHpaxHble MOAOCH (ByAbTe OCTOPOXHbI MPU UX YAAAEHUM), MAOMBbI
1 KapToHHylo KopobKy puc.7.

MocAe pacnakoBki HEOGXOAUMO YBEANTLCA B COXPAHHOCTM CTaHKa,
BM3yaAbHO MPOBEPUB OTCYTCTBME MOBPEXAEHHbIX YacTeln. B cayuae
COMHEHW He WCMOAb30BATb  CTaHOK UM  obpatutbcA K
KBaAMOULIMPOBAHHOMY MEPCOHAAY U/MAM K MPOAaBLYY.

A YnakoBka (reo3aun, NOAM3TUAEHOBbIE NaKeTbl, NEHONAACTOBbIA
3aNOAHUTEAb, TAEHKA, CKPenky, AepeBAHHbIE feTaAu U T.0.) He
HOAXHbI HAXOAUTbCA B NPefeAax AOCAraeMoCTH feTel, Tak
KaK OHU ABAAIOTCA MCTOYHMKAMM ONAacHOCTH.

MomecTuTb BblEyKa3aHHbIe MaTepuaAbl B cooTBeTCTRYloWwMNe
mecTa c6opa, ecav OHu 3arpasHaloT okpyxalowylo cpeny nan
He sBAsloTca 6uopasaaralowmmncs

PA3MELLEHUE

DIMENSIONS D’ENCOMBREMENT:
1700 x 1880 x 1850 mm

DISTANCES DE SECURITE
Pour une utilisation stre et ergonomique de la machine il est conseillé de
la placer a un distance de 1000 mm. minimum des murs environnants.

PRESCRIPTIONS DE FIXATION
La machine est munie de bouchons en caoutchouc pour I'amortissement
d'éventuelles vibrations.

A Pour pouvoir gonfler le pneu sur le plateau de I'autocentreur il est
obligatoire d'effectuer la fixation de la machine au sol.
Pour cette opération utiliser les méme trous prévus pour fixer la
machine & la palette.

A LA MACHINE NE DOIT PAS ETRE INSTALLEE DANS UN
ENVIRONNEMENT EXPLOSIF.

AUSSENMASSE:
1700 x 1880 x 1850 mm

SICHERHEITSABSTANDE

Fir einen sicheren und ergonomischen Gebrauch der Maschine ist es
ratsam, diese in einem Abstand von mindestens 1000 mm von der néchsten
Wand aufzustellen.

VORSCHRIFTEN FUR DIE BEFESTIGUNG
Die Maschine verfiigt tiber spezielle Gummipropfen zum Dampfen eventuell
auftretender Vibrationen.

A Fiir das Aufpumpen des Reifens auf dem selbstzentrierenden
Spannfutter muss das Gerat am Boden verankert werden.
Dafiir sind die gleichen Lécher zu verwenden, die auch zur
Befestigung der Maschine an der Pallette dienen.

A DIE MASCHINE DARF NICHT IN EXPLOSIONSGEFAHRDETEN
UMGEBUNGEN AUFGESTELLT WERDEN.

DIMENSIONES MAXIMAS OCUPADAS:
1700 x 1880 x 1850 mm

DISTANCIAS DE SEGURIDAD
Para un uso seguro y ergonémico de la maquina es aconsejable colocarla
a una distancia minima de 1000 mm de las paredes

PRESCRIPCIONES DE ANCLAJE
La maquina lleva unos tapones de goma especiales para amortiguar las
vibraciones.

A Para poder inflar el neumatico en el plato del autocentrante, es
obligatorio el anclaje de la maquina en el suelo.
Para esta operacion, utilizar los mismos orificios usados para fijar
la maquina al palet.

/A LA MAQUINA NO PUEDE INSTALARSE EN ATMOSFERA
EXPLOSIVA.

COD. 104388 Rev.0

CABAPUTHbIE PA3MEPbI:
1700 x 1880 x 1850 mm

BE30MACHOE PACCTOAHNE

[laq  6esonacHoi ¥ 3proHOMWYHOW  BKCMAyaTauuu CTaHKa
peKoMeHayeTcs pa3mellarth ero Ha paccTosHun He mexHee 1000 Mm
0T CTeH.

PEKOMEHOALNW NO AHKEPOBKE
CTaHoK 0GOpYAOBaH CreLMaAbHbIMU PE3MHOBBIMU MpoGKamMu AAs
amopTM3aLM BO3MOXHbIX BMOpaLuit.

A OAs TOoro, uTo6bl MOXHO ObIAO HakauMBaTb LIKWHB Ha
camoLeHTpupylowemcs  cToAe  Heo6X0AMMO  MPUKPEenuTh
CTaHOK K MOAY.

[lAf 37O Omepaumuu UCMOAb30BATb T XE OTBEPCTUA KOTOPbIE
GblAM NpeaHa3HayeHbl AAA KPenAeHUs CTaHka K MoALoHY.

/\ 3AMPEWAETCS  YCTAHOBKA
B3PLIBOOMACHbIX MOMELLEHMNAX

CTAHKA BO




ITALIANO
INSTALLAZIONE

ENGLISH
INSTALLATION

POSIZIONAMENTO MACCHINA

» Svitare i 2 dadi che fissano la macchina al pallet (fig.9).

» Passare la fascia A di sollevamento (mod. DR250 di mt. 1) e la fascia
B (mod.FA650 di mt.3) come da fig.10 facendo attenzione nel non
schiacciare i tubi di alimentazione dei cilindri.

» Sollevare la macchina e posizionarla nella zona prestabilita rispettando
le distanze indicate in fig.8 (pag.14).

» Montare il tubo portagomma come da fig.11.

COLLEGAMENTO PNEUMATICO

» Collegare la macchina alla rete pneumatica come da fig.12.

COLLEGAMENTO ELETTRICO

» Collegare la macchina alla rete elettrica.

A OGNI INTERVENTO SULL’IMPIANTO ELETTRICO, ANCHE DI
LIEVE ENTITA, DEVE ESSERE EFFETTUATO DA PERSONALE
PROFESSIONALMENTE QUALIFICATO !

» Controllare la conformita tra la tensione di linea e quella indicata sulla
targa della macchina.

» Collegare il cavo dell'alimentazione a una spina conforme alle norme
Europee o alle norme del paese di destinazione della macchina. La
spina deve essere provvista obbligatoriamente del contatto di terra.

» Verificare ['efficacia della messa a terra.

» La macchina deve essere allacciata alla rete tramite un sezionatore
onnipolare conforme alle norme Europee, con apertura dei contatti di
almeno 3mm.

N.B.: | DISEGNI DEGLI SCHEMI ELETTRICI SONO SITUATI NEL
QUADRO ELETTRICO DELLA MACCHINA

IL COSTRUTTORE DECLINA OGNI RESPONSABILITA PER LA
MANCATA OSSERVANZA DI DETTE PRESCRIZIONI.

A E molto importante, per il funzionamento regolare della
macchina, che alla pressione verso il basso del pedale
invertitore corrisponda un moto rotatorio in senso orario
dell’autocentrante (fig.13).

POSITIONING THE MACHINE

» Release the 4 nuts fixing the machine to the pallet (fig.9).

» Wrap the lifting sling A (mod. DR250 of 1 m) and sling B (mod.FA650
of 3 m) as in fig.10 taking care not to crush the cylinder supply pipes.

» Lift the machine and place it in the established area respecting the
distances indicated by the fig.8 (pag.14).

» Mount the tyre-holder pipe as in fig.11.

PNEUMATIC CONNECTION

» Connect the machine to the pneumatic system as in fig.12.

ELECTRICAL CONNECTION

» Connect the machine to the mains.

A ALL WORK ON THE ELECTRICAL SYSTEM, INCLUDING MINOR
OPERATIONS, MUST BE CARRIED OUT BY PROFESSIONALLY
QUALIFIED PERSONNEL !

Check that the mains supply voltage is the same as that shown on the

registration plate.

» Connect the supply cable to a plug that conforms with European norms
or to the norms of the country in which the machine is used. The plug
must have an earth terminal.

» Check that the earth connection is effective.

» The machine must be connected to the mains through a multipole

isolating switch which conforms with European norms and with con-

tact openings of at least 3 mm.

N.B.: THE ELECTRICAL CIRCUIT DIAGRAMS ARE LOCATED IN THE
ELECTRICAL PANEL OF THE MACHINE

THE MANUFACTURER DECLINES ALL RESPONSIBILITY FOR FAIL-
URE TO OBSERVE THE ABOVE INSTRUCTIONS.

A It is very important for the correct operation of the machine
that downward pressure on the inverter pedal produces a
clockwise rotation of the chuck (fig.13).

COD. 104388 Rev.0
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INSTALLATION INSTALLATION INSTALACION YCTAHOBKA
POSITIONNEMENT DE LA MACHINE AUFSTELLEN DER MASCHINE COLOCACION DE LA MAQUINA YCTAHOBKA CTAHKA

Dévisser les 4 écrous qui fixent 'appareil a la palette (fig.9).
Passer la bande de levage A (mod. DR250 de 1m) et la bande B
(mod.FAB50 de 3m) comme le montre la fig.10 en faisant attention de
ne pas aplatir les tuyaux de I'alimentation des vérins.

Lever 'appareil et le mettre en place & I'endroit établi en respectant les
distances indiquées dans la fig.8 (pag.14).

Monter le tuyau porte-pneu comme le montre la fig.11.

RACCORDEMENT PNEUMATIQUE

» Raccorder I'appareil au systeme pneumatique selon la fig.12.

BRANCHEMENT ELECTRIQUE

» Brancher I'appareil au réseau électrique.

A TOUTE INTERVENTION SUR LE SYSTEME ELECTRIQUE, MEME
S| PEU IMPORTANTE, NE DOIT ETRE EFFECTUEE QUE PAR DU
PERSONNEL PROFESSIONNELLEMENT QUALIFIE !

Contréler la conformité entre la tension de la ligne et celle indiquée sur
la plaquette de la machine.

Brancher le cable de I'alimentation & une prise conforme aux normes
européennes ou aux normes du pays de destination de la machine. La
fiche doit étre munie obligatoirement du contact de terre.

Vérifier I'efficacité de la mise a terre.

La machine doit étre branchée au réseau par un sectionneur omnipolaire
conforme aux normes européennes, avec une ouverture des contacts
d’au moins 3mm.

Rmq.: LES PLANS DES SCHEMAS ELECTRIQUES SE TROUVENT DANS
LE TABLEAU ELECTRIQUE DE LA MACHINE

LE FABRICANT DECLINE TOUTE RESPONSABILITE POUR LE NON
RESPECT DE CES PRESCRIPTIONS.

A Pour le bon fonctic t de la hine il est trés impor-
tant qu’a la pression vers le bas de la pédale de I'inverseur
corresponde un mouvement rotatoire de I’autocentreur
dans le sens des aiguilles d’'une montre (voir fig.13).

» Die vier Muttern abschrauben, mit denen das Gerat auf der Holzpalette
befestigt ist (Abb.9).

» Das Hebeband (a) (Mod. DR 250 mit 1 m Lange) und das Band B (Mod.
FAB50 mit 3 m Lange) wie in der Abb.10 durchfiihren, dabei darauf
achten, dass die Versorgungsschlauche des Zylinders nicht gequetscht
werden.

» Die Maschine anheben und im vorgesehenen Bereich aufstellen, dabei
die in Abb.8 (Seite 14) angegebenen Abstande beachten.

Die Schlauchverbindung wie in Abb.11 montieren.

DRUCKANSCHLUSS

» Die Maschine wie in Abb.12 ans Druckluftsystem anschlieRen.

NETZANSCHLUSS

» Die Maschine ans Stromnetz anschliefen.

A JEDER EINGRIFF AUCH GERINGFUGIGER ART AUF DIE
ELEKTRISCHE ANLAGE MUSS VON QUALIFIZIERTEM
FACHPERSONAL VORGENOMMEN WERDEN!

Die Ubereinstimmung der Netzspannung mit der auf dem Typenschild
angegebenen Spannung (berpriifen.

Das Versorgungskabel an einen Stecker anschlieBen, der den EU-
Vorschriften oder den Vorschriften des Bestimmungslandes der
Maschine entspricht. Der Stecker muss vorschriftsgemaR geerdet sein.
» Die Wirksamkeit der Erdung iberpriifen.

Die Maschine muss mit einem allpoligen Netztrennschalter versehen
sein, der den EU-Normen entspricht und eine Kontakt6ffnung von
mindestens 3 mm aufweist.

WICHTIG: DIE SCHALTPLANZEICHNUNGEN BEFINDEN SICH IN DER
HAUPTSCHALTTAFEL DER MASCHINE

DER HERSTELLER HAFTET NICHT BEI NICHTBEACHTUNG DIESER
VORSCHRIFTEN.

A Fiir den ordnungsgemaBen Betrieb der Maschine ist es von
groRter Wichtigkeit, dass sich beim Herunterdriicken des
Umkehrpedals das selbstzentrierende Spannfutter (Abb.13)
im Uhrzeigersinn zu drehen beginnt.

» Destornillar las 4 tuercas que fijan la maquina al palet (fig.9).

» Pasar la faja A de levantamiento (mod. DR250 de 1 m 1) y la faja B
(mod.FAB50 de 3 m) como se ve en la fig.10 prestando atencion a no
aplastar los tubos de alimentacion de los cilindros.

» Levantar la maquina y colocar en la zona preestablecida respetando
las distancias indicadas en la fig.8 (pag.14).

» Montar el tubo portagomas como se ve en la fig.11.

CONEXION NEUMATICA

» Conectar la maquina a la red neumatica como se ve en la fig.12.

CONEXION ELECTRICA

» Conectar la maquina a la red eléctrica

A iTODA INTERVENCION EN LA INSTALACION ELECTRICA, POR
INSIGNIFICANTE QUE SEA, DEBE SER EFECTUADA POR PER-
SONAL PROFESIONALMENTE CALIFICADO !

» Controlar que la tension de linea sea conforme a la indicada en la placa
de la maquina.

» Conectar el cable de la alimentacién a un enchufe conforme a las
normas Europeas o del pais de destino de la maquina. El enchufe debe
estar obligatoriamente dotado de contacto de tierra.

» Controlar la eficacia de la toma de tierra.

» La maquina debe estar conectada a la red mediante un seccionador
omnipolar conforme a las normas Europeas, con un minimo de 3 mm
de apertura de los contactos.

NOTA: LOS PLANOS DE LOS ESQUEMAS ELECTRICOS ESTAN
SITUADOS EN EL CUADRO ELECTRICO DE LA MAQUINA

EL FABRICANTE NO ASUME RESPONSABILIDAD ALGUNA SI NO SE
OBSERVAN DEBIDAMENTE ESTAS PRESCRIPCIONES.

A Es muy importante, para el buen funcionamiento de la
maquina, que al pisar el pedal de inversion el autocentrante
gire en el sentido de las agujas del reloj (fig.13).
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» OTKpYyTMTb 4 raitku, KOTOpble 3aKpenAfloT CTaHOK K MOAAOHY
(puc.9).

» 06BA3aTh NoAbEMHbIM pemHem A (Mof. DR250 aanHow 1m) cToiiky
n pemeHb B (moa. FAB50 pamH. 3m) kak Ha puc.10, yaeass
BHUMaHWe TOMY, 4To6bl He NOBPEANTL TPYObI MATAHUS LIMAMHAPOB.

» [OQHATb CTAHOK W PACMOAOXMTbL €ro Ha NpefHasHayeHHOM [AS
3TOro yyacTke, cobalonas paccTofiHUA yKka3aHHble Ha puc.8 (CTp.
15).

» [pon3BecTi MOHTaX TPybbl HECYLIed LWKWHBI KaK NMoKa3aHo Ha
puc.11.

NHEBMATUYECKOE NOAKAIOYEHUE

» TOACOEAMHUTL CTAHOK K CETU CXaToro BO3ayxa Kak nokasaHo Ha
puc.12.

NOAKAIOYEHWUE SAEKTPOSHEPTUU

» [lOACOEAMHUTbL CTAHOK K SAEKTPUYECKON CETH

AI\IOEI:IE PEMOHTHBIE PABOTbl 3AEKTPUYECKOro
OBOPYNOBAHUA, NAXE CAMbIE HE3HAYUTEAbBHBIE,
AOAXHbI  BbIMOAHATLCA KBAAUOULUPOBAHHBLIM
NEPCOHAAOM!

» TpoBepuUTb COOTBETCTBUE HAMPSXKEHUN AUHUM WU HAMPSKEHMS,
yKa3aHHoro Ha TabAnuke cTaHka.

» Mopkalounts nutalowmin kabeab Kk BUAKe, cooTBeTCTBylowlE
€BPONencKUM HOpMam MAM HOPMaM CTPaHbl Ha3HaYeHWs CTaHKa.
Buaka poaxHa 6biTb 06s3aTeAbHO 0b6opynoBaHa KOHTaKTOM
3a3eMAEHMA.

» [poBepuTb HafEXHOCTb 3a3EeMAEHUA.

» CTaHOK AOAXEH ObiTb MOAKAIOYEH K CeTM npu  NOMOLLM
pybuAbHUKa, COOTBETCTBYlOLIErO €BPOMENCKUM HOpMam ¢
pa3mblkaHWem KOHTaKTOB He MeHee, YeM Ha 3 MM.

N.B.: YEPTEXWN SAEKTPUYECKUX CXEM HAXOOATCA BHYTPU
SAEKTPUYECKOTO LWNTA CTAHKA

3ABOA-U3rOTOBUTEAb CHUMAET C CEBAl OTBETCTBEHHOCTb
B CAYYAE HECOBAIOQEHWA BAHHbIX MPEANUCAHURN.

A [As npaBUAbHOI PaboTbl CTAHKa O4EHb BaXHO, YTOGLI HaxaTulo
BHW3 NeflaA MHBEPTOpa COOTBETCTBOBAAO ABUXEHUE NO
4acoBOil CTpeAKe camoueHTpupylowerocs cToaa (puc.13).
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MALFUNZIONAMENTI, LORO CAUSE E POSSIBILI RIMEDI

ENGLISH

MALFUNCTIONS: CAUSES AND POSSIBLE REMEDIES

FRANCAIS

MAUVAIS FONCTIONNEMENT, CAUSES ET POSSIBLES REMEDES

Malfunzionamenti

L" autocentrante non ruota in
alcun senso

Spina di tensione non
inserita

Non corretto
collegamento della spina
stessa

Tensione non conforme

possibili rimedi
Verificare il corretto
inserimento della spina
nella presa e il suo
collegamento
2-3 (vedere 1.)

Azionando il pedale
invertitore A verso il basso
I'autocentrante gira in senso
antiorario

Inversione di polarita

1.

Invertire le 2 fasi nella
spina di tensione

L’autocentrante gira con
forza insufficiente

Non corretta tensione di
rete
Cinghia lenta

Verificare la
corrispondenza fra la
tensione di rete e quella
indicata sulla targhetta
del costruttore

E' saltato un fusibile sulla
24V

2. Agire sul tendicinghia
L'autocentrante non blocca Non é stata collegatala | 1.  Collegare la rete
correttamente la ruota rete pneumatica alla pneumatica
macchina 2. Regolare in modo
Insufficiente pressione consono la pressione
alla rete pneumatica della rete
Riduttore di pressione 3. Aprire o regolare in
chiuso o mal regolato modo corretto il riduttore
(per le versioni con tale di pressione
dispositivo)
La macchina (braccio Il motore della centralina | 1. Invertire le fasi 1-2 nella
stallonatore o non gira in senso spina di tensione
autocentrante mobile) non corretto 2. Inserire il
fa nessun movimento E' disinserito I'interruttore magnetotermico
idraulico magnetotermico 3. Sostituire il fusibile

A Altri eventuali malfunzionamenti sono di carattere prevalentemente tecnico e devono

essere controllati ed eventualmente

ridotti

PROFESSIONALMENTE QUALIFICATO.

da

PERSONALE TECNICO

| Malfunction R causes R possible solutions _
The chuck does notrotate in | 1. Electrical  plug  not | 1.  Check that the plug is
any direction inserted correctly inserted and
2. Incorrect connection of connected
the plug 2-3 (see 1.)
3. Incorrect voltage
When the inverter pedal Ais | 1.  Polarity inverted 1. Invertthe 2 phases in
pressed down the chuck the electrical plug
turns anticlockwise
The chuck turns with 1. Incorrect supply voltage | 1. Check that the supply
insufficient force 2. Slack drive belt voltage is the same as
that indicated on the
machine registration
plate
2. Adjust the belt tightener
The chuck does notlockthe | 1. The pneumatic circuitis | 1.  Connect the pneumatic
wheel correctly not connected to the supply
machine 2. Adjust the supply
2. Insufficient pressure in pressure correctly
the pneumatic circuit 3. Open or correct the
3. Pressure reducer closed adjustment of the
or wrongly adjusted (for pressure regulator
versions with this device)
The machine (bead- 1. The unit motor is not 1. Invert phases 1-2 in the
breaker arm or mobile turning in the correct power supply plug
chuck) do not make any direction 2. Resetthe thermo-
hydraulic movements 2. The thermo-magnetic magnetic circuit breaker
circuit breaker is 3. Replace the fuse
triggered
3. Afuse has blown in the

24V circuit

A Other possible malfunctions are principally technical in nature and must be checked and

resolved by PROFESSIONALLY QUALIFIED TECHNICIANS.
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Anomalies
L' autocentreur ne tourne en
aucun sens

Causes
1. Fiche de tension non
introduite
2. Branchement de la fiche non
correct
3. Tension non conforme

Remedes possibles
1. Vérifier l'introduction
correcte de la fiche dans la
prise et son raccordement
2-3 (voir 1.)

En actionnant la pédale de
linverseur A vers le bas,
I'autocentreur tourne dans le
sens contraire aux aiguilles
d'une montre

1. Inversion de polarité

1.Invertir les 2 phases dans la
fiche de tension

L'autocentreur tourne avec
une force insuffisante

1. Tension de réseau
incorrecte
2. Courroie lache

1. Vérifier la correspondance
entre la tension du réseau
et celle indiquée sur la
plaquette du fabricant

2. Agir sur le tenseur de la
courroie

L'autocentreur ne bloque
pas la roue correctement

1. Le systéme pneumatique n'a
pas été raccordé a la
machine

2. Pression au systeme
pneumatique insuffisante

3. Réducteur de pression
fermé ou mal réglé (pour les
versions avec ce dispositif)

1. Raccorder le systeme
pneumatique

2. Régler la pression du
systéme de fagon adéquate

3. Ouvrir ou régler le réducteur
de pression correctement

La machine (bras
détalonneur ou autocentreur
mobile) ne fait aucun
mouvement hydraulique

1. Le moteur du coffre ne
tourne pas dans le bon sens

2. L'interrupteur
magnétothermique est
débranché

3. Un fusible a sauté sur la
24V

1. Invertir les phases 1-2 dans
la fiche de la tension

2. Introduire le
magnétothermique

3. Remplacer le fusible

A D'autres éventuelles anomalies sont principalement techniques et doivent étre contrélées et

éventuellement réduites par du PERSONNEL TECHNIQUE PROFESSIONNELLEMENT

QUALIFIE.




PYCCKUN

HEUCNPABHOCTWU, X MPUYNHbI U BOSMOXXHbIE
CNOoCObbl YCTPAHEHUA

ESPANOL

MALOS FUNCIONAMIENTOS, CAUSAS Y REMEDIOS
POSIBLES

DEUTSCH

BETRIEBSSTORUNGEN, URSACHEN UND
ABHILFEMOGLICHKEITEN

Betriebsstorungen Ursachen Abhilfe Problemas de Causas Posibles soluciones HEeMCNPaBHOCTH NPUYUHBI Bo3MoXHble cnocobbl
Das selbstzentrierende | 1. Der Netzstecker steckt | 1.  Uberpriifen, ob der funcionamiento L yCTpaHeHus
Spannfutter dreht sich weder nicht. Netzstecker El autocentrante no gira en | 1. Clavija de tension no | 1.  Controlar que la clavija CamoLeHTpupyioLLee CunoBas BUmKa He 1. Tlposeputb
in der einen noch in der [ 2.  Der Netzstecker ist nicht ordnungsgemag in der ninguna direccion enchufada. haya sido introducida YCTPOIACTBO He BpalaeTcs MoAKTioYeHa K ceTi NpasuIbHOCTY BBOAA
anderen Richtung richtig angeschlossen. Steckdose steckt und 2. La clavja no esta correctamente en el HY B O[JHOM HanpaBneHum 2. HenpasunsHoe BUIIKY B PO3ETKY 1 ee

3. Die Spannung entspricht den Anschluss conectada enchufe. Controlar que TNOAKIIOYEHNE BUMKN NoAKMioYeH1e
nicht den Anforderungen kontrollieren. correctamente. esté bien conectada. 3. HecootsetcTBytoliee 2-3 (cm. 1.)
2- 3 (Siehe 1). 3. Tension no conforme. 2-3 (ver 1. HanpsxeHue
Beim Herunterdriickendes | 1. Verkehrung der Pole 1. Die zwei Phasen im Al pisar el pedal de inversion | 1. Polaridades invertidas 1. Invertir las 2 fases en la Mpu Haxatuv BHM3 negann | 1. He cobniogeHa 1. TomeHsTb MecTamn 2
Umkehrpedals A dreht sich Netzstecker sind zu A, el autocentrante gira en clavija de tension vHBepTOpa A cTon NONSIPHOCTb basbl B nUTatoLLEi
das selbstzentrierende vertauschen. sentido contrario a las BpALLAETCS MPOTUB YACOBOM BUIKE.
Spannfutter gegen den agujas del reloj CTpesku
Uhrzeigersinn. El autocentrante nogiracon | 1. Tension de red 1. Controlar que la tension CamoLeHTpupyHoLLeecs 1. HenpasunbHoe 1. YbeauTbes, 4to
Das selbstzentrierende 1. Falsche Netzspannung 1. Die Ubereinstimmung suficiente fuerza incorrecta de alimentacion sea YCTPOICTBO BpaLLaeTcs ¢ HanpsxeHue cetn 3HaYeHme CeTeBoro
Spannfutter dreht sich mit 2. Der Riemen hat sich der Netzspannung mit 2. Correa floja conforme a la indicada HEeJ0CTaTo4HON CUMON 2. PeMeHb He HaTAHYT HanpsxeHns
ungeniigender Kraft gelockert der auf dem Typenschild por el fabricante en la COOTBETCTBYET
angegebenen Spannung placa 3HaYeHII0, ykasaHHOMY
Uberpriifen. 2. Usar el tensor de correas Ha 3aBoACKON Tabnnuke
2. Den Riemenspanner El autocentrante no 1. Lared neumatica no 1. Conectar a la red 2. Orperynuposatb
betatigen. inmoviliza correctamente la esta conectada a la neumatica HaTshKkeHme
Das Spannfutter halt das 1. Das Druckluftsystemist | 1.  Das Druckluftsystem rueda maquina 2. Regular CamoueHTpupytoLLeecst 1. He nogknioyera 1. Moakntounts
Rad nicht korrekt fest. nicht an die Maschine anschlieBen. 2. Presién insuficiente de la convenientemente la YCTPOWACTBO He BnokupyeT nHeBMaTM4eckas ceTb K NHEeBMAaTUYECKYI0 CETb
angeschlossen. 2. Den Netzdruck red neumatica presion de la red KOMeco Haanexallyum CTaHKy 2. Otperynuposatb
2. Ungenligender Druck im entsprechend einstellen. 3. Reductor de presion 3. Abriro regular o6pasom 2. HepocratoyHoe Haanexalum cnocobom
Druckluftsystem 3. Den Druckminderer cerrado o mal regulado correctamente el [aBnex1e [naBnexne
3. Der Druckminderer ist offnen oder richtig (para las versiones con reductor de presion NHEBMATUYECKO CeTH NHEBMATUYECKOM CETU
geschlossen oder falsch einstellen. dicho dispositivo) 3. PepykTop AaBnenus 3. OTKpbITb MK
eingestellt (gilt fur die La maquina (brazo 1. Elmotordelacentralno | 1.  Invertir las fases 1-2 en 3aKPbIT WK NNOX0 oTperyn1posarb
Ausfiihrungen, die tiber destalonador o gira en el sentido la clavija de tension oTperynupoBaH (ans FAOMKHbIM 06pazom
eine solche Vorrichtung autocentrante mévil) no correcto 2. Activarel MoAndmKaLuit ¢ penyKkTop AaBnenns
verfiigen). efect(ia ningtin movimiento | 2. Elinterruptor magnetotérmico ZJaHHbIM YCTPOVCTBOM).
Die Maschine 1. Der Motor der 1. Die 1-2 Phasen im hidraulico magnetotérmico esta 3. Cambiar el fusible CTaHoK (pbiyar 1. [Peuratensb 1. TlomeHsTb MecTamu
(Wulstabdriickerarm oder Steuereinheit dreht sich Netzstecker sind zu desactivado pa3bopTOBOYHOTO TMOPaBNNYECKOrO hasbl 1-2 BUNKN
mobiles Spannfutter) fiihrt nicht in die richtige vertauschen. 3. Hasaltado un fusible en yCTpoicTBa Unn npuBoAa He BpallaeTcs HanpskeHus
keine hydraulische Richtung 2. Den thermisch- la 24V CaMOLEHTpUpYIOLLero B MPaBUIbHOM 2. Bknountb
Bewegung aus. 2. Der thermisch- magnetischen CcTONa) He BbINOMHSET HanpasneHnm TepMOMarHUTHbIN
magnetische Hauptschalter HUKaKNX ABVKEHWI 2. OtkntoyeH BbIKItO4aTenNb
Hauptschalter ist einschalten TOPaBNNYECKUM TEPMOMArHUTHbIi 3. 3ameHuTb NnaBkui
abgeschaltet 3. Die Sicherung ersetzen npusosom BbIKNIOYaTENb npeaoxpaHuTens
3. Eine 24V-Sicherung ist 3. Teperopen
herausgesprungen npeaoxpaHuTenb Ha
Lenv B 24B

& [ipyrue BO3MOXHble HEUCNPABHOCTH UMElOT B OCHOBHOM TeXHUYECKMI XapaKTep u
JOAXHBI TPOBEPATLCA M NPU BO3MOXHOCTHU YCTPAHATLCA BbICOKOKBAAMPULMP
TEXHUYECKOM NepCOHaAOM.

A Otro eventual mal funcionamiento ha de considerarse de caracter Unicamente
técnico, por lo tanto es el PERSONAL CUALIFICADO PROFESIONALMENTE que debe
intervenir con controles y correcciones.

A Andere mogliche Betriebsstorungen sind vorwiegend technischer Natur und
miissen von QUALIFIZIERTEN TECHNIKERN iiberpriift und gegebenenfalls behoben
werden.
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ITALIANO

SMONTAGGIO

Istruzioni per le operazioni di smontaggio del pneumatico

OPERAZIONI PRELIMINARI

»

Sgonfiare completamente il pneumatico (operazione non
necessaria in caso di pneumatico tubeless);

Togliere i pesi di equilibratura della ruota per eliminare qualsiasi
rischio derivante dalla presenza dei pesi stessi.

PROCEDURE DILAVORO

Abbassare il carrello sollevatore, tramite I'apposito pedale
comando;

Posizionare la ruota sulla parte mobile del sollevatore (fig. 14),
sollevarla tramite I'apposito pedale comando fino al
raggiungimento dell'altezza del piano fisso (fig.15);
Posizionare la ruota sul piano fisso, facendola scorrere sui rulli
mobili fino a fare coincidere la posizione del foro centrale con
quella della flangia di bloccaggio;

Abbassare il carrello sollevatore, tramite 'apposito pedale
comando, in modo da centrare la flangia di bloccaggio nel
foro centrale del cerchio e il piolo di trascinamento in uno dei
fori difissaggio;

Bloccare la ruota con il relativo cono e serrando il galletto alla
flangia di bloccaggio (fig.16);

Posizionare il rullo superiore (con manipolatore) e il rullo inferiore
(con manipolatore) il pit possibile vicino al bordo del cerchio
(vedere consolle di comando) (fig.17);

Facendo ruotare il piatto autocentrante, avanzare con
entrambe i rulli fino ad oltrepassare i due bordi del cerchio
(fig.18);

Col comando manipolatore abbassare I'utensile curvo
(fig.19) e posizionarlo sul bordo del cerchio, facendo
attenzione a non toccare il cerchio (fig.20)

Abbassare l'utensile e far ruotare I'autocentrante per
afferrare il tallone del pneumatico, sollevare il rullo superiore,
e con la pressione del rullo inferiore estrarre completamente
il tallone (fig.21)

Una volta estratto il tallone, spostare verso I'interno del
cerchio I'utensile (in modo da togliere pressione sul tallone)
e ruotare l'autocentrante (fig.22)

Spostare I'utensile nella parte inferiore del pneumatico col
comando manipolatore; utilizzare il tasto AUTO per
posizionarlo esattamente sul borde del cerchio (fig.23)
Inserire 'utensile piatto tra il cerchio e il pneumatico (fig.24),
far ruotare I'autocentrante e con la pressione del rullo
inferiore estrarre completamente il pneumatico (fig.25)

A Operare con cautela, evitando di inserire le dita tra

gomma e cerchione durante le fasi di rotazione
dell’autocentrante.
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ENGLISH
DEMOUNTING

FRANCAIS
DEMONTAGE

DEUTSCH
DEMONTAGE DES REIFENS

ESPANOL
DESMONTAJE

PYCCKUIA
LEMOHTAX

Instructions for tyre demounting operations

PRELIMINARY OPERATIONS

» Completely deflate the tyre (not necessary with tube-
less tyres).

» Remove the balancing weights from the wheel since
these are a potential hazard.

WORKING PROCEDURE

» Lower the lift trolley with the relevant control pedal.

» Position the wheel on the mobile section of the lift (fig.
14) and raise it with the relevant control pedal up to the
height of the fixed table (fig. 15).

Position the wheel on the fixed table, sliding it on the
rollers until the central hole is aligned with the locking
flange.

Lower the lift trolley with the relevant pedal, centring
the locking flange in the central rim hole with the drive
pin in one of the fixing holes.

Lock the wheel with the relevant cone, screwing up the
wing nut to the locking flange (fig. 16).

Position the upper roller (with mechanical hand) and
the lower roller (with mechanical hand) as close as
possible to the rim flange (see control panel) (fig. 17).
Rotate the chuck plate and advance with both rollers
until beyond the two rim flanges (fig. 18).

Use the mechanical hand control to lower the curved
tool (fig. 19) and position it on the rim flange, taking
care not to touch the rim (fig. 20)

Lower the tool and rotate the chuck to engage the tyre
bead, raise the upper roller and use the pressure of the
lower roller to fully extract the bead (fig. 21).

Once the bead is extracted, move the tool towards the
inside of the rim (so as to release the pressure on the
bead) and rotate the chuck (fig. 22).

Move the tool to the lower part of the tyre with the
mechanical hand control and use the AUTO key to
position it precisely on the rim flange (fig. 23).

Insert the flat tool between the rim and tyre (fig. 24),
rotate the chuck and use the pressure of the upper roller
to completely remove the tyre (fig. 25).

A Operate with caution, avoiding the insertion of
fingers between the tyre and bead during the
chuck rotation stages.

Instructions pour les opérations de démontage du
pneu

OPERATIONS PRELIMINAIRES

» Dégonfler completement le pneu (opération qui n'est
pas nécessaire dans le cas de pneu tubeless);

» Oter les masses d'équilibrage de la roue pour éliminer
tout risque pouvant dériver de leur présence.

PROCEDURES DE TRAVAIL

» Baisser le chariot élévateur par la pédale de commande

prévue;

Positionner la roue sur la partie mobile de I'élévateur

(fig.14), la faire monter par la pédale spéciale de

commande jusqu'a la hauteur du plan fixe (fig.15);

Positionner la roue sur le plan fixe, en la faisant glisser

sur les rouleaux mobiles jusqu’a faire coincider la

position du trou central avec celle de la bride de
verrouillage;

» Baisser le chariot élévateur, par la pédale spéciale de

commande, de fagon a centrer la bride de verrouillage

dans le trou central de |a jante et le pieu d’entrainement
dans l'un des trous de fixation;

Verrouiller la roue avec le cone correspondant et serrer

I'écrou a la bride de verrouillage (fig.16);

» Approcher le rouleau supérieur (avec manipulateur) et
le rouleau inférieur (avec manipulateur) le plus pres
possible du bord de la jante (voir console de commande)
(fig.17);

» Enfaisant tourner le plateau autocentreur, avancer avec
les deux rouleaux jusqu'a passer les deux bords de
la jante (fig.18);

» Avecla commande du manipulateur baisser I'outil cintré

(fig.19) et le placer sur le bord de la jante, en faisant

attention de ne pas toucher la jante (fig.20)

Baisser I'outil et faire tourner 'autocentreur pour attraper

le talon du pneu, lever le rouleau supérieur, et par la

pression du rouleau inférieur sortir le talon complétement

(fig.21)

» Aprés avoir sorti le talon, déplacer I'outil vers la partie
interne de la jante (de fagon & enlever la pression sur
le talon) et faire tourner 'autocentreur (fig.22)

» Déplacer l'outil a la partie inférieure du pneu avec la

commande du manipulateur; utiliser la touche AUTO

pour le positionner exactement sur le bord de la jante

(fig.23)

Introduire I'outil plat entre la jante et le pneu (fig.24),

faire tourner 'autocentreur et par la pression du rouleau

inférieur sortir le pneu complétement (fig.25)

A Travailler avec prudence, en évitant de se
coincer les doigts entre le pneu et la jante pen-
dant les phases de rotation de I'autocentreur.

Anweisungen fiir die Demontage des Reifens

VORBEREITENDE HANDGRIFFE

» Die Luft vollstdndig aus dem Reifen ablassen (bei
schlauchlosen Reifen ist diese Vorbereitung nicht
notwendig).

» Die Auswuchtgewichte des Rades entfernen, um alle
Gefahren, die von den Gewichten ausgehen konnen,
zu verhindern.

ARBEITSABLAUF

Die Hubvorrichtung mit dem entsprechenden
Steuerpedal absenken.

Das Rad auf dem beweglichen Teil der Hubvorrichtung
(Abb.14) ablegen, und dieses dann mit dem
entsprechenden Steuerpedal anheben, bis die Hohe
des festen Tellers erreicht wird (Abb. 15).

Das Rad auf dem festen Teller ablegen und es dabei
auf den beweglichen Rollen laufen lassen, bis das
Mittelloch auf dem Loch des Einspannungsflansches
aufliegt.

Die Hubvorrichtung mit dem entsprechenden
Steuerpedal absenken, um den Einspannungsflansch
im Mittelloch der Felge zu zentrieren und die
Schubstange in eines der Befestigungslocher
einfiihren zu kdnnen.

Das Rad mit dem entsprechenden Konus feststellen
und die Fligelmutter am Einspannungsflansch
festziehen (Abb.16).

Die obere Rolle (mit Manipulator) und die untere Rolle
(mit Manipulator) so nah wie mdglich am Felgenrand
positionieren (siehe Steuerpult) (Abb.17).

Beim Drehen des Spannfutters beide Rollen
weiterbewegen, bis beide Felgenrander Uberschritten
werden (Abb.18).

Das gewdlbte Werkzeug mit der Manipulatorsteuerung
(Abb.19) absenken und auf dem Felgenrand
positionieren, dabei darauf achten, die Felge nicht zu
beriihren (Abb.20).

Das Werkzeug absenken und das selbstzentrierende
Spannfutter drehen, um die Reifenwulst ergreifen zu
kénnen, die obere Rolle anheben und durch den Druck
der unteren Rolle die Wulst vollstandig herausziehen
(Abb.21).

Sobald die Wulst herausgezogen wurde, das Werkzeug
in Richtung Felgenmitte bewegen (um so den Druck
von der Wulst zu nehmen) und das Spannfutter drehen
(Abb.22).

Das Werkzeug mit der Manipulatorsteuerung in den
unteren Bereich des Reifens bewegen, die AUTO-Taste
verwenden, um es exakt auf den Felgenrandern zu
positionieren (Abb.23).

Das flache Werkzeug zwischen Felge und Reifen
einsetzen (Abb. 24), das selbstzentrierende Spannfutter
drehen und so durch den Druck der unteren Rolle die
Waulst vollstandig herausziehen (Abb.25).

»

AVorsichtig vorgehen und vermeiden beim
Drehen des Spannfutters mit den Fingern
zwischen Reifen und Felge zu greifen.
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Instrucciones para el desmontaje del neuméatico

OPERACIONES PRELIMINARES

» Desinflar completamente el neumatico (operacién no
necesaria en caso de neumaticos tubeless) ;

» Quitar las pesas de equilibrado de la rueda para eliminar
todo riesgo derivado de la presencia de las mismas.

PROCEDIMIENTOS DE TRABAJO

» Bajar el carro elevador mediante el correspondiente
pedal de accionamiento;

» Colocar la rueda en la parte mévil del elevador (fig.14)
y levantarla accionando el pedal correspondiente hasta
alcanzar la altura de la plataforma fija (fig.15);

» Ajustar la posicién de la rueda en la plataforma,
haciéndola deslizarse sobre los rodillos méviles hasta
que la posicion del orificio central coincida con la de
la brida de bloqueo;

» Bajar el carro elevador accionando el pedal

correspondiente, de modo que la brida de bloqueo

quede centrada en el agujero central de la llanta y la
espiga de arrastre en uno de los orificios de sujecion;

Inmovilizar la rueda con el cono y apretando la

palomilla en la brida de bloqueo (fig. 16);

» Situar los rodillos superior e inferior (ambos con
manipulador) lo mas cerca posible del borde de la llanta
(ver consola de control) (fig. 17);

» Haciendo girar el plato autocentrante, avanzar con los
rodillos hasta superar los dos bordes de la llanta (fig.
18);

» Con el mando manipulador, bajar la herramienta curva
(fig. 19) y situarla en el borde la llanta, prestando
atencion a no tocar esta Ultima (fig. 20)

» Bajarla herramienta y hacer girar el autocentrante para
sujetar el talon del neumatico, levantar el rodillo supe-
rior, y con la presion del rodillo inferior extraer por
completo el talon (fig. 21)

» Una vez extraido el talén, mover hacia el interior de la
llanta la herramienta (de modo que se quite presion en
el talén) y girar el autocentrante (fig. 22)

» Mover la herramienta en la parte inferior del neumatico

con el mando manipulador; utilizar la tecla AUTO para

situarla en el borde exacto de la llanta (fig. 23)

Introducir la herramienta plana entre la llanta y el

neumatico (fig.24), hacer girar el autocentrante y con la

presion del rodillo inferior extraer por completo el

neumatico (fig. 25)

A Proceder con cuidado, evitando meter los
dedos entre el neumatico y la llanta durante la
rotacién del autocentrante.

UHCTpyKUMA onepaumnit AeMOHTaxXa WHHbI

» CnycTuTb MOAHOCTblo KOAECO (AAS BeckamepHbiX
WKH 3Ta onepauus He Tpebyetcs);

» CHATb GaAaHCMPOBOYHbIE TPY3UKN KOAECa AAS
YCTPaHEHNA PUCKOB CBA3AHHBIX C MX HAAWUYMEM.

PABQYUE ONEPALIUN

» Haxas Ha cneuuanbHylo nepanb ynpasAeHus
OMYCTUTb TEAGXKKY MOAbEMHUKA;

PacnonoXuTb KOAECO Ha MOMABMXHOM 4acTu
noAbemHuka (puc.14), Haxas Ha cneunanbHylo
nefanb yYnpaBAeHUS MOAHATb €ro [0 YPOBHSA
HENoOABMXHO 3aKPEMAEHHOro cToAa (puc.15);
Pacnonoxutb KOAECO Ha HenoaBMXHO
3aKpenAeHHOM CTOAe, nepemelias ero no
POAMKOBO/ ~ [OPOXKE [0 Tex mop noka
LIEHTPaAbHOE OTBEPCTME KOAeca He coBmageT ¢
BAOKMPOBOYHBIM  DAAHLIEM;

HaxaB Ha cneunanbHylo nepanb ynpasaeHus
OMyCTUTb TEAEXKY MOAbEMHUKA Takum obpa3om,
4T0bbl dAAHEL BOLEA B LIEHTPAAbHOE OTBEPCTUE
ANCKA a MmaAel packpyTKn KOAeca B OAHO U3
OTBEPCTHIt KPENAGHMS;

MpounssecTun 6AOKNPOBKY Koneca Ha
6AOKMPOBOYHOM bnaHue, yCTaHoBMB
COOTBETCTBYIOLLMIN KOHYC W 3aTAHYB KpbiAbyaTylo
raitky (puc.16);

MoaBecT! BEPXHUA POAUK (MAHWMYAATOPOM) W
HWKHU  POAMK (MQHUMYAATOPOM) Kak MOXHO
6Amxe Kk kpalo mMcka (CM. MyAbT ynpaBAeHuWs)
(puc.17);

Bpallas camoueHTpupylowmitcs CTOA
nepemeLlatb 06a POAMKA, HaXMMas Ha MOKPBILLKY,
[0 Tex Mop noka OHM He nepenayT 3a oba GopTa
ancka (puc.18);

McnoAb3ys NyAbT yNpaBAEHUA MaHUNyASTOpa
ONYCTUTb KPUBOAMHENHbI PaBOUMit MHCTPYMEHT W
yCTaHOBUTb ero B6AM3N GopTa Aucka, obpallas
BHUMAHME Ha TO, YTOBbI OH HE KacaAcs Camoro aucka
(puc. 20).

Onyckatb VHCTPYMEHT BpaLlas
camoueHTpupylowmiica cToa no 3axsata 6opta
LUMHbI, MOAHATb BEPXHUA POAMK W HAXXMMATb HKHIM
POAMKOM [0 MOAHOTO BbIXOAA HOPT LWMHBI U3 AnCKa
(puc.21);

» [Mocae Bbixopa 60pTa WuWHB  nepemeLiaTh
WHCTPYMEHT BHYTPb [AMCKA (yCTPaHAA Takum
obpasom paBaeHMe Ha 60pT) M Bpawatb
camoueHTpupylowmitcs cToA (puc.22);
/cnoAb3ys NyAbT yNpaBAEHUS MaHUMyAATOPA,
nepeMecTuTb MHCTPYMEHT Ha HKHIOK YacTb LWMHbI;
HaxaTb kHONMKy AUTO (aBTOMaTtuuyeckuit) AAs ero
TOYHOTO MO3MLMOHMPOBAHMA Ha 6opTe Aucka
(puc.23) ;

BBeCcTM  NPAMOAWHEMHbIA ~ MHCTPYMEHT B
NPOCTPAHCTBO MEXAY ANCKOM W LUMHOW (puc.24),
BpawWwatb  CamoueHTpupylownica  CTOA K
HaXaTMeM HWXHEero pOAMKAa MOAHOCTblo CHATH
LWKHY (puc.25).

Aﬂeﬁcmosarb 0CTOPOXHO, u3beras nonagaque
naAbLeB MEXZy LWMHOM U AMCKOM BO Bpems
BPALLEHUA CAMOLEHTPUpYlowwero cToAa.




ITALIANO

MONTAGGIO

Istruzioni per le operazioni di montaggio del
pneumatico

»

»

»

Lubrificare i talloni del pneumatico (fig.26);
Appoggiare il pneumatico sul cerchio;

Col comando manipolatore posizionare I'utensile piatto
sul bordo del cerchio; far ruotare I'autocentrante
premendo il pedale invertitore avendo cura di far entrare
il tallone nella gola centrale del cerchio, al fine di
eliminare snervamenti del tallone stesso. Per favorire
questa operazione si consiglia di premere con le mani
sul pneumatico. (fig.27)

Posizionare il cerchio, con il foro per la valvola della
camera d'aria a circa 90° gradi dall'utensile; inserire
la camera d’aria (operazione non necessaria in caso di
pneumatico tubeless).

Sollevare I'utensile, ruotarlo col pedale di comando e
posizionarlo sul bordo superiore del cerchio utilizzando
il pulsante AUTO (fig.28).

Posizionare il rullo superiore e il rullo esterno il piu
possibile vicino al bordo del cerchio (fig.29);
Posizionare I'helper in modo che mantenga il
pneumatico nel canale (fig.30);

Far ruotare 'autocentrante premendo il pedale
invertitore fino all'inserimento completo del pneumatico
nella sede (fig.31-32).

Alzare l'utensile, distanziare i rulli stallonatori e I'nelper
Eseguire il gonfiaggio tramite la pistola di gonfiaggio
(fig.33) o tramite il kit gonfiatubeless (fig.34) (a seconda
del tipo di pneumatico) fino alla giusta pressione.
Sbloccare il cerchio dalla flangia allentando il galletto
e rimovendo il cono di fissaggio.

Sollevare il pneumatico tramite il comando pedale
sollevatore e scaricare la ruota a terra.
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MONTAGE
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MONTAGE
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Instructions for tyre mounting operations

Lubricate the tyre beads (fig. 26).

Place the tyre on top of the rim.

Use the mechanical hand control to position the flat
tool on the rim flange and then rotate the chuck by press-
ing the inverter pedal, ensuring that the tyre enters the
central rim-well so as to avoid straining the bead. It is
advisable to assist this process by pressing down on
the tyre with the hands (fig. 27).

Position the rim with the inner tube valve hole at about
90° to the tool and then insert the inner tube (not nec-
essary with tubeless tyres).

Raise the tool, rotate it with the control pedal, and po-
sition it on the upper rim flange using the AUTO button
(fig. 28).

Position the upper roller and the external roller as close
as possible to the rim flange (fig. 29).

Position the helper so that it retains the tyre in the well
(fig. 30).

Rotate the chuck by pressing the inverter pedal until
the tyre is fully inserted into the seating (fig. 31-32).
Raise the tool and move away the bead breaking roll-
ers and the helper.

Inflate with the inflation gun (fig. 33) or using the tube-
less inflation kit (fig. 34) (depending on tyre type) up to
the correct pressure.

Release the rim from the flange by unscrewing the wing
nut and removing the fixing cone.

Raise the tyre with the pedal lift control and unload the
wheel to the ground.

Instructions pour les opérations de montage du pneu

Lubrifier les talons du pneu (fig.26);

Appuyer le pneu sur la jante;

Avec la commande du manipulateur positionner 'outil
plat sur le bord de la jante; faire tourner I'autocentreur
en pressant la pédale inverseur et en prenant soin de
faire entrer le talon dans la gorge centrale de la jante,
afin d’éliminer toute déformation du talon. Pour faciliter
cette opération on conseille de presser le pneu des
deux mains. (fig. 27)

Positionner la jante, avec le trou pour la soupape de la
chambre a air a environ 90° de l'outil; introduire la
chambre a air (opération qui n'est pas nécessaire dans
le cas de pneu tubeless).

Lever I'outil, le faire tourner par la pédale de commande
et le positionner sur le bord supérieur de la jante en
utilisant le poussoir AUTO (fig.28).

Approcher le rouleau supérieur et celui extérieur le plus
prés possible du bord de la jante (fig.29);

Positionner le helper de fagon qu'il maintienne le pneu
dans la gorge (fig.30);

Faire tourner I'autocentreur en pressant la pédale de
l'inverseur jusqu’a I'introduction compléte du pneu dans
son logement (fig.31-32).

Lever l'outil, distancier les rouleaux détalonneurs et le
helper

Exécuter le gonflage par le pistolet de gonflage (fig.33)
ou par le kit gonfle tubeless (fig.34) (selon le genre de
pneu) jusqu'a la pression correcte.

Anweisungen fir die Montage des Reifens

Die Reifenwiilste schmieren. (Abb.26).

Den Reifen auf der Felge ablegen.

Mit der Manipulatorsteuerung das flache Werkzeug auf
dem Felgenrand ansetzen, das selbstzentrierende
Spannfutter durch Betatigung des Umkehrpedals
drehen, dabei darauf achten, dass die Reifenwulst in
die Felgennut eindringt, um eine Zerfaserung der
Reifenwulst zu verhindern. Um diesen Arbeitsgang zu
erleichtern, ist es ratsam, durch manuellen Druck auf
den Reifen nachzuhelfen (Abb.27).

Die Felge mit dem Ventilloch der Luftkammer in einem
Winkel von ca. 90 ° zum Werkzeug ausrichten, die
Luftkammer einsetzen (Dieser Arbeitsgang ist bei
schlauchlosen Reifen nicht notwendig).

Das Werkzeug anheben, es mit dem Steuerpedal
drehen und auf dem oberen Felgenrand ansetzen, dabei
die AUTO-Taste verwenden (Abb.28).

Die obere Rolle und die externe Rolle so nah wie méglich
am Felgenrand positionieren (Abb.29).

Die Hilfsvorrichtung so positionieren, dass der Reifen
im Felgenkanal bleibt. (Abb.30).

Das selbstzentrierende Spannfutter durch Betatigung
des Umkehrpedals drehen, bis sich der Reifen
vollstandig in seinen Sitz einfiigt (Abb.31-32).

Das Werkzeug anheben, und die Abdriickrollen und die
Hilfsvorrichtung in Abstand vom Reifen bringen.
Jetzt den Reifen je nach Reifenart mit der Pumppistole
(Abb. 33) oder mit dem Set fiir schlauchlose Reifen (Kit
Gonfiatubeless) (Abb. 34 ) aufpumpen, bis der richtige
Druck erreicht ist.

Die Felge durch Lésen der Fligelmutter aus dem
Flansch freigeben und den Befestigungskonus
entfernen.

Den Reifen mit dem Bedienpedal fiir die Hubvorrichtung
anheben und auf dem Boden ablegen.
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Instrucciones para las operaciones de montaje del
neumatico

Lubricar los talones del neumatico (fig.26);

Apoyar el neumatico en la llanta;

Con el mando manipulador, situar la herramienta plana
en el borde la llanta; hacer girar el autocentrante pisando
el pedal de inversion asegurandose de hacer entrar el
talén en el canal central de la llanta, a fin de eliminar
las deformaciones del talén. Para favorecer esta
operacion, se aconseja hacer presion sobre el
neumatico con las manos. (fig.27)

Colocar la llanta con el orificio para la valvula de la
camara de aire aproximadamente a 90° grados de la
herramienta; introducir entonces la camara de aire
(operacion no necesaria en caso de neumaticos tube-
less).

Levantar la herramienta, girarla con el pedal de mando
y situarla en el borde superior de la llanta utilizando
para ello el botén AUTO (fig.28).

Situar los rodillos superior y externo lo mas cerca
posible del borde de la llanta (fig. 29);

Situar el asistente de manera que mantenga el
neumatico en el canal (fig. 30);

Hacer girar el autocentrante pisando el pedal de
inversion hasta introducir el neumatico por completo
en su alojamiento (fig. 31-32).

Levantar la herramienta, separar los rodillos
destalonadores y el asistente

Inflar hasta la presion adecuada, ya sea con la pistola
infladora (fig.33) o con el kit para inflado de tubeless
(fig. 34) (segun el tipo de neumético).

Soltar la llanta de la brida aflojando la palomilla y
retirando el cono de sujecion.

Levantar el neumatico accionando el pedal elevador y
descargar la rueda en el suelo.

MHCprKLlMﬂ onepaunii MOHTaxa WHHbI

Cmasatb 60pT WHHb (puc.26);

MOAOXMTb LUMHY Ha AWCK;

McnoAb3ys NyAbT yNpaBAEHUA MaHUNyAsTOpa
PacnoAOXMTb MPAMOAWHENHBI WHCTPYMEHT Ha
GopTy AMCKa; HaxaTuem nefaAu WHBepTopa
BpalaTh camoLeHTpupylownitca cToA, obpallas
BHUMaHWe Ha TO, YTOGb HOPT MOKPBILLKK BOLIEA B
LeHTpaAbHbI na3 obopa, npeaoTBpallan Takum
obpasom nospexnexue 6opta. [Aas obAeryexus
[aHHON OmepaLi PEKOMEHAYEeM HaXuMaTb pykamu
Ha WuHy (puc.27).

YcTaHoBUTb 0604 C OTBEPCTMEM AAS BEHTUASA
Kamepbl noa yraom 90 rpapycos no OTHowweHulo K
MHCTPYMEHTY, MOCAe 4ero BBECTW BO3AYyLIHylo
Kamepy (AAs GeckamepHbiX LUMH 3Ta Onepauus He
Tpebyetcs).

MoAHATb MHCTPYMEHT, NOBOpauMBan ero nefasblo
ynpaBAeHWUA, W PacMoOAOXUTb Ha BepxHem bopTy
Ancka, ucnoabays kHonky AUTO (puc.28) ;
PacnoAoXnTb BEPXHUN POAMK U HAPYXHbI POAUK
Kak MOXHO B6Amxe Kk 6opTy aucka (puc. 29);
Pacnonoxute  yctponcTteo  «helper»  Takum
06pa3om, YTOBbl OHO YAEPXMBAAO LUMHY B KaHaAE
(puc. 30);

Haxatnem  nepaau  uHBepTOpa  Bpalath
CaMOLIeHTPUPYIOLLMIACA CTOA O MOAHOI YCTaHOBKM
LUMHBI HA MecTo (puc. 31-32);;

MopHATb MHCTPYMEHT, yAaAUTb Pa3bopTOBOYHbIE
POAMKN 1 ycTponcTBo «helpery;

Mpon3BecTn HakauKy LKHbI 4O HYXHOTO AaBAEHUS
NocpeacTBOM HACOCHOrO MUCTOAETA (puc. 33); K
YCTPOWCTBA HakaunBaHus 6eCKamepHbIX LUKMH (puC.
34) (B 3aBUCMMOCTM OT TUMA LUMHBI);
PasbaokupoBaTb AMCK C  dAaHUA OTKPYTUB
KpblAbyaTylo raiky 1 yaaaus GukcupyloLmit KoHyc.
Mpu nomowwM nepaAu ynpaBAEHWUs MOAbEMHUKA
NOAHATb KOAECO U OMYCTUTb €ro Ha 3emalo.
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ENGLISH
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GONFLAGE (TUBELESS)

Operazioni di intallonamento e gonfiaggio pneumatici tubeless

Dopo aver montato il pneumatico sul cerchio procedere come segue :

» inserire il tubo dell’aria nella valvola del pneumatico;

» sollevare il pneumatico verso I'alto con entrambe le mani, permettendo all'aria (che fuoriesce
dagli orefizi delle corsie) di entrare fra cerchio e pneumatico;

spingere il pedale di gonfiaggio fino a fine corsa per ottenere la fuoriuscita dell'aria dalle corsie
e, allo stesso tempo, rilasciare il pneumatico per consentire I'intallonamento.

N.B.:qualora il pneumatico non si in talloni, ripetere scrupolosamente le operazioni
suddette.

Una volta intallonato il pneumatico, continuare I'operazione di gonfiaggio, premendo il pedale di
gonfiaggio nella posizione intermedia, fino a raggiungere la pressione desiderata.

/A\ ATTENZIONE !
L’operazione di gonfiaggio & potenzialmente pericolosa.
L’operatore deve adottare tutte le misure necessarie per garantire LE CONDIZIONI
DI SICUREZZA

DISPOSITIVO DI SICUREZZA PER IL GONFIAGGIO

Al fine di proteggere I'operatore dai potenziali pericoli derivanti dal gonfiaggio del pneumatico sul
piatto dell'autocentrante, la macchina ¢ stata dotata di una valvola limitatrice della pressione
di esercizio tarata a 3,5 bar e da una valvola di massima pressione tarata a 4 bar.

beading in and inflating tubeless tyres

After mounting the tyre on the rim, proceed as follows:

» Connect the air hose to the tyre valve.

» Raise the tyre with both hands to allow the air (which comes out of the holes in the tracks) to get
between tyre and rim.

» Press the inflation pedal fully down so that the air exits the tracks and at the same time release
the tyre to allow it to bead in.

N.B.: If the tyre does not bead in, carefully repeat all the stages described above.

When the tyre is beaded in, continue inflation, pressing pedal in the intermediate position until the
required pressure is reached.

/A WARNING!
The inflation process is potentially dangerous.
The operator must adopt all the necessary measures to guarantee SAFE CONDI-
TIONS

INFLATION SAFETY DEVICE

In order to protect operators from the potential hazards resulting from the inflation of tyres on the
chuck plate , the machine is equipped with a operating pressure limiting valve set at 3.5 bar and
a maximum pressure valve set at 4 bar.
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Opérations d’entalonnement et de gonflage des pneus tubeless

Apres avoir monté le pneu sur la jante procéder comme suit :

» introduire le tuyau de l'air dans la soupape du pneu;

» lever le pneu vers le haut avec les deux mains, permettant a I'air (qui sort des orifices des voies)
d’entrer entre la jante et le pneu;

appuyer sur la pédale de gonflage jusqu'au fin de course pour obtenir la sortie de I'air des voies
et, en méme temps, dégager le pneu pour permettre I'entalonnement.

Rmaq.:si le pneu ne s’entalonne pas, répéter scrupuleusement les opérations susdites.

Aprés avoir entalonné le pneu, continuer I'opération de gonflage, en appuyant sur la pédale de
gonflage a la position moyenne, jusqu’a atteindre la pression souhaitée.

/A\ ATTENTION !
L’opération de gonflage peut étre dangereuse!
L’opérateur doit prendre toutes les mesures nécessaires a assurer LES CONDI-
TIONS DE SECURITE

DISPOSITIF DE SECURITE POUR LE GONFLAGE

Afin de protéger I'opérateur des dangers pouvant résulter du gonflage du pneu sur le plateau de
I'autocentreur, la machine a été munie d’une soupape limitatrice de la pression de service
tarée a 3,5 bar et d’'une soupape de pression maximum tarée a 4 bar.
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HAKAUYMBAHUE BECKAMEPHBIX LUMH

Einwulsten und Aufpumpen schlauchloser Reifen

Nach dem Aufziehen des Reifens auf die Felge wie folgt vorgehen:

» den Luftschlauch in das Reifenventil einfiihren;

» den Reifen mit beiden Handen anheben, sodass die Luft (die aus den Offnungen der Kanale tritt)
zwischen Felgen und Reifen eindringen kann.

» das Aufpumppedal bis zum Anschlag gedriickt halten, um die Luft aus den Kanélen zu lassen
und gleichzeitig den Reifen loslassen, um das Einwulsten zu ermdglichen.

Wichtig: Falls sich der Reifen nicht einwulsten ldsst, die oben beschriebenen
Arbeitsabldufe exakt wiederholen.

Ist der Reifen eingewulstet, mit dem Aufpumpen fortfahren, indem das Aufpumppedal in der mittleren
Stellung gedriickt gehalten wird, bis der gewlinschte Druck erreicht ist.

/A VORSICHT!
Das Aufpumpen kann zu mdglichen Gefahrsituationen fiihren.
Der Bediener muss die notwendigen Vorkehrungen
SICHERHEITSBEDINGUNGEN garantieren zu kénnen.

treffen, um die

SICHERHEITSVORRICHTUNG FUR DAS AUFPUMPEN

Um den Bediener vor mdglichen Gefahren zu schiitzen, die beim Aufpumpen des Reifens auf dem
Teller des Spannfutters auftauchen konnen, wurde die Maschine mit einem Ventil ausgestattet
das den Betriebsdruck auf 3,5 bar beschrénkt und mit einem Ventil, das den Héchstdruck
auf 4 bar beschrénkt.

Operaciones de talonado e inflado de neumaticos tubeless

Después de haber montado el neumatico en la llanta, proceder como se indica a continuacion:

» meter el tubo del aire en la vélvula del neumético;

» levantar el neumatico hacia arriba con las dos manos, permitiendo la entrada del aire (que sale
por los orificios de los carriles) entre la llanta y el neumatico;

» pisar a fondo el pedal de inflado para que el aire salga de los carriles y, al mismo tiempo, soltar
el neumatico para permitir el talonado.

NOTA: si los talones del neumatico no calzan, repetir en todo detalle las operaciones
anteriores.

Una vez calzado el neumatico, proseguir con la operacion de inflado, pisando el pedal de inflado
en posicion intermedia, hasta alcanzar la presion deseada.

A\ {ATENCION!
La operacion de inflado es potencialmente peligrosa.
El operador debe adoptar todas las medidas necesarias para garantizar LAS
CONDICIONES DE SEGURIDAD

DISPOSITIVO DE SEGURIDAD PARA EL INFLADO

Con objeto de proteger al operador de los peligros derivados de inflar el neumatico en el plato
autocentrante, la maquina estd equipada con una valvula limitadora de la presion de
funcionamiento regulada a 3,5 bar y una vélvula de presién méxima regulada a 4 bar.
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Onepaunn no 60pToBKE M HaKa4YMBaHNIo 6eCKaMepHbIX WHH

lMocAe ycTaHOBKM LUMHLI HA AUCK AeicTBOBATb cAedylownm obpa3om:

» BCTaBUTb TPyBy nojauv BO3AyXa B BEHTEAb LIMHbI;

» B3ATb ABYMA PyKaMmu LUMHY U NPUMOAHATbL ee, AaBas, Takum 06pa3om, BO3ayXy (KOTOPbIi
BbIXOAUT C OTBEPCTHIN HAMPaBARIOLLNX) BOSMOXHOCTb 3ailTU MEXAY AUCKOM W LUMHOW;

» HaXaTtb [0 KOHUA nefaAb Haka4yuMBaHusa 6ecxa|v|epr|x LUWH, YTO NPMBEAET K BbIXOAY BO3AyXa
13 HanpasAslOLMX, U OAHOBPEMEHHO OTNYCTUTb LUKHY, YTO MO3BOAUT OCYLIECTBUTL €€
60OpTOBKY.

N.B.: ecAv 60pTOBKa LUKHBI HEe YAaAach, TWATEABHO NOBTOPUTD p

Mocae 3asepliexns 60pTOBKVI WMHBl NPOAOAXATb Onepaunio HakauyMBaHWA, yaepxusas
nejaAb HakauyusaHua 6eCKamepr|>< LMK B CPEHEe No3nuLMM HaxaTtus, A0 Tex mop noka He
6yueT LOCTUrHYTO XeAaemoe laBAEHue.

/\ BHUMAHME!
Onepauus no HakauMBaHulo NOTEHLNAAbHO OnacHa.
OnepaTop ROAXEH MPUHATL BCe Mepbl, 4TO6bl rapaHtTuposatb YCAOBUA
BE3ONACHOCTU

NPEOOXPAHUTEABHOE YCTPOUCTBO OA HAKAYMBAHUA

B uensix 6e3onacHoCTH onepaTtopa, NPON3BOASALLErO HAKAYKY LUMHBI HA camoLeHTpupylolem
CTOA€, CTaHOK CHabXeH KAanaHOM OrpaHuYeHus pabouero faBAEHUSA, kaAbpoBaHHbIM Ha 3,5
6apa 1 KAanaHOM MaKCUMaAbHOTO NABAEHUA KaAMBPOBaHHLIM Ha 4 6apa.
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MANUTENZIONE ORDINARIA

ENGLISH
ROUTINE MAINTENANCE

pulizia e manutenzione della macchina a cura dell’utilizzatore

Per garantire I'efficienza della macchina e per il suo corretto funzionamento
¢ indispensabile effettuare la pulizia e la periodica manutenzione or-
dinaria.

Le operazioni di manutenzione ordinaria devono essere effettuate
dall'utilizzatore in accordo alle istruzioni del costruttore di seguito riportate:

A Prima di procedere a qualsiasi operazione di pulizia e manutenzione,
spegnere la macchina tramite I'interruttore generale e togliere
la spina dalla presa di corrente

PARTI MECCANICHE

Mantenere pulite le parti meccaniche di movimento, lavandole

periodicamente con Nafta o Kerosene e lubrificandole con olio o grasso.

In particolare:

» Lubrificatore:controllare e mantenere il livello dell’olio nel
Lubrificatore, livello che non deve superare i valori minimo e massimo
ivi indicati. Se necessario aggiungere olio fluido (vedere Tabella Oli);

» Filtro Aria: periodicamente scaricare I'acqua di condensa formatasi
nel filtro aria.

» Rullino: controllare che il Rullino ruoti sempre liberamente.
Periodicamente pulirlo con Nafta e, se necessario, lubrificarlo con
olio.

» Cinghia Motore: controllare che la cinghia del motore sia in giusta
tensione ovvero non slitti.

» Manometro di Gonfiaggio: controllare periodicamente i valori sulla
scala del manometro di gonfiaggio.

TRASPORTO E MOVIMENTAZIONE

cleaning the machine and user maintenance

To guarantee the efficiency and correct operation of the machine it is
essential to clean it and carry out periodic routine maintenance.

The operations of routine maintenance must be carried out by the user
according to the manufacturer's instructions detailed below.

A Before starting any cleaning or maintenance operations switch off
the machine with the main switch and remove the electrical
plug from the socket.

MECHANICAL PARTS

Keep the moving parts clean, washing them periodically with naphtha or

kerosene and lubricating them

with oil or grease. In particular:

» Lubricator: check and maintain the level of fluid in the lubricator.
The level must not go outside the indicated min/max level. If neces-
sary top up with fluid (see lubrication table).

» Air filter: periodically remove the water condensation that forms in the
air filter.

» Roller: check that the roller always turns freely. Periodically clean
with naphtha and if necessary lubricate with oil.

» Motor drive belt: check that the motor belt is at the correct tension
without slippage.

» Inflation manometer: periodically check the figures on the pump
manometer scale.

MOVEMENT AND TRANSPORT

A Qualora si renda necessario il trasporto o la movimentazione
della macchina, adottare le necessarie precauzioni!

Per le modalita di imbragamento e sollevamento della macchina, vedere
la figura 35 adiacente e fare riferimento alle istruzioni di pag.16.

ACCANTONAMENTO E ROTTAMAZIONE

A Whenever it is necessary to move or transport the machine
take all necessary precautions!

For the methods of harnessing and lifting the machine, refer to the adjacent
figure 35 and see the instructions on pg. 16.

STORAGE AND SCRAPPING

FALCOAF 3000

TABELLA OLIl / OIL TABLE / TABLEAU DES HUILES
EMPFOHLENE SCHMIERMITTEL-TABELLE / TABLA DE ACEITES / TABAULA MACEA

Olio per Riduttore Olio per Pompa Idraulica
Gear box oil type Idraulic pump oil type

Huile pour Réducteur Huile pour pompe hydraulique
Ol fiir das Untersetzungsgetriebe | Ol fiir die Hydropumpe Schmierdl fiir das Druckluftsystem
Aceite para reductor Aceite para bomba hidraulica Aceite lubricante para sistema neumatico

Macno aas penykTopa Macao aAs ruapaBAMYECKOro Hacoca CMa304HOe MacAO AAS MHEBMATUYECKO! CUCTEMbI

ESSO FEBIS K 32

Olio Lubrificante per Sistema Pneumatico
Lubricating oil type for pneumatic system
Huile lubrifiante pour Systéme Pneumatique

ESSO SPARTAN EP460 ESSONUTO H 46

CARATTERISTICHE TECNICHE / TECHNICAL CHARACTERISTICS / CARACTERISTIQUES TECHNIQUES
TECHNISCHE MERKMALE / CARACTERISTICAS TECNICAS /| TEXHWYECKWE XAPAKTEPUCTUKNU

PERIODI DI INATTIVITA'

Qualora si decida di accantonare provvisoriamente la macchina, o
comunque durante i periodi in cui I'attrezzatura non € in funzione, togliere
la spina dalla presa di corrente !

ACCANTONAMENTO DEFINITIVO

Allorché si decida di non utilizzare pili questa macchina, si raccomanda
di renderla inoperante asportando il cavo dell’alimentazione elettrica
dopo aver tolto la spina dalla presa.

ROTTAMAZIONE
Essendo lo smontagomme assimilabile a rifiuto di tipo speciale,
scomporre in parti omogenee e smaltire secondo le leggi vigenti.

PERIODS OF INACTIVITY

Whenever it is decided to temporarily store the machine, and during peri-
ods in which the machine is not in use, remove the plug from the
electrical supply!

PERMANENT STORAGE

If it is decided that this machine is no longer to be used, it is advisable to
make it inoperative by removing the electrical cable after having
disconnected the plug from the supply.

SCRAPPING

The tyre changing machine is classed as special refuse and should
therefore be dismantled into homogeneous parts and disposed of accord-
ing to the laws in force.

1SO 460 ISO 46 1SO 32

DIN 51502-CLP
1SO 34-98-CC

DIN 51502-HLP
DIN 51524 PART.2-HLP
IS0 67-43-HM

Il costruttore non rispondera degli eventuali danni causati dall'utilizzo di altri olii.

The manufacturer will not be responsible for any damage resulting from the use of different oils.

Le constructeur ne sera pas tenu responsable pour les dommages éventuels causés par I'utilisation d’autres huiles.

Der Hersteller haftet in keiner Weise fiir Schaden, die durch die Verwendung von anderen Schmiermitteln entstehen.

El fabricante no respondera de los dafios causados por el uso de otros aceites.

(Dupma-nponssoanTeAb He HECeT OTBETCTBEHHOCTM 32 BO3MOXHbIE MOBPEXAEHWS Bbi3BAHHbIE MCMOAb30BAHUEM APYIUX Macea.
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FRANCAIS
ENTRETIEN COURANT

DEUTSCH
GEWOHNLICHE WARTUNG

ESPANOL
MANTENIMIENTO ORDINARIO

PYCCKUN
MAAHOBOE TEXHUMECKOE OBCAYXXMBAHUE

Nettoyage et entretien de la machine aux soins de I'utilisateur

Pour assurer I'efficacité et le fonctionnement correct de la machine il est
indispensable d'effectuer le nettoyage et I'entretien courant périodique.
Les opérations d’entretien courant doivent étre effectuées par I'utilisateur
selon les instructions du fabricant reportées ci-apres:

A Avant de procéder a toute opération de nettoyage et d’entretien,
éteindre la machine par l'interrupteur général et oter la fiche de la
prise de courant.

PARTIES MECANIQUES

Maintenir propres les parties mécaniques en mouvement, en les lavant
périodiquement avec du mazout ou du kéroséne et en les lubrifiant
avec de I'huile ou de la graisse. En particulier:

» Graisseur: controler et maintenir le niveau de I'huile dans le graisseur,
niveau qui ne doit pas excéder les valeurs min. et maxi. indiquées.

Si nécessaire, ajouter de I'huile filante. (Voir Tab. Huiles).

» Filtre de Iair: vidanger périodiquement I'eau de condensation formée
dans le filtre de Iair;

» Rouleau: contréler que le rouleau tourne toujours librement. Le nettoyer
périodiquement avec du mazout et si nécessaire, le lubrifier avec de
I'huile.

» Courroie du moteur: contréler que la courroie du moteur soit
correctement tendue et qu'elle ne patine pas.

» Manomeétre de Gonflage: controler périodiquement les valeurs sur
I'échelle du manométre de gonflage.

TRANSPORT ET MANUTENTIONNEMENT

Reinigung und Wartung der Maschine durch den Bediener

Um die Leistungsfahigkeit der Maschine zu garantieren und fiir deren
einwandfreien Betrieb ist es unumgéanglich, diese zu reinigen und eine
regelmafige gewohnliche Wartung durchzufiihren.

Die gewdhnliche Wartung muss vom Bediener in Ubereinstimmung mit
den Herstellervorgaben, die im Folgenden wiedergegeben sind, ausgefiihrt
werden:

A Vor jeder Reinigung und Wartung die Maschine durch Betatigung
des Hauptschalters halten und den Netzstecker ziehen.

MECHANISCHE EINZELTEILE

Die beweglichen mechanischen Teile immer sauber halten und regelmaRig

mit Naphta oder Kerosin reinigen und mit Ol oder Fett schmieren. Besonders:

» Schmiervorrichtung: Den Olstand in der Schmiervorrichtung
kontrollieren und auf dem angegebenen Stand halten, die Mindest- und
Hochstwerte diirfen nicht Gberschritten werden. Falls notwendig
flissiges Ol nachfiillen (siehe Oltabelle);

» Luftfilter: regelmaBig das sich im Luftfilter ansammelnde
Kondenswasser entfernen.

» Rolle: tberpriifen, dass die Rolle immer freien Spielraum hat und sie
regelmatig mit Naphta reinigen und falls erforderlich mit Ol schmieren.

» Motorantriebsriemen: die richtige Spannung des Antriebsriemens
prifen, um vor allem ein Abrutschen zu vermeiden.

» Druck fiir das Aufpumpen: regelmaRig die M
Druckmessers auf der Anzeige priifen.

te des

TRANSPORT UND STANDORTWECHSEL

limpieza y mantenimiento de la maquina por parte del usuario

Para garantizar el rendimiento de la maquina y su buen funcionamiento,
es indispensable efectuar las limpiezas y las operaciones periddicas de
mantenimiento ordinario.

El usuario debe efectuar las operaciones de mantenimiento ordinario
respetando las instrucciones del fabricante que se indicaran a
continuacion:

A Antes de cualquier operacion de limpieza y mantenimiento, apagar
la maquina con el interruptor general y sacar la clavija de la
toma de corriente.

PARTES MECANICAS

Mantener limpias las partes mecanicas mdviles, lavandolas

periédicamente con gasolina o queroseno y lubricandolas con aceite o

grasa. En particular:

» Lubricador: controlar y mantener el nivel del aceite en el Lubricador.
Dicho nivel no debe superar los valores minimo y méximo alli indicados.
Si fuera necesario, afadir aceite fluido (ver Tabla de Aceites);

» Filtro de Aire: descargar periddicamente el agua de condensacion
que se forma en el filtro de aire.

» Rodillo: controlar que el rodillo gire siempre libremente. Limpiarlo
periédicamente con gasolina y, si fuera necesario, lubricarlo con aceite.

» Correa del motor: controlar que la correa del motor esté
correctamente tensada, de modo que no se deslice.

» Manémetro de inflado: controlar periddicamente los valores en la
escala del manémetro de inflado.

TRANSPORTE Y DESPLAZAMIENTO

A S’il s’avere nécessaire de transporter ou de déplacer la
machine, respecter les précautions nécessaires!

Pour les modalités d’élinguage et de levage de la machine, voir la fig.35
a coté et se référer aux instructions a la page 17.

MISE DE COTE ET MISE A LA FERRAILLE

AFaIIs ein Transport oder ein Versetzen der Maschine
notwendig wird, bitte die notwendige Vorsicht walten lassen!

Um die Maschine an Gurten befestigt anzuheben, siehe die nebenstehende
Abb.35 und beachten Sie die Anleitung auf Seite 17.

STILLEGUNG UND VERSCHROTTUNG

ASiempre que sean necesarios el transporte o el
desplazamiento de la maquina, adoptar las precauciones
necesarias.

Con respecto a las modalidades de eslingado y levantamiento de la

maquina, ver la figura 35 al margen y consultar las instrucciones de la pag.
17.

ALMACENAJE Y DESGUACE

PERIODES D’INACTIVITE
Si on décide de mettre provisoirement de cté la machine, ou pendant les
périodes d’inactivité de la machine, oter la fiche de la prise de courant !

MISE DE COTE DEFINITIVE

Si on décide de ne plus utiliser cette machine, il est conseillé de la rendre
inopérante en emportant le cable de I'alimentation électrique apres avoir
sorti la fiche de la prise.

DEMOLITION

Ce démonte-pneus étant considéré comme déchet de genre spécial, ,
le décomposer en parties homogenes et les évacuer selon les lois en
vigueur.

VORUBERGEHENDE STILLEGUNG

Soll die Maschine fiir einen begrenzten Zeitraum voriibergehend nicht
benutzt werden, oder ist diese aus einem anderen Grund nicht in Betrieb,
ziehen Sie die immer den Stecker aus der Steckdose!

ENDGULTIGE STILLEGUNG

Soll die Maschine endgiiltig nicht mehr in Betrieb genommen werden, ist
zu empfehlen, das Netzkabel zu entfernen, nachdem der Stecker
aus der Steckdose gezogen wurde.

VERSCHROTTUNG

Da die Reifenmontiermaschine unter die Kategorie Sondermiill fallt, ist
diese zu zerlegen und nach Material zu sortieren und dann nach den
geltenden Vorschriften zu entsorgen.

PERIODOS DE INACTIVIDAD

Si se decide poner provisoriamente la maquina en almacén, o en
cualesquiera periodos en los que la herramienta esté inactiva, jsacar el
enchufe de la toma de corriente!

PUESTA FUERA DE SERVICIO DEFINITIVA

Si se decide dejar de utilizar esta maquina, es importante asegurarse de
que no pueda funcionar, eliminando el cable de alimentacion eléctrica
después de haber sacado el enchufe de la toma.

DESGUACE

Dado que el desmontador de neuméticos entra en la categoria de
desechos especiales, descomponer en partes homogéneas y eliminar
conforme a las leyes en vigor.
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Yucrka n TeXOﬁCAy)KMBaHMe MalWnHbl BXOANT B 0643aHHOCTb
noAb3oBareAs

[laq obecneyenns oddeKTUBHOM 1N MCMpaBHO paboThl CTaHKa
Heo6Xx0aMMO OCYLLECTBAATL €r0 YNCTKY U MAAHOBOE TeXHUYecKoe
o6eAyxuBaHme.
Onepauny NAGHOBOTO  TEXHUYECKOro OBCAYXKMBAHUA  JOAXKHbI
BbLINOAHATLCA OMNEPATOPOM COTAACHO HUXENPUBENEHHON UHCTPYKLIMK
NPON3BOAUTEAR:

A Mepen Hauanom Aloboit onepaumnn No YUCTKE MAM TEXHUYECKOMY
yXofy,  BblkAlouuTb  MalmMHy  nocpescTBoM  obuiero
BbIKAlOYATEAS 1 BbIHYTb BUAKY M3 IAEKTpUYECKOi PO3eTKM !

MEXAHWYECKME YACTU:

ConepxaTtb MexaHUyeckue ABUXYLLMECH YaCTW B YNCTOM COCTOSIHUM,

npoMbIBas WX NEPUOANYECKN HEPTbIO MAM KEPOCMHOM W CMa3biBas UX

MacAOM MAM KOHCUCTEHTHOI CMa3KoW, & UMEHHO:

» MacAeHKa: npoBepsTb W MOAAEPXMBATb YPOBEHb MacAa B
MacAeHKe. YpOBEHb He [OAXKEH TMpeBblllaTh Yyka3aHHble
MaKCMMaAbHOE U MUHMMaAbHOE 3HaueHus. Mpu HeobxoaumMocTu
CAeflyeT AOAMBATb XWAKOE MacAo (cMm. TabAuuy CMa3ouHbix
mMaTepuanos);

» Bo3AywHbI# GUABTP: HEOBXOAMMO MEPUOAUYECKN CAMBATDH
BOASHOW KOHAeHcaT, obpasylowunitcs B GuAbTpe BO3ayXa;

» PoAuk: nposepsiTb, uTOGbl POAMK CBOGOAHO BpaLiaAcs.
Mepuoanyeckn npombiBaTh ero HeGTblo, 1 Npu HeobxoaMMocTy,
cMasbiBaTb MacAoOM;

» TpUBOAHOI pemMeHb ABUraTeAs: NpOBEPATb HATSXEHUE PEMHS,
TO eCTb, YTOBbI OH HE MPOCKaAb3biBaA;

» MaHOMeTp HakayMBaHMUA: NEPUOAMYECKM NPOBEPATL NOKa3aHMs
LUKaAbl MaHoMeTpa.

TPAHCMOPTUPOBKA U NEPEMELLEHWUE

A B cAyuae Heobx ™M TP PTUPOBKM MAK NEP
CTaHKa, CAefyeT npUHMMaTb HEeo6XOAMMble Mepbl
npeaocTopoXHocTH!

MopARoOK CTPOMOBKM M MOAbEMA CTaHKa MokasaH Ha PacrnoAOKEHHOM
panom pucyHke 35, a TaKxe B MHCTPYKLMKM Ha cTp. 17.

OTKAKOYEHUE U YTUAUSALUA

NEPUOAbL! BE3AENCTBUSA

MpK BOSHUKHOBEHUM HEOBXOAUMOCTM AMTEABHOTO XPaHEHWUs CTaHKa
VAW e B Mepuoa ero 6e3neicTeus, HeobXoanmMo OTKAIOUNTD BUAKY
0T po3eTKN nuTaHus!

OKOHYATEABHOE CINUCAHUE

Mpu CNUCaHMM [aHHOTO CTaHka pPEeKOMeHAyem CAeAaTb ero
Hepa6oTocnocobHbIM. [IAS 3TOr0 HYXHO BbIHYTb BUAKY U3
3AEKTPUYECKON PO3ETKM U YAAAUTb KabeAb MUTaHMS.

YTUAN3ALMA

TaK KaK LUMHOMOHTaXHbI CTAHOK MOXET CYMTaTbCA CMeunanbHbIM
BTOpPCbIpbEM, HeobxoanMo pa306parb €ro Ha 4acTt B 3aBUCMMOCTH
OT Tuna maTtepuasa u nepepaﬁoTaTb coraacHo uencwylou.lemy
3aK0HOAaTeAbCTBY.




ITALIANO

ISTRUZIONI RELATIVE ALLA CORRETTA GESTIONE DEI RIFIUTI
DA APPARRECCHIATURE ELETTRICHE ED ELETTRONICHE
(RAEE) Al SENSI DELLA DIRETTIVE 2002/96/CE E 2003/108/CE

ENGLISH

INSTRUCTIONS FOR THE CORRECT MANAGEMENT OF WASTE
MATERIAL FROM ELECTRIC AND ELECTRONIC DEVICES
(WEEE) UNDER THE 2002/96/CE E 2003/108/CE DIRECTIVE

» E’ obbligatorio non smaltire i RAEE (WEEE) come rifiuti urbani.

E’ altresi obbligatorio raccogliere separatamente tali tipologie di rifiuti e conferirli
ad appositi centri di raccolta e recupero secondo le indicazioni fornite dal
produttore della apparecchiatura, nel rispetto della normativa nazionale.

Il simbolo di seguito riportato e applicato sul prodotto indica I'obbligo, da parte
del detentore del rifiuto, di conferire I'apparecchiatura di rifiuto secondo le
indicazioni sopra riportate:

La non corretta gestione o I'abbandono nell’ambiente del rifiuto o delle parti di
esso pud determinare la contaminazione del’ambiente a causa delle sostanze
pericolose in esso contenute, causando danni alla salute umana, alla flora e
alla fauna.

La normativa nazionale prevede sanzioni a carico dei soggetti che effettuano
lo smaltimento abusivo o I'abbandono dei rifiuti da apparecchiature elettriche
ed elettroniche.

» It is obligatory by law not to dispose of WEEE as regular urban trash.

» It is also obligatory by law to collect each type of waste material separately
and take it to dedicated recycling depots according to the indications pro-
vided by the manufacturers of the devices.

The following symbol, which appears on the devices, indicates that persons
in possession of any such waste material are obliged to dispose of it or the
devices themselves according to the above indications:

Due to the dangerous substances contained within such devices or their
waste material, incorrect management or illegal dumping of them may con-
taminate the environment and cause damage to human health, the flora and
the fauna.

Italian regulations provide for fines against any and all persons who illegally
dump or abandon waste materials from electric and electronic devices.
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FRANCAIS

INDICATIONS RELATIVES A LA GESTION CORRECTE DES
DECHETS PAR L'INTERMEDIAIRE D'EQUIPEMENTS
ELECTRIQUES ET ELECTRONIQUES (DEEE)

Il est obligatoire de ne pas écouler les DEEE comme des ordures urbaines.

Il est également obligatoire de recueillir séparément telles typologies d’'ordures
et les apportées a des centres spéciaux de ramassage et de récupération,
selon les indications fournies par le producteur des appareils, dans le re-
spect de la réglementation nationale.

Le symbole suivant reporté et appliqué sur le produit indique, I'obligation, de
la part du détenteur de I'ordure, de conférer I'appareil a ordures selon les
indications reportées ci-dessus:

La gestion non correcte et 'abandon dans I'environnement de I'ordure ou de
ses composants peut provoquer la contamination de I'environnement a
cause des substances dangereuses qui sont présentes dans les ordures,
causant des dégats a la santé des humains, a la flore et a la faune.

La réglementation nationale prévoit des sanctions a la charge des personnes
qui effectuent I'écoulement abusif et I'abandon des ordures par I'intermédiaire
d’appareils électriques et électroniques.

DEUTSCH

ANWEISUNGEN ZUR KORREKTEN BEHANDLUNG DER ABFALLE
VON ELEKTRISCHEN UND ELEKTRONISCHEN GERATEN IN
UBEREINSTIMMUNG MIT DEN VORSCHRIFTEN 2002/96/EC UND
2003/108/EC (WEEE-Abfallverordnung: Waste Electrical and
Electronic Equipment)

» Es ist vorgeschrieben, Elektrik- und Elektronikabféllen (WEEE) nicht wie den
gewohnlichen Hausmill zu entsorgen.

Es ist weiters vorgeschrieben, diese Sorten von Miill separat zu sammeln
und sie zu den fiir diesem Zweck vorgesehene, eigene Sammelstellen zu
bringen, geméass den vom Geratehersteller abgegebenen Anweisungen und
unter Beachtung der nationalen Normen.

Das nachstehend aufgezeichnete und am Produkt aufgeklebte Symbol
verpflichtet den Halter des Miilles, bei Entsorgung der Geréte nach obigen
Anweisungen vorzugehen:

Ein nicht korrektes Vorgehen oder eine wilde Abfallentledigung solcher Gerate
kann auf Grund ihrer gefahrlichen Bestandteile eine Umweltvergiftung
hervorrufen, mit Schaden fiir die Menschheit sowie die Pflanzen- und Tierwelt.

Die Nationalnormen sehen fiir widerrechtliche Entsorgung oder fir wilde
Ablagerung elektrischer oder elektronischer Gerate Bestrafungen vor.

COD. 104388 Rev.0

ESPANOL

INSTRUCCIONES RELATIVAS A LA CORRECTA GESTION DE
LOS RESIDUOS DE APARATOS ELECTRICOS Y ELECTRONICOS
(RAEE) CONFORME A LA DIRECTIVA 2002/96/CE Y 2003/108/CE

Es obligatorio no verter los RAEE(WEEE) como residuos urbanos.

Es ademas obbligatorio recoger separadamente tales tipos de residuos y
entregarlos en adecuados puntos de recogida y reciclaje segun las
indicaciones dadas por el fabricante del aparado, conforme a la normativa
nacional.

El simbolo que aparece a continuacion aplicado en el producto indica la
obligacion, por parte del poseedor del residuo, de entregar el aparato siguiendo
las indicaciones anteriormente citadas.

La incorrecta gestion o el abbandono en el medio ambiente del residuo o de
alguna de sus partes puede provocar la contaminacién del medio ambiente
a causa de las substancias peligrosas en él contenidas, causando dafios a
la salud humana, a la flora y a la fauna.

La normativa nacional prevee sanciones a cargo de los individuos que
viertan o abandonen de forma abusiva los reisduos de aparatos eléctricos y
eléctronicos.




ITALIANO
ASSISTENZA TECNICA E PARTI DI RICAMBIO

ENGLISH
TECHNICAL ASSISTANCE AND SPARE PARTS

FRANCAIS
ASSISTANCE TECHNIQUE ET PIECES DETACHEES

» QUALORA LA MACCHINA PRESENTASSE QUALCHE DISFUNZIONE, CONSULTARE LA
SEZIONE “MALFUNZIONAMENTI, LORO CAUSE E POSSIBILI RIMEDI" (PAG.18). ALTRE
EVENTUALI DISFUNZIONI DEVONO ESSERE CONTROLLATE DA PERSONALE TECNICO
PROFESSIONALMENTE QUALIFICATO

» IN OGNI CASO RIVOLGERSI AL SERVIZIO ASSISTENZA DEL RIVENDITORE AUTORIZZATO
DELLE ATTREZZATURE SICAM.
PER UN SOLLECITO INTERVENTO E IMPORTANTE, ALL'ATTO DELLA CHIAMATA,
SPECIFICARE IL MODELLO DI MACCHINA, IL N° DI FABBRICAZIONE (RILEVABILE DALLA
TARGHETTA MATRICOLA) ED IL TIPO DI DISFUNZIONE.

/\ ATTENZIONE
QUALSIASI INTERVENTO SULL'IMPIANTO ELETTRICO, IDRAULICO E PNEUMATICO
DEVE ESSERE EFFETTUATO ESCLUSIVAMENTE DA PERSONALE
PROFESSIONALMENTE QUALIFICATO.

» LE TAVOLE ESPLOSE DELLE PAGINE SEGUENTI MOSTRANO LE PARTI COMPONENTI LA
MACCHINA BASE, LE VERSIONI SPECIALI E LE PARTI ACCESSORIE.

/\ ATTENZIONE
LE PARTI DI RICAMBIO DEVONO ESSERE RICHIESTE ESCLUSIVAMENTE AL
RIVENDITORE AUTORIZZATO DELLE ATTREZZATURE SICAM.

IL COSTRUTTORE NON RISPONDE DI EVENTUALI DANNI CAUSATI DA RISCHI EMERSI PER
MALFUNZIONAMENTO DI PARTI SOSTITUITE NON ORIGINALI

» WHENEVER THE MACHINE MALFUNCTIONS, CONSULT THE TROUBLESHOOTING SEC-
TION (PG. 18). ANY OTHER FAULTS MUST BE CHECKED BY PROFESSIONALLY QUALI-
FIED TECHNICIANS.

» IN ALL CASES REFER TO THE ASSISTANCE SERVICE OF YOUR AUTHORISED SICAM
RETAILER.
FOR PROMPT INTERVENTION IT IS IMPORTANT, WHEN CALLING, TO SPECIFY THE MA-
CHINE MODEL, THE SERIAL NUMBER (FOUND ON THE MACHINE IDENTIFICATION PLATE)
AND THE TYPE OF FAULT.

/\ WARNING
ALL WORK ON ELECTRICAL, PNEUMATIC, AND HYDRAULIC SYSTEMS MUST BE CON-
DUCTED BY PROFESSIONALLY QUALIFIED PERSONNEL.

» THE EXPLODED DIAGRAMS ON THE FOLLOWING PAGES SHOW THE COMPONENT PARTS
OF THE BASIC MACHINE, SPECIAL VERSIONS, AND ACCESSORY PARTS.

/\ WARNING
SPARE PARTS MUST BE PURCHASED EXCLUSIVELY FROM AN AUTHORISED SICAM
RETAILER

THE MANUFACTURER DOES NOTACCEPT RESPONSIBILITY FOR DAMAGE RESULTING FROM
THE USE OF NON ORIGINAL SPARE PARTS.
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» EN CAS DE FONCTIONNEMENT DEFECTUEUX, CONSULTER LA SECTION “ANOMALIES,
CAUSES ET REMEDES POSSIBLES” (PAGE 18). D'AUTRES EVENTUELLES DEFAILLANCES
DOIVENT ETRE CONTROLES PAR DES TECHNICIENS QUALIFIES.

» EN TOUT CAS S’ADRESSER AU SERVICE ASSISTANCE DU REVENDEUR AUTORISE DES
EQUIPEMENTS SICAM. POUR UNE INTERVENTION RAPIDE, IL EST IMPORTANT, AU MO-
MENT DE L'APPEL, DE SPECIFIER LE MODELE DE L'APPAREIL, LE NUMERO DE FABRICA-
TION (INSCRIT SUR LA PLAQUE D’'IMMATRICULATION) ET LE TYPE DE DEFAILLANCE.

/\ ATTENTION
TOUTE INTERVENTION SUR LE SYSTEME ELECTRIQUE, HYDRAULIQUE ET
PNEUMATIQUE DOIT ETRE EFFECTUEE UNIQUEMENT PAR DES TECHNICIENS
QUALIFIES

» LES DESSINS ECLATES DES PAGES QUI SUIVENT METTENT EN EVIDENCE LES PARTIES
COMPOSANTES L'APPAREIL DE BASE, LES VERSIONS SPECIALES, LES PIECES
ACCESSOIRES.

A\ ATTENTION . )
LES PIECES DETACHEES DOIVENT ETRE DEMANDEES UNIQUEMENT AU REVENDEUR
AUTORISE DES EQUIPEMENTS SICAM

LE CONSTRUCTEUR N’EST PAS RESPONSABLE POUR D’EVENTUELS DEGATS QUI
POURRAIENT SURVENIR A CAUSE D’UNE DEFAILLANCE DUE A DES PIECES REMPLACEES
QUI NE SONT PAS D’ORIGINE.




DEUTSCH
TECHNISCHER KUNDENDIENST UND ERSATZTEILE

ESPANOL
ASISTENCIA TECNICA Y PIEZAS DE REPUESTO

PYCCKUN
TEXHUYECKOE OBCAYXXUBAHWE U 3AMACHBIE YACTU

» SOLLTE DIE MASCHINE IRGENDEINE STORUNG AUFWEISEN, SO ZIEHEN SIE DEN
ABSCHNITT “BETRIEBSSTORUNGEN, IHRE URSACHEN UND MOGLICHE ABHILFEN “ (S..19)
ZU RAT. ANDERE EVENTUELLE STORUNGEN MUSSEN VON FACHLICH QUALIFIZIERTEN
TECHNIKERN KONTROLLIERT WERDEN

» WENDEN SIE SICH IN JEDEM FALL AN DEN KUNDENDIENST DES BEFUGTEN HANDLERS
DER SICAM-AUSSTATTUNGEN.
ZWECKS EINES RASCHEN EINGRIFFS IST ES WICHTIG, BEIM ANRUF DAS
MASCHINENMODELL, DIE FABRIKATIONSNUMMER (AUS DEM MATRIKELSCHILD ZU
ENTNEHMEN) UND DIE ART DER STORUNG ANZUGEBEN.

A\ AcHTUNG
JEGLICHER EINGRIFF IN DIE ELEKTRISCHE, HYDRAULISCHE UND PNEUMATISCHE
ANLAGE DARF AUSSCHLIESSLICH VON FACHLICH QUALIFIZIERTEM PERSONAL.
VORGENOMMEN WERDEN

» DIE EXPLOSIONSTAFELN DER FOLGENDEN SEITEN ZEIGEN DIE BESTANDTEILE DER
STANDARDMASCHINE, DIE SONDERAUSFUHRUNGEN UND DIE ZUBEHORTEILE.

/\ AcHTUNG
DIE ERSATZTEILE DURFEN AUSSCHLIESSLICH BEIM BEFUGTEN HANDLER DER SICAM-
AUSSTATTUNGEN ANGEFRAGT WERDEN

DER HERSTELLER HAFTET NICHT FUR EVENTUELLE SCHADEN, DIE DURCH RISIKEN
BEDINGT DURCH BETRIEBSSTORUNGEN VON NICHT ORIGINALEN ERSATZTEILEN
HERVORGERUFEN WURDEN.

» EN CASO DE QUE LA MAQUINA PRESENTASE ALGUNA DISFUNCION, CONSULTAR LA
SECCION “MAL FUNCIONAMIENTO, SUS CAUSAS Y POSIBLES SOLUCIONES” (PAG.19).
OTRAS EVENTUALES DISFUNCIONES DEBEN SER CONTROLADAS POR PERSONAL
TECNICO PROFESIONALMENTE CUALIFICADO

» EN CUALQUIER CASO DIRIGIRSE AL SERVICIO DE ASISTENCIA DEL VENDEDOR
AUTORIZADO DE LOS EQUIPAMIENTOS SICAM.
PARA UNA RAPIDA INTERVENCION ES IMPORTANTE, AL MOMENTO DE LA LLAMADA,
ESPECIFICAR EL MODELO DE MAQUINA, EL N° DE FABRICACION (SENALADO EN LA
CHAPA DE LA MATRICULA) Y EL TIPO DE DISFUNCION.

/A ATENCION
CUALQUIER INTERVENCION EN LA INSTALACION ELECTRICA, HIDRAULICA Y
NEUMATICA DEBE SER EFECTUADA EXCLUSIVAMENTE POR PERSONAL
PROFESIONALMENTE CUALIFICADO.

» LOS CUADROS EXPLICATIVOS DE LAS PAGINAS SIGUIENTES MUESTRAN LAS PARTES
COMPONENTES DE LA MAQUINA BASE, LAS VERSIONES ESPECIALES Y LAS PARTES
ACCESORIAS.

/A ATENCION
LAS PIEZAS DE REPUESTO DEBEN SOLICITARSE EXCLUSIVAMENTE AL VENDEDOR
AUTORIZADO DE LOS EQUIPAMIENTOS SICAM.

EL CONSTRUCTOR NO RESPONDE DE EVENTUALES DANOS CAUSADOS POR RIESGOS
DEBIDOS AL MAL FUNCIONAMIENTO DE PIEZAS SUSTITUIDAS NO ORIGINALES

COD. 104388 Rev.0

» NPW MOSBAEHWN HEWCMPABHOCTEN B PABOTE CTAHKA, CMOTPETb PA3LEA
“HEMCNPABHOCTWU, UX MPUYMHBI U BO3MOXHBIE CMOCOBbl YCTPAHEHMAD
(CTP. 19). [APYTME BWObl HEWCNPABHOCTEM [OAXHbl YCTPAHATHLCH
KBAAMOULIMPOBAHHBIM ~ MEPCOHAAOM.

» B AMOBOM CAYYAE, PEKOMEHAOYEM OBPALIATbCA B LEHTP CEPBMCHOIO
OBCAYXWBAHUA OUCTPUBbIOTEPA OBOPYOBAHMA OMPMbI SICAM. At TOTO,
YTOBbl PEMOHT BbIA COEAAH B KPATYAWLIWA CPOK MPW MOOAYE 3AMPOCA B
CEPBUCHYIO CAYXBY HEOBXOOMMO YKA3bIBATb MOLOEAb CTAHKA, ErO
3ABOCKOWM HOMEP (CMOTPU HA TABAMYKE CTAHKA) U TUM HEMCMPABHOCTMW.

/\ BHUMAHVE
AIOBbIE OMEPALIMN MO PEMOHTY SAEKTPUYECKOTO, FMAPABAMYECKOIO I
NMHEBMATMYECKOrO OBOPY[IOBAHMS [NOAXHbI BHIMOAHATBCA TOALKO
NPOOECCUOHAABHO KBAAMOULIMPOBAHHLIM NEPCOHAAOM.

» MOHTAXHBIE 3CKWU3bl, NPUBOAWMBIE HA TMOCAEAYIOWMX CTPAHULAX,
WNAAIOCTPUPYIOT COCTABASAIOLUME YACTW BA30BOWM MOAEAW, CMELIMAAbHBIE
MOONOUKALMA 1N OONOAHUTEABHOE OBOPY[OBAHME.

/\ BHUMAHVE
3AMACHBIE YACTM [OAXHbI 3AKA3bIBATbCA TOALKO Y YIOAHOMOYEHHOTO
IVICTPVBLIOTEPA OBOPYIOBAHNA OUPMbI SICAM.

3ABOA U3rOTOBUTEAb HE OTBEYAET 3A YLLEPB, BbI3BAHHbI NMOAOMKAMM MO
MPUYUHE UCMOAb3OBAHUA HE OUPMEHHbIX 3AMACHbIX YACTEMN.
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SPARE PARTS
PIECES DE RECHANGE
ERSATZTEILEN
REPUESTOS
3AIMNACHbIE YACTI

MM PARTI DI RICAMBIO

Tyres Equipment & Tools

SMONTAGOMME

TYRE CHANGING MACHINE
DEMONTE PNEUS
REIFENWECHSLER

DESMONTA-NEUMATICOS

LLULMHOMOHTAXXHbI CTAHOK
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N.104386

Rev.0

FALCOAF 3000

P4
°

©O~NOOTOD~WNPR

COD.

104254
104108
104110
104107
103686
103685
104106
02001
103835
02101
20510
42237
103565
42237
103774
104174
42711
103774
40029
02104
40834
103847
102683
100003
103666
40347
103663
103664
103662
103660
20710
02012
103665
40692
103664
103663
103666
100911



N.104387 Rev.0 FALCOAF 3000

N° COoD.
37
1 40086
2 02101
3 103862
4 103715
5 103688
6 02101
7 42608
8 41420
9 42472
10 104174
1 103957
12 103709
13 103734
14 40182
15 40277
16 103708
17 103957
18 300307
19 41419
20 02102
21 40834
22 40835
23 103733
24 103707
25 104112
26 104109
27 104111
28 104137
29 104117
30 104116
31 104116
32 104209
33 103455
34 104158
35 104027
36 104119
(S8)) 37 104207
/ 1] —1 38 103745
/ 39 42520
' 40 103744
~ 41 02003




N.104008 Rev.0 FALCOAF 3000

Ne cob.

1 103696

2 103680

- 19 3 103142

/ 4 41106

- 5 103268

— 6 103304

7 103677

10 8 101023
/@ 9 - 101025
9 10 - 101057
I 1 - 41420
——~ 12 - 02003

8 = 13 - 103979
= 14 - 04007

= 15 - 103981

= 16 - 100641

— = 17 - 40306
= ! 18 - 42278

= 19 - 40670

6 = 20 - 40671
21 - 100668

2 - 20514

23 - 40669

24 - 40604

25 - 40682

5 26 - 40676
27 - 40679

4 28 - 40677
29 - 40674

\~§ 30 - 05011
— 31 - 40673

: 32 - 40338

: 33 - 40687

3 34 - 40675
35 - 05018

36 - 0501l

37 - 40672

38 - 103757

39 - 100225

40 - 40037

41 - 20510

42 - 20516

43 - 40174

44 - 40689

45 - 40688

46 - 40690

47 - 02001

48 - 02012

49 - 10502

50 - 02110

51 - 30504

52 - 103694

53 - 02012

54 - 400010

55 - 02012

56 - 42410




N.104009 Rev.2 FALCOAF 3000

N° coD. N° cob.
1 104099 45 - 101138
2 100061 46 - 40500
3 103891 47 - 100247
4 100111 48 - 05026
5 100115 49 (1-) 103841
6 40177 49 (3-) 101252
7 104248 50 - 40002
8 02001 51 - 41370
9 - 100136 52 - 40177
10 - 100137 53 - 02104
1 - 40031 54 - 01327
12 - 40011 55 - 01261
13 - 01230 56 - 02004
14 - 02004 57 - 01256
15 - 40022 58 - 100241
16 - 100306 59 - 20514
17 - 40002 60 - 40037
18 - 100104 61 - 01227
19 - 20510 62 - 01264
20 - 01204 63 - 02001
21 - 02304 64 - 100246
22 - 40011 65 - 40510
23 - 02004 66 (1-) 40289
24 - 02005 66 (3-) 01434
25 - 02103 67 - 40274
26 - 01259 68 - 40179
27 - 01255 69 - 100768
28 - 40012 70 - 100242
29 - 100111 71 - 40171
30 - 01226 72 - 40172
31 - 100112 73 - 20520
32 - 01203 74 - 100062
33 - 100799 75 - 40174
34 - 100802 76 - 40272
35 - 01402 77 - 01406
36 - 41254 78 - 40273
37 - 41197 79 - 01256/A
38 (1~ 230V)-104363 80 - 100244
38(3-230V)-104364 81 - 100243
38 (3~ 400V) - 104365 82 (1-) 101135
39 - 41281 82 (3~) 101134
40 - 42280 83 - 104068
4 - 100791 84 - 104069
42 - 41168 85 - 104310
43 - 4197 86 - 40020
44 - 101097




N.104010 Rev.2 FALCOAF 3000

N° COD.
1 103701
2 103702
3 100295
4 - 104349
5 - 40829
6 - 02102
7 - 40032
8 - 103596
9 - 20515
10 - 02102
1 - 20710
12 - 02012
13 - 42670
14 - 42516
15 - 103614
16 - 40061
17 - 40167
18 104078
19 - 104080
20 - 40176
21 - 104220
22 - 42529
23 - 40070
24 - 01168
25 - 40070
26 - 02006
27 - 104079
28 - 40061
29 - 40167
30 - 103610
31 - 40175
32 - 02102
33 103608
34 - 103756
35 - 42528
36 - 40175
37 - 103613
38 - 41155
39 104528




N.104011 Rev.2 FALCOAF 3000

N° COD.
1 - 103657
2 - 103655
3 - 101001
4 - 40202
5 - 02102
6 - 40175
27 28 48 24303129 313378 9 7 . 300822
8 - 300232
v 9 - 300233
10 - 103029
1 - 40409
12 - 40421
13 - 104237
14 - 42761
15 - 104305
16 - 104306
17 - 42730
18 - 103827
19 - 101001
20 - 40062
21 - 40061
22 - 40484
23 - 103762
24 - 42545
25 - 4133
26 - 40070
27 - 40834
28 - 100354
29 - 103649
30 - 40175
31 - 02102
32 - 40202
33 - 41115
34 - 40055
35 - 40072
36 - 42549
37 - 103850
38 - 103851
39 - 103955
40 - 40495
41 - 40872
42 - 40061
43 - 101002
44 - 100297
45 - 103648
46 - 40409
47 - 20714
48 - 02004
49 - 20402
50 - 627500
51 - 02104
52 - 02004
53 - 100985
54 - 101017
55 - 40272
56 - 40586
57 - 103582
58 - 41155
59 - 100355
60 - 103583
61 - 103584
62 - 103753
63 - 41108
64 - 103848
65 - 42278
66 - 10307
67 - 104309

68 - 104308




N.104012 Rev.0 FALCOAF 3000

N° COD.
1 40907
2 100565
3 103928
4 40618
5 40382
6 40617
7 40967
8 10502
9 - 02101
10 - 02001
1 - 42546
12 - 42544
13 - 103928
20 14 - 40625
15 - 40626
16 - 102704
17 - 102714
18 - 102715
19 - 102670
21 20 - 40811
21 - 40884
22 - 40272
23 - 40981
24 - 103788

25 - 42543




N.104013 Rev.0 FALCOAF 3000

N° COD.
1 - 42643
2 - 42374
3 - 42644
4 - 42645
5 - 42372
6 - 42646
7 - 42368
8 - 42647
9 - 42366
10 - 42365
n - 42367
12 - 42361
13 - 42362
14 - 42648
15 - 42536
16 - 42648
17 - 42649
18 - 42650
19 - 42651
20 - 42652
21 - 42653
22 - 42358
23 - 42360
24 42359

25 (1~) 40653-00
25 (3~) 40653-01




FALCOAF 3000

Rev.0

N.104014

COD.

| =SS
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N.104015 Rev.1 FALCOAF 3000

N° COD.
1 - 100850
2 - 40162
3 - 40224
4 - 40260
5 - 40257
6 - 40616
7 - 40258
8 - 40896
9 - 40235
10 - 02009
n - 40224
12 - 41311
13 - 40255
14 - 40259
15 - 40261
16 - 41068
17 - 41312
18 - 40256
19 - 40254
20 - 40300
21 - 41294
22 - 42272
23 - 103316
24 - 41392
25 - 100224
26 - 100562
30 - 100066
31 - 103958
32 - 103688
33 - 42563
34 - 40817
35 - 40837
36 - 02009
37 - 01454

38 - 42532




N.104016 Rev.2 FALCOAF 3000

N COD.
4 - 101131
5 - 41284
6 - 42530
7 - 40635
8 - 40516
9 - 42411
10 - 01368
1 - 40642
13 - 41082
14 - 42527
15 - 40817
16 - 40837
17 - 02009
18 - 40616
19 - 40709
20 - 300925
21 - 100226
22 - 42407
23 - 42547
24 - 103833
25 - 42534
26 - 42531
27 - 103725

28 - 40617
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N.104039-01 Rev.0 FALCO AF 3000
MOVIMENTO BRACCIO STALLONATORE SUPERIORE o1
CENTRALINA OLEODINAMICA ARMBEWEGUNG OBERE ABDRUCKKRALLE
gb@iAFTEUgngE TOP BEAD BREAKER ARM MOVEMENT
H ul M SALITA DISC ESA
ANHEBEN UP ABSENKEN DOWN
1.1 1.2 1.3 1.4 1.5 1.6 1.7 1.8 1.9
\ \ \ \ \ \ \ \ \
INGRESSO RETE
EINTRITT ABDRUCKKRALLE
NETWORK INLET L1.L2
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104039-01




N.104039-02 Rev.0 FALCOAF 3000
MOVIMENTO AUTOC ENTRANTE MOVIMENTO BRACCIO STALLONATORE INFERIORE
SELBSTZENTRIERENDE BEWEGUNG  AFRBEWEGUNG UNTERE ABDRUCKKRALLE 02
SELF—CENTRING MOVEMENT BOTTOM BEAD BRAKER MOVEMENT
AVANTI INDIETRO SALITA DISCESA
VORWARTS FORWARD RUCKWARTS BACKWARD ANHEBEN UP ABSENKEN DOWN
2.1 2.2 23 2.4 2.5 2 .6 2.7 2.8 2.
\ \ \ \ \ \ \ \
****** e (s /q?
| | | |
FORW. BACKW, | UP DOWN | \ n
AV. 5 IND. } }SAL. ODISC. } } _g
—— —— —— ——
S-2 S-3
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\ \ \ \ o
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| | | | =
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777777 S S S 1S
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N.104039-03 Rev.0 FALCOAF 3000

MOTORE MANDRINO  MOTOR SPANNKOPF CHUCK MOTOR

VELOCITA" MINIMA MINI SPEED VELOCITA” MASSIMA  MAX. SPEED 03
MINIMALGESC HWINDIGKEIT HOC HSTGESC HWINDIGKEIT
ROT. ORARIA CLOCKWISE ROTATION ROT. ANTIORARIA ANTI—CLOCKWISE
IM UGRZEIGERSINN IM GEGENUHRZEIGERSINN
3.1 3.2 3.3 3.4 3.5 3.6 3.7 3.8 3.9
\ \ \ \ \ \ \ \ \
7
(1.2) L2 bl ma
R S
Q-3
7N\
ELEM.| | TR GU))
102 1 2 3 4 5 6 CONT|1 |2 |3 |4 |5|6 )
—E\V—\Y&K —\— —%% Q-3 Sl XX XX =
o
2IX|X|X X
O
U | v v 7 1— ROTAZIONE ORARIA =
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%)
—
gr ne bl ma

1 kW
(8,7A 230V)
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FALCOAF 3000

Rev.0

N.104039-04
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N.104040-01 Rev.0 FALCOAF 3000
MOVIMENTO BRACCIO STALLONATORE SUPERIORE o1
CENTRALINA OLEODINAMICA ARMBEWEGUNG OBERE ABDRUCKKRALLE
OLKRAFTPUMPE TOP BEAD BREAKER ARM MOVEMENT
HYDRAULIC SYSTEM SALITA DISC ESA
ANHEBEN UP ABSENKEN DOWN
1.1 1.2 1.3 1.4 1.5 1.6 1.7 1.8 1.9
\ \ \ \ \ \ \ \ \
INGRESSO RETE _io_
EINTRITT ABDRUCKKRALLE Lot
NETWORK INLET (3.1)
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N.104040-02 Rev.0 FALCOAF 3000
MOVIMENTO AUTOCENTRANTE MOVIMENTO BRACCIO STALLONATORE INFERIORE
SELBSTZENTRIERENDE BEWEGUNG AERBEWEGUNG UNTERE ABDRUCKKRALLE 02
SELF—CENTRING MOVEMENT BOTTOM BEAD BRAKER MOVEMENT
AVANTI INDIETRO SALITA DISC ESA
VORWARTS FORWARD RUCKWARTS BACKWARD ANHEBEN UP ABSENKEN DOWN
2.1 2.2 2.3 2.4 2.5 2 .6 2.7 2.8 2.
\ \ \ \ \ \ \ \ \
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****** e e e O
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N.104040-03 Rev. 0 FALCOAF 3000

MOTORE MANDRINO MOTOR SPANNKOPF CHUCK MOTOR
VELOCITA" MINIMA MINI SPEED VELOCITA” MASSIMA  MAX. SPEED 03
MINIMALGESC HWINDIGKEIT HOC HSTGESC HWINDIGKEIT
ROT. ORARIA CLOCKWISE ROTATION ROT. ANTIORARIA ANTI—CLOCKWISE
IM UGRZEIGERSINN IM GEGENUHRZEIGERSINN
3.1 3.2 3.3 3.4 3.5 3.6 3.7 3.8 3.9
\ \ \ \ \ \ \ \ \
7
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FALCOAF 3000

Rev.0

N.104040-04
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ITALIANO
CONDIZIONI DI GARANZIA

ENGLISH
CONDITIONS OF GUARANTEE

FRANCAIS
CONDITIONS DE GARANTIE

L’apparecchio e’ garantito per un periodo di un anno dalla data di messa in funzione, corrispondente
alla data di acquisto da parte dell'utilizzatore finale. La garanzia viene comprovata dal CERTIFICATO
DI GARANZIA compilato in tutte le sue parti e dal documento valido agli effetti fiscali. Perché la
garanzia sia effettiva €' necessario che il CERTIFICATO DI GARANZIA sia conservato unitamente
al documento valido agli effetti fiscali. Entrambi dovranno essere esibiti, in caso di intervento, al
personale tecnico autorizzato. Il guasto dovra essere segnalato entro e non oltre 5 giorni dalla
rilevazione dello stesso. Per garanzia si intende la sostituzione o riparazione gratuita delle parti
componenti 'apparecchio che risultino difettose. Non sono coperte dalla garanzia tutte le parti che
dovessero risultare difettose a causa di negligenza o trascuratezza nell'uso (mancata osservanza
delle istruzioni per il funzionamento dellapparecchio), di errata installazione o manutenzione, di
manutenzioni operate da personale non specializzato, di danni da trasporto, ovvero di circostanze
che, comunque, non possono farsi risalire a difetti di fabbricazione dell'apparecchio. Sono altresi
esclusi dalle prestazioni di garanzia gli interventi inerenti I'installazione e I'allacciamento a impianti
di alimentazione, nonché le manutenzioni citate nel libretto di istruzioni. La garanzia e’ inoltre
esclusa in tutti i casi di uso improprio dellapparecchio. La casa costruttrice declina ogni responsabilita
per eventuali danni che possono, direttamente o indirettamente, derivare a persone, cose ed animali
in conseguenza della mancata osservanza di tutte le prescrizioni ed avvertenze indicate nell’apposito
Libretto Istruzioni. Qualora I'apparecchio venisse riparato presso uno dei Centri del Servizio di
Assistenza Tecnica indicati dalla Casa costruttrice, i rischi di trasporto relativi saranno a carico
dell'utente nel caso di invio diretto ed a carico del Servizio nel caso di ritiro presso I'utente. Le spese
di trasporto si intendono comunque a carico dell'utente. La garanzia sui particolari sostituiti & di sei
mesi dalla data di intervento ed & comprovata dallo stesso documento di intervento.

DEUTSCH
GARANTIEBEDINGUNGEN

The product is guaranteed for a period of one year from the date of its entering service, which is taken
to be the date of purchase of the final user. Proof of guarantee is provided by the CERTIFICATE OF
GUARANTEE completed in full together with a fiscally valid receipt.

In order for the guarantee to have effect the CERTIFICATE OF GUARANTEE must be presented
together with the fiscally valid receipt. Both of these must be shown to the authorised technician in
the case of intervention by the same. Any faults must be reported within and not after 5 days of
discovery. The guarantee covers the repair or replacement of faulty component parts of the product
without charge. The guarantee does not include any parts that are defective as a result of negligence
or neglect of the product during use (failure to observe the instructions for the operation of the
product), incorrect installation or maintenance, maintenance conducted by untrained personnel,
damage caused during transport, or to other circumstances that are not attributable to defects during
the manufacture of the product. Also excluded from the guarantee conditions are any operations for
the installation and connection of power supplies, and maintenance procedures as described in the
Instructions Manual. The guarantee also excludes all cases involving the improper use of the
product. The manufacturer denies all responsibility for possible damage, both direct and indirect, to
persons, things, and animals resulting from the failure to follow the instructions and warnings
contained in the Instructions Manual. In the case that the product is repaired at a Technical Service
Centre of the manufacturer, the deriving risks of transport are to be born by the purchaser in the case
of direct consignment, and are the responsibility of the Centre in the case of collection from the
customer. Transport expenses are in any case payable by the purchaser. Parts replaced under
guarantee are guaranteed for a further six months from the date of intervention, proof being provided
by the documentation of the work itself.

ESPANOL
CONDICIONES DE GARANTIA

L’appareil est garanti pour une période d’'un an apres la date de sa mise en marche qui correspond
a la date d’achat de la part de I'utilisateur final. La garantie est attestée par le CERTIFICAT DE
GARANTIE ddment rempli et par la preuve fiscale d’achat.

Pour que la garantie soit valable il est nécessaire que le CERTIFICAT DE GARANTIE soit conservé
avec la preuve fiscale d’achat. En cas d'intervention, ces deux documents devront étre montrés au
personnel technique autorisé. L’anomalie devra étre signalée dans les cinq jours qui suivent sa
découverte (et non apres).

Par le mot “garantie”, nous entendons le remplacement ou la réparation gratuite des parties composant
I'appareil qui résulteraient défectueuses.

Toutes les parties qui résulteraient défectueuses a la suite d'utilisations négligentes (inobservation
des instructions de fonctionnement de I'appareil), de l'installation ou d’un entretien inappropriés,
d'un entretien exécuté par du personnel non qualifié, de dégats diis au transport, ou de circonstances
qui ne peuvent pas étre imputées a des défauts de fabrication de I'appareil ne sont pas couvertes
par la garantie. Ne sont pas inclus dans la garantie: les interventions pour l'installation et le
branchement a des points d’alimentation, les opérations d’entretien mentionnées dans le manuel
d'instructions. La garantie est en outre exclue dans tous les cas d'utilisation incorrecte de I'appareil.
Le fabricant décline toute responsabilité pour les dommages éventuels qui pourraient atteindre
directement ou indirectement les personnes, les choses ou les animaux suite a l'inobservation de
toutes les prescriptions et avertissements indiqués dans le Manuel d'instructions. Si I'appareil est
réparé dans I'un des Centres de Service Aprés-vente indiqués par le fabricant, les risques de
transport seront a la charge de I'utilisateur dans le cas d’envoi direct, et a la charge du Service dans
le cas d’enlevement chez I'utilisateur. Les frais de transport sont toujours a la charge du client. La
garantie sur les piéces remplacées est de six mois a partir de la date d’intervention et elle est
attestée par la fiche d'intervention.

PYCCKUN
TAPAHTUMHBIE YCAOBUSA

Das Gerat verfligt Uber eine einjahrige Garantiezeit ab dem Datum der Inbetriebnahme, welches mit
dem Kaufdatum des Endverbrauchers lbereinstimmt. Die Garantie wird durch die komplett ausgefiillte
GARANTIEBESCHEINIGUNG und durch den steuerlich geltenden Beleg bestatigt. Fir die Giiltigkeit
der Garantie muB die GARANTIEBESCHEINIGUNG zusammen mit dem steuerlich geltenden Beleg
aufbewahrt werden. Beides ist im Fall eines Eingriffs dem befugten technischen Personal vorzulegen.
Die Stérung ist innerhalb von 5 Tagen nach der Feststellung und nicht spater zu melden. Unter
Garantie versteht sich der kostenlose Ersatz oder die Reparatur der defekten Bestandteile des
Geréts. Die Garantie deckt all die Teile nicht ab, die defekt erscheinen aufgrund von Nachléssigkeit
oder Vernachlassigung bei der Anwendung (ausbleibende Beachtung der Betriebsanleitung des
Geréts), fehlerhafter Installation oder Wartung, seitens unfachmannischen Personals vorgenommener
Wartungseingriffe, Transportschaden, oder Umstanden, die in jedem Fall nicht auf Fabrikationsfehler
des Gerats beruhen. Zudem von den Garantieleistungen ausgeschlossen sind die mit der Installa-
tion und dem AnschluB an Versorgungsanlagen verbundenen Eingriffe, wie auch die im
Anleitungshandbuch genannten Wartungsarbeiten. Die Garantie ist auBerdem in allen Fallen des
uneigenen Gebrauchs des Gerates ausgeschlossen. Die Herstellerfirma lehnt jegliche Haftung fiir
eventuelle Schaden ab, die direkt oder indirekt Personen, Gegenstéanden oder Tiere infolge von
Nichtbeachtung aller im speziellen Anleitungshandbuch angegebenen Vorschriften und Hinweise
treffen konnen. Wird das Gerat bei einem der vom Hersteller angegebenen technischen
Kundendienstzentren repariert, geht das entsprechende Transportrisiko zu Lasten des Anwenders
bei direkter Zusendung und zu Lasten des Kundendienstes bei Abholung beim Anwender. Die
Transportkosten verstehen sich in jedem Fall zu Lasten des Anwenders. Die Garantie auf ersetzte
Einzelteile betragt sechs Monate ab dem Datum des Eingriffs und wird vom Beleg des Eingriffs
bestatigt.

El aparato esta garantizado por un periodo de un afio desde su puesta en funcionamiento, que se
corresponde con la fecha de adquisicion del usuario final. La garantia se comprueba con el certificado
de garantia con todas sus partes completadas y por el documento valido a efectos fiscales. Para
que la garantia sea efectiva es necesario que el certificado de garantia se conserve junto a dicho
documento. Los dos deben mostrarse, en caso de alguna intervencion, al personal técnico autorizado.
Existe un plazo de 5 dias para sefialar la averia después de que ésta se produzca.

Por garantia se considera la sustitucion o reparacién gratuita de las partes que componen el aparato
que resulten defectuosas. No estan cubiertas por la garantia todas las partes que resulten defectuosas
debido a la negligencia o descuido en el uso (falta de atencion a las instrucciones para el
funcionamiento del aparato), de una incorrecta instalacion o mantenimiento, por un mantenimiento
realizado por personal no especializado, por dafios en el transporte, o por circunstancias que, en
cualquier manera no puedan achacarse a defectos de fabricacion del aparato. Se excluyen también
de las prestaciones de la garantia las intevenciones inherentes a la instalacion y conexion a
instalaciones de alimentacion, y las manuntenciones citadas en el manual de instrucciones. La
garantia esté excluida ademas en todos los casos de uso indebido del aparato. La casa constructora
declina toda responsabilidad por eventuales dafios que, directa o indirectamente puedan derivar a
personas, cosas y animales como consecuencia de la falta de atencion a todas las prescripciones
y advertencias indicadas en el correspondiente manual de instrucciones. En caso de que el aparato
se reparase en uno de los centros de asistencia técnica sefialado por la casa constructora, los
riesgos de transporte correran a cuenta del usuario en el caso de envio directo y a cargo del servicio
en caso de retiro en el domicilio del usuario. Los gastos de transporte se consideran a cargo del
usuario. La garantia sobre partes sustituidas es de seis meses desde la fecha de la asistencia, que
queda demostrada por el mismo documento de asistencia técnica.

COD. 104388 Rev.0

3aB0J-M3rOTOBUTEAb FrapaHTUpyeT HopMaAbHylo paboTy 06opynoBaHUA B TeueHWe ONHOro
roga ¢ patbl Hayana paboTbl. 3a gaTy Hauyana paboTbl MpuHUMaeTcs Aata MOKYMKK
0bOpynoBaHNA  KOHEUHbIM noTpebutenem. [apaHTUs MOATBEPXAAEGTCA  HAaAMuMEM
3aM0AHEHHOr0 BO BCex CBoux yacTsx FTAPAHTUMHOTO TAAOHA 1 TOBAapHOTO M KAaccoBOrO
yeka. [las Toro u4tobbl rapaHTUa 6biAa  fedcTBylowleit Heo6XomMMO  COXPaHATh
TAPAHTUHBIA TAAOH BMecTe ¢ TOBApHbIM U KACCOBbLIM YEKOM MOKYMKM CTaHka. Mpu
BbIMOAHEHWM T[aAPaHTUHOTO pPeMOHTa 06a [OKYMeHTa [OAXHb ObiTb MpeAcTaBAeHbl
YMOAHOMOYEHHOMY TEXHMYECKOMY nepcoHany. CoobLueHne 0 HencnpaBHOCTU AOAXHO ObiTb
CleAaHO B TeYeHue cpoka He npesbiwalowero 5 aHeit co AHA camoit noAomku. [loa
rapaHTUitHLIM PEMOHTOM MoApasymeBaeTcs 6ecnaaTHas 3ameHa WA PEMOHT HeNCnpaBHbIX
yacTeit 0bopynoBaHua. FapaHTA He pacnpoCTPaHAETCA HA Te YacTU HeUCnPaBHOCTb KOTOPbIX
BbI3BaHA HEOPEXHbIM 1 He aKKypaTHLIM UCMOAb30BAHWEM (HE BLIMOAHAAWUCH UHCTPYKLMIA MO
paboTe 06opyAOBaHUA), HEMPABMALHOM YCTAHOBKOW MAW YXOLOM, NPOBEAEHUEM PEMOHTa
HEKBAAMPULMPOBAHHLIM  MEPCOHAAOM, MOBPEXAEHWeM npu nepeso3e, TO €CTb
06CTOATEAbCTBAMYU HE CBA3AHHBIMU C lepeKTamu M3roToBAEHU 06opyaoBaHus. He BxoasT
B rapaHTuitHoe 06CAYXuUBaHMe paboThl CBA3aHHLIE C YCTaHOBKOW 0bopyaoBaHus 1
NOAKAIOYEHNEM K CeTU NUTaHMA @ TakXe TeXHNYECKMA YXOA OMUCaHHbIA B PYKOBOACTBE MO
aKcnAyaTaunu. [apaHTus He AEMCTBUTEAbHA TaKXe B CAy4asx MCMOAb30BaHMA 060pyaoBaHMA
He no HasHauyeHulo. 3aBOA-N3rOTOBUTEAb HE HECET HIKAKOi OTBETCTBEHHOCTM 33 BOBMOXHbIE
NOBPEXAEHNA KOTOPble MOTYT BbiTb HEMOCPEACTBEHHO WAW KOCBEHHO HaHeceHb 0cobam,
BelaM MAM XMBOTHbIM BCAEACTBUE HEBbIMOAHEHUA BCEX yKa3aHHbiX B PYKOBOACTBE MO
3KCMAyaTaunu Npeanucanuii u npepynpexaeHni. B cayyae pemoHTa 060pynoBaHMs B OAHOM
13 yKa3aHHbX 3aBOAOM-W3roToBUTEAEM ABTOPU3MpOBaHHbIX LleHTpos CepsucHoro
O6CcAyXMBaHMA, OTBETCTBEHHOCTb 3a PUCK CBA3aHHLI C MepeBo3oM 06opynoBaHUA npu
NPAMOW NEepechiAKe AOXMTCA Ha KAMEHTa W NPpu B3ATUM 0BOPYNOBAHWUA HA OMY KAMEHTa Ha
CepBUCHbIM LIEHTP. B Alobom cAyyae TpaHCMOPTHbIE Pacxofbl OnMAauMBaloTCH KAMEHTOM.
3aMeHeHHble YacTi umeloT rapaHTulo Ha NPOTAXEHWN LWeCTU MEeCALEB CO AHA PEMOHTA U
rapaHTs NOATBEPXAAeTCA BbIAAHHbIM NPU PEMOHTE NOKYMEHTOM.




Dichiarazione CE di Conformita
Declaration of Conformity
EG-Konformitats-Erklarung
Déclaration de Conformité
Declaracion de Conformidad CE

La Ditta / The Company / Hiermit bescheinigt das Unternehmen / La Maison / La Compafiia

SICAM s.r..

VIA DELLA COSTITUZIONE 49 - 42015 CORREGGIO - REGGIO EMILIA (ITALY)

dichiara con la presente la conformita del Prodotto / herewith declares conformity of the Products / die Konformitéts des Produkts /
déclare par la présente la conformité du Produit / Declare la conformidad del Producto:

Designazione / Designation / Bezeichnung / Désignation / Designacion

Smontagomme - Tyre Changer - Reifenwechsler - Démonte-pneus - Desmonta neumaticos

Tipo- N° di serie / Type -Serial number / Typ-Fabriknummer, usw / Type-Numero de série / Tipo-Numero de fabricacion

FALCO AF3000

alle noréme sottostanti / with applicable regulations below / mit folgenden einschlagigen Bestimmungen / selon les normes ci-dessous / con directivas subaplicables:

Direttive CEE / EC Directive /EG-Richtlinie / Directive CEE / Directivas CE

73/23/CEE - 89/336/CEE - 92/31/CEE - 98/37/CE - 97/23/CE - 97/23/CE cat. 1, mod.A (mod. IT - ITE)

Norme Armonizzate Applicate / Applied harmonized standards / Angewendete harmonisierte Normen / Normes harmonisées appliquées / Normas aplicadas en conformidad

EN 292.1 - EN 292.2 - EN 60204-1 - EN 50081-1 - EN 50082-1 - EN 983 - EN 10204 - EN 288 - EN 287 (mod. IT - ITE)

Ente notificato, Tipo di prova / Notified body- Type test / Gemeldete Stelle, EG-Baumusterpriifung / Organisme, Type d'essai / Nombre de la Corporacion, Numero de Certificacion

Data / Date / Datum / Date / Fecha : Firma / Signature / Unterschrift / Signature / Firma

30.03.2007 0. SICAM s
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