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ITALIANO
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Il presente libretto di istruzioni costituisce parte integrante del prodotto. Leggere attentamente le
avvertenze e le istruzioni in esso contenute in quanto forniscono importanti indicazioni riguardanti la
sicurezza d’ uso e manutenzione.

Conservare con cura questo libretto per ogni ulteriore consultazione.

FALCO NA526 E' UNO SMONTAGOMME AUTOMATICO PROGETTATO E COSTRUITO PER
ESSERE UTILIZZATO QUALE ATTREZZATURA PER LO SMONTAGGIO ED IL MONTAGGIO DEI
PNEUMATICI SU CERCHI DI RUOTE DI AUTOVEICOLI E MOTOCICLI.

LAMACCHINAE’ STATA PREVISTAPER FUNZIONARE ENTRO | LIMITI INDICATI NEL PRESENTE
LIBRETTO ED INACCORDO ALLE ISTRUZIONI DEL COSTRUTTORE.

La macchina dovra essere destinata solo all’'uso per il quale € stata espressamente concepita. Ogni
altro uso & da considerarsi improprio e quindi irragionevole.

Il costruttore non puo essere considerato responsabile per eventuali danni causati da usi
impropri, erronei ed irragionevoli.

A Questo simbolo viene utilizzato nel presente manuale quando si vuole attirare I'attenzione
dell'operatore su particolari rischi connessi con 'uso della macchina.

The present instructions booklet is an integral part of the product. Carefully study the warnings and
instructions contained in it. This information is important for safe use and maintenance.
Conserve this booklet carefully for further consultation.

FALCO NA526 IS AN AUTOMATIC TYRE CHANGING MACHINE DESIGNED AND CONSTRUCTED
TO BE USED FOR THE MOUNTING AND DEMOUNTING OF TYRES FOR CARS AND MOTOR-
CYCLES.

THE MACHINE HAS BEEN DESIGNED TO OPERATE WITHIN THE LIMITS DESCRIBED IN THIS
BOOKLET AND IN ACCORDANCE WITH THE MAKER’S INSTRUCTIONS.

The machine must be used only for the purpose for which it was expressly designed. Any other use is
considered wrong and therefore unacceptable.

The maker cannot be held responsible for eventual d
unacceptable use.

d by improper, erroneous, or

A This symbol is used in the present manual to warn the operator of particular risks associated with
the use of the machine.

Ce manuel d'instructions fait partie intégrante du produit. Lire attentivement les avertissements et
les instructions données car elles fournissent d'importantes indications concernant la sécurité
d’emploi et d’entretien.

Conserver avec soin pour toute consultation.

FALCO NA526 EST UN DEMONTE PNEUS AUTOMATIQUE PROJETE ET CONSTRUIT POUR
ETRE EMPLOYE EN TANT QU'EQUIPEMENT POUR LE DEMONTAGE ET LE MONTAGE DES
PNEUS SUR LES JANTES DES ROUES DE VEHICULES ET MOTOCYCLETTES.

L'APPAREIL A ETE PREVU POUR FONCTIONNER DANS LES LIMITES INDIQUEES DANS CE
MANUEL ET SELON LES INSTRUCTIONS DU CONSTRUCTEUR.

L'appareil ne devra étre destiné qu'a I'emploi pour lequel il a été proprement congu. Tout autre emploi
doit étre considéré abusif et donc inadmissible.

Le constructeur ne pourra étre considéré responsable des éventuels dommages causés a la
suite d’emplois abusifs, fautifs et inadmissibl

p

A Ce symbole est utilisé dans ce manuel pour attirer I'attention de I'opérateur sur des risques
particuliers dérivant de I'utilisation de la machine.

INDICE CONTENTS INDEX

AVVERTENZE 2 GENERAL WARNINGS 2 AVERTISSEMENTS 3
CARATTERISTICHE TECNICHE 4 TECHNICAL CHARACTERISTICS 4 CARACTERISTIQUES TECHNIQUES 5
DESCRIZIONE DELLE MACCHINA 6 DESCRIPTION OF THE MACHINE 6 DESCRIPTION DE L’APPAREIL 7
ACCESSORI IN DOTAZIONE 8 ACCESSORIES PROVIDED 8 ACCESSOIRES EN DOTATION 9
ACCESSORI ARICHIESTA 10 ACCESSORIES ON REQUEST 10 ACCESSOIRES SUR DEMANDE 1"
DISIMBALLO E COLLOCAMENTO 12 UNPACKING AND LOCATION 12 DEBALLAGE ET PLACEMENT 13
INSTALLAZIONE INSTALLATION INSTALLATION

- Operazioni di assemblaggio e posizionamento 14 - Assembly and positioning 14 - Opérations de montage et placement 15
- Collegamenti e prove di funzionamento 16 - Connection and operation checks 16 - Branchement électrique et vérifications de fonctionnement 17
- Malfunzionamenti, loro cause e possibili rimedi 18 - Malfunctions, causes and possible remedies 18 - Mauvais fonctionnement, ses causes et remédes possibles 18

ISTRUZIONI PER L'USO

- Operazioni di stallonamento e smontaggio del pneumatico 20
- Operazioni di montaggio e gonfiaggio del pneumatico 22
VERSIONI SPECIALI 26
ISTRUZIONI E MANUTENZIONE DEL MANOMETRO ELETTRONICO .........ccocoovivinirinens 30
MANUTENZIONE ORDINARIA 32
MOVIMENTAZIONE E ACCANTONAMENTO 32
ASSISTENZA TECNICA E PARTI DI RICAMBIO 34

INSTRUCTIONS FOR USE

- Bead-breaking and demounting tyres 20
- Mounting and inflating tyres 22
SPECIAL VERSIONS 26
USE AND MAINTENANCE OF THE ELECTRONIC MANOMETER ..........ccccooovumirimirinirines 30
ROUTINE MAINTENANCE 32
MOVEMENT AND STORAGE 32
TECHNICAL ASSISTANCE AND SPARE PARTS 34

COD. 102943 Rev.2

INSTRUCTIONS D’EMPLOI

- Opérations de détalonnement et démontage du pneu 21
- Opérations de montage et gonflage du pneu 23
VERSIONS SPECIALES 27
UTILISATION ET ENTRETIEN DU MANOMETRE ELECTRONIQUE ..........ccccoonnivimirinirnnns 30
ENTRETIEN COURANT 33
MANUTENTION, MISE EN RESERVE ET MISE A LA FERRAILLE ..........cccoconmivnmirnnirnns 33
ASSISTANCE TECHNIQUE ET PIECES DETACHEES 34



DEUTSCH
HINWEISE

ESPANOL
ADVERTENCIAS

PYCCKUA
PEKOMEHAALNM

Das vorliegende Anleitungsheft stellt einen Teil des Produkts dar. Lesen Sie aufmerksam die darin
enthaltenen Hinweise und Anleitungen, da diese wichtige Angaben beziiglich der Sicherheit, der
Anwendung und der Wartung enthalten.

Dieses Heft fiir weiteres Nachschlagen sorgféltig aufbewahren.

FALCO NA526 IST EIN AUTOMATISCHER REIFENWECHSLER UND WURDE FUR DEN EINSATZ
BEIM REIFENABNEHMEN UND AUFZIEHEN AUF RADFELGEN VON PERSONENKRAFTWAGEN
UND MOTORRADERN ENTWORFEN UND HERGESTELLT.

DAS GERAT IST GEMAR DER HERSTELLERVORGABEN FUR DEN IN DER VORLIEGENDEN
BEDIENUNGSANLEITUNG ANGEGEBENEN FUNKTIONSBEREICH VORGESEHEN.

Das Gerat darf ausschlieRlich zu dem ihm eigenen Zweck benutzt werden. Jeder andere Einsatz ist
deshalb als unsachgemaR und unverniinftig anzusehen.

Der Hersteller haftet nicht fiir eventuelle Schaden, die aus unsachgemaRem, falschlichem und
unverniinftigem Gebrauch herriihren.

A Dieses Symbol wird im vorliegenden Handbuch verwendet, wenn die Aufmerksamkeit des
Bedieners auf besondere Risiken im Zusammenhang mit dem Gebrauch der Maschine gelenkt

El presente manual de instrucciones forma parte integrante del producto. Leer atentamente las
advertencias y las instrucciones que se sefialan en el mismo, ya que suministran indicaciones importantes
referentes a la seguridad del uso y mantenimiento.

Conservar con cuidado este manual para ulteriores consultas.

FALCO NA526 ES UN DESMONTA-NEUMATICOS AUTOMATICO PROYECTADO Y CONSTRUIDO
PARA SER UTILIZADO COMO HERRAMIENTA PARA EL DESMONTAJE Y EL MONTAJE DE LOS
NEUMATICOS SOBRE LLANTAS DE RUEDAS DE TURISMOS Y DE MOTOCICLETAS.

LAMAQUINA HA SIDO IDEADA PARA FUNCIONAR DENTRO DE LOS LIMITES INDICADOS EN EL
PRESENTE MANUAL DE USO Y EN CONFORMIDAD A LAS INSTRUCCIONES DEL CONSTRUC-
TOR.

La maquina debe contemplar un uso adecuado Unicamente a su ideacion. Cualquier otro tipo de uso
esta considerado como impropio y por lo tanto irrazonable.

No se ha de considerar responsable al constructor si la maquina sufrira dafios causados por
un uso inadecuado y erréneo.

A Este simbolo se utiliza en el presente manual cuando se desea llamar la atencion del operador

Hactoslas MHCTPYKUMS MO 3KCMAyaTalMu SBASETCA HEOTbeMAEMON 4acTblo CTaHka.
Heo6x0anMo TLIATEAbHO U3YYnTb COMEPXKALLMECH B HEW PeKOMEHAALNN U MHCTPYKLMK, Tak
Kak oHu npegocTasAsioT BaxHylo nHdopmaumio, kacalowylocqa 6e3onacHOCTU 3KCNAyaTaunn
1 TeX06CAYXUBAHUA.

[JlaHHaA MHCTPYKLMS OAKHA COXPAHATLCA AR €€ JaAbHeMLIEro UCMOAb30BaHMS.

FALCO NA526 3TO ABTOMATMYECKW OEMOHTAXHBIA CTAHOK [AS LUMH,
PASPABOTAHHbIM  OAS MPUMEHEHMS B KAYECTBE OBOPYLOBAHUA [OAS
IEMOHTAXA N MOHTAXA LIMH HA KOAECAX AETKOBbIX MAWWH N MOTOLIMKAOB.

CTAHOK BblA PASPABOTAH [IAA 9KCMAYATALIMN B PABOYMX YCAOBUAX, YKASAHHBIX B
HACTOSILLIEM PYKOBOACTBE, ¥ B COOTBETCTBIMN C YKASAHMAMM 13T OTOBUTEAA.

CTaHOK LONKEH NPUMEHATLCS AAS BbINOAHEHNS TOALKO TEX OrepaLnid, AAS KOTOPbIX OH 6blA CeumManbHo
pa3pa60TaH. No6oe Lpyroe ero npumeHeHne ROAXHO CUUTaTbCA HenpaBUAbHBIM U HE N0 HasHaueHvlo.

WU3roToBuTEAL HE MOXET 6bIT NPUBAGYEH K OTBETCTBEHHOCTY 3a NOBPEX/EHMS, BbiTeKalowne
13 HeNpaBMUABLHOTO MAK OLINGOYHOTO Nf He no Ha K

W UCNOADb

A 3T0T CUMBOA MCNOAb3YeTCA B HACTOALLEM PYKOBOACTBE B TOM CAy4ae, Koraa XoTat OﬁpaTMTh

werden soll. sobre particulares riesgos relacionados con el uso de la maquina. BHUMaHMe 06¢cAyxvBaloLLero nepcoHana Ha 0cobble PUCKY CBA3aHHbIE C 9KCMAYyaTaLmei CTaHKa.
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ITALIANO
CARATTERISTICHE TECNICHE

ENGLISH

FALCO NA 524-526

TECHNICAL CHARACTERISTICS

DATI TECNICI TECHNICAL DATA
DIMENSIONI DIMENSIONS
Altezza Max 1830 mm. Max. height 1830 mm.
Profondita 780 mm. Depth 780 mm.
Larghezza 850 mm. Width 850 mm.
PESO WEIGHT
Peso Netto 217 kg Net weight 217 kg
Peso Lordo 245 kg Gross weight 245 kg
MOTORE ELETTRICO (2 velocita) ELECTRIC MOTOR
Potenza 12/1.7Hp Power 1.2/1.7Hp
Fasi 3~ Phases §=
Alimentazione 230-400V Voltage 230-400V
Forza Stallonatore 2.500 kg Bead breaker force 2.500 kg

N.B: La macchina ¢ disponibile anche con motore ad 1 velocita (versione
NA524) :

a) con motore monofase (1Ph)
b) con motore trifase (3Ph)

... 1,6Hp-110-230V 50-60Hz
.0,75Hp -230-400V 50-60Hz

RUMOROSITA' 75db

ALIMENTAZIONE PNEUMATICA
Pressione d’'es. min/max....

... 800-1200 kPa (8-12 bar)

GAMMA DI APPLICAZIONI

N.B:The machine is also available with one-speed motor (NA524 ver-
sion):

a) with single-phase motor (1Ph) ...
b) with three-phase motor: (3Ph) ....

... 1,5Hp -110-230V 50-60Hz
. 0,75Hp -230-400V 50-60Hz

NOISE LEVEL 75db

PNEUMATIC SUPPLY
Min./max. operating pressure ..

... 800-1200 kPa (8-12 bar)

RANGE OF APPLICATIONS

FALCO NA526 puo operare su ruote e cerchi aventi le seguenti
dimensioni minime e massime:

RUOTE AUTOVETTURA min/max
Larghezza ruota 312"
Diametro max ruota 1000mm

. 12"-28"
. 10"-26"

Diametro cerchio.(bloccaggio interno ..
Diametro cerchio (bloccaggio.esterno ...

RUOTE MOTOCICLO * min/max
Larghezza Ruota 3"-10"
Diametro max. ruota 1000mm
Diametro cerchio 15"-28"

* Per operare su ruote motociclo & necessario installare il dispositivo
attacchi moto, disponibile su richiesta (v.pag.8)

DATI DI TARGA

FALCO NA526 can operate on wheels having the following minimum and
maximum dimensions:

VEHICLE WHEEL min/max
Wheel width 3"12"
Max. wheel diameter 1000mm

Rim diameter (locked internally
Rim diameter (locked externally ...

. 12"-28"
.. 10"-26"

MOTORCYCLE WHEEL * min/max
Wheel width 3"-10"
Max. wheel diameter 1000mm
Rim diameter 15"-28"

* In order to work on motorcycle wheels it is necessary to install the
motorcycle attachments, available on request (see pg.8).

REGISTRATION PLATE DATA

| DATI DELLA MACCHINA SONO CONTENUTI IN APPOSITAETICHETTA
INDELEBILE POSTA SUL RETRO DELLA MACCHINA STESSA.

In essa vengono riportati i dati tecnici, la marcatura CE, I'anno di costruzione
ed il numero di matricola.

Il Numero di matricola deve essere citato nelle comunicazioni con I'assistenza
tecnica.

THE MACHINE DATAIS ON A SPECIAL INDELIBLE LABEL ON THE BACK
OF THE MACHINE.

This contains the specifications, the CE mark, the year of construction and
the serial number.

The Serial number must be quoted in the communications with technical
assistance.

DATI DI TARGA
REGISTRATION PLATE DATA
DONNEES DE PLAQUE

ANGABEN AUF DEM MATRIKELSCHILD

DATOS DE CHAPA
HAAHHBIE TABAU4KU

Via della Costituzione 48
42015 Correggio (RE) !taly

__Mode!

P max kPa [ max
YEAR
N° MATR

Il

[ER A

bar

€

COD. 102943 Rev.2



CARACTERISTIQUES TECHNIQUES TECHNISCHE MERKMALE CARACTERISTICAS TECNICAS TEXHU4ECKUE OAHHbIE

DONNEES TECHNIQUES TECHNISCHE DATEN DATOS TECNICOS TEXHU4ECKUE OAHHbIE
DIMENSIONS MARE DIMENSIONES PA3SMEPbBI
Hauteur maxi 1830 mm. Maximale Héhe 1830 mm. Altura max 1830 mm. Makc. BbicoTa 1830 mMm.
Profondeur 780 mm. Tiefe 780 mm. Profundidad 780 mm. Wunpuna 780 mMm.
Largeur 850 mm. Breite 850 mm. Anchura 850 mm. Makc. aauna 850 mm.
POIDS GEWICHT PESO BEC
Poids net 217 kg Nettogewicht 217 kg Peso Neto 217 kg Bec HeTTO 217 kr
Poids brut 245 kg Bruttogewicht 245 kg Peso Bruto 245 kg Bec 6pyTTo 245 «r
MOTEUR ELECTRIQUE ELEKTROMOTOR MOTOR ELECTRICO (2vel QAEKTPOOBUIATEAb (2 ckopoctu)
Puissance 1.2/1.7Hp Leistung 12/1.7Hp Potencia 1.2/1.7Hp MolwHocTh 1.2/1.7ac
Phases §= Phasen 3~ Fases = Dasvl 3~
Alimentation 230-400V Spannung 230-400V Alimentacion 230-400V Mutanue 230-400B
Force détalonneur 2.500 kg Abdriickvermdgen 2.500 kg Fuerza Destalonador 2.500 kg YCuAne pa3bopTOBOUHOMO YCTPOMCTBA ...cvvvvvvveevvvvessssssssssssssnnenns 2.500 Kkr

N.B.: L'équipement est également disponible avec moteur a 1 vitesse
(version NA524):

N.B.:_Die Maschine ist auch mit Einzelgeschwindigkeitsmotor
verfligbar (mod.NA524):

N.B.: la maquina esta disponible también con motor de 1 velocidad
(Version NA524):

MPUM. malwnHa MOXeT NOCTaBAATLCS TAKXEe M C OBHOCKOPOCTHBIM
asuratenem (Moandukauns NA524):

a) avec moteur monophasé(1Ph).............. 1,5Hp -110-230V 50-60Hz a) Einphasenmotor (1Ph) .......c.c..ccouuvverienns 1,5Hp -110-230V 50-60Hz - con motor monofasico (1Ph) .................. 1,5Hp -110-230V 50-60Hz a) ¢ ogHodasHbim gsuraterem (10) ............ :1,51¢ -110-230B 50-60TL

b) avec moteur triphasé (3Ph) ................. 0,75Hp -230-400V 50-60Hz b) Dreiphasenmotor (3Ph) ........cccccovvveennee 0,75Hp -230-400V 50-60Hz - con motor trifasico(3Ph) .........ocervervennee 0,75Hp -230-400V 50-60Hz b) ¢ TpexdasHbim geuratenem (30) ............ 0,75Ac -230-400B 50-60rL

NIVEAU DE BRUIT 75db GERAUSCHERZEUGUNG 75db RUIDOSIDAD 75db YPOBEHb LWYMA 75 16

ALIMENTATION PNEUMATIQUE LUFTZUFUHR ALIMENTACION NEUMATICA OUTAHME CXATbIM BO3AYXOM

Pression de service mini/maxi ..............c........ 800-1200 kPa (8-12 bar) Geringster/grofter Betriebsdruck mind/max ... 800-1200 kPa (8-12 bar) Presion de trabajo min/max ... 800-1200 kPa (8-12 bar) Pabouee NABAAEHUE MUH/MAKC ...........ervveens 800-1200 kMa (8-12 6ap)
CHAMPS D’APPLICATION ANWENDUNGSBEREICH GAMA DE APLICACIONES OBAACTb MPUMEHEHUA

FALCO NA526 peut agir sur roues et jantes ayant les suivantes di-
mensions mini et maxi

ROUES mini/maxi
Largeur roue 312"
Diametre maxi roue 1000mm
Diametre jante (bl. int.) 12"-28"
Diamétre jante (bl. ext.) 10"-26"
ROUES MOTOCYCLETTE* mini/maxi
Largeur roue 3'-10"
Diametre maxi roue 1000mm
Diametre jante 15"-28"

*Pour opérer sur les roues de moto il faut installer le dispositif de fixa-
tion moto, disponible sur demande (voir page 9).

DONNEES DE PLAQUE

FALCO NA526 kann bei Radern und Reifenfelgen mit den folgenden
Mindest- und HochstmaBen eingesetzt werden:

REIFEN PERSONENKRAFTWAGEN
Reifenbreite
Raddurchmesser
Felgendurchmesser (Innenblockierung ....
Felgendurchmesser (AufRenblockierung ..

mind/max

MOTORRADRADER*
Reifenbreite
Raddurchmesser
Felgendurchmesser

*Um das Gerat bei Motorradern einsetzen zu kdnnen, ist der Einbau der
entsprechenden Vorrichtung fiir den Anschluf® an Motorréder notwendig,
die Ihnen auf Wunsch geliefert wird (siehe Seite 9).

ANGABEN AUF DEM MATRIKELSCHILD

FALCO NA526 puede obrar sobre ruedas y llantas con las dimensiones
minimas y maximas siguientes.:

RUEDAS AUTOMOVILES min/max
Anchura rueda 312"
Diametro max. rueda 1000mm

Diametro llanta (bloqueo int 12"-28"

Diametro llanta (bloqueo ext 10"-26"
RUEDAS MOTOCICLETAS min/max
Anchura rueda 3"-10"
Diametro max. rueda 1000mm
Diametro llanta 15"-28"

* Para obrar sobre ruedas de motocicletas es necesario instalar el
dispositivo “conexién motocicletas”, disponible a pedido (v.pag.9)

DATOS DE CHAPA

FALCO NA526 npesHasHauyeH s paboTbl C KOAECAMM W AUCKaMU
CO CAeRylOLLMMM MUHUMAABHBIMW N MaKCUMAAbHBIMMA pa3Mepamu:

KOAECA AEFKOBbIX ABTOMOBUAEN

LnpuHa koneca 312"
Makc. anameTp koneca 1000Mm
[lnameTp aucka (BHYTPeHHAA GAOKMPOBKa) ..12"-28"

[lnameTp aucka (BHeWHAS BAOKMPOBKA) ... ..10"-26"
MOTOUWKAETHbIE KOAECA *

LnpuHa koneca 3'-10"
Makc. anameTp koneca 1000Mm
lvnameTp Aucka 15"-28"

* A paboTbl C MOTOLMKAETHBIMKA KOAecamu HeobXoaumo
YCTAHOBUTb YCTPOMCTBO C MOTOLIMKAETHHIMU KPENAEHUAMM,
nocTasAfloWNMMCA NO OTAEAbHOMY 3akasy (cM. cTp. 9).

OAHHbIE TABAUYKU

LES DONNEES DE LA MACHINE SONT INDIQUEES SUR UNE ETI-
QUETTE SPECIALE INDELEBILE PLACEE SUR L'ARRIERE DE LA MA-
CHINE.

Les données techniques, le marquage CE, 'année de fabrication et le numéro
de série sont reportés sur cette étiquette.

Le numéro de série doit étre mentionné sur toutes les communications au
service apres-vente.

SICAM

DIE MASCHINENDATEN BEFINDEN SICH AUF DEM PERMANENTEN
ETIKETT AUF DER RUCKSEITE DER MASCHINE.

Es enthalt die technischen Daten, die CE-Markierung, das Baujahr und die
Matrikelnummer.

Die Matrikelnummer ist bei der Korrespondenz mit dem Kundendienst zu
nennen.

LOS DATOS DE LA MAQUINA SE ENCUENTRAN EN LA ETIQUETA
INDELEBLE SITUADA EN LA PARTE TRASERA DE LA MAQUINA.

En la misma se sefialan los datos técnicos, la marca CE, el afio de
construccion y el nimero de matricula.

El Numero de matricula debe ser citado en las comunicaciones con la
asistencia técnica

COD. 102943 Rev.2

DAHHBIE CTAHKA YKA3AHBI HA CMELIMAAbHOWM HECMBIBAEMOW
ITUKETKE PACMOAOXEHHOW HA 3AOHEM CTOPOHE CAMOrO
CTAHKA.

B Hel yka3aHbl TEXHUYECKHE AaHHbIe, Mapkuposka EC, ron M3roToBAeHUs 1
3aBOACKOM HOMEP.
B 3anpocax Ha TexHU4ecKoe 06CAyXvBaHIE HEOBXOAMMO BCEra yKa3biBaTb
3aBOACKOM HOMEP.



ITALIANO
DESCRIZIONE DELLA MACCHINA

ENGLISH
DESCRIPTION OF THE MACHINE

con illustrazione delle parti componenti rilevanti ai fini dell’uso

PEDALIERA (fig.1) (1

Comprende i pedali di comando della macchina:

il pedale comando invertitore (1-A),  per far ruotare il piatto
autocentrante nel senso desiderato;

Il pedale comando stallonatore (1-B) per azionare il braccio
stallonatore (2-F)

Il pedale comando apertura (1-C) per aprire e chiudere le griffe
dell'auto-centrante (4-P)

Il pedale comando palo (1-D) per azionare il palo ribaltabile.

»

»

STALLONATORE (fig.1) (2

Lo Stallonatore ¢ il dispositivo per stallonare il pneumatico dal cerchio e si

compone di:

» Braccio Stallonatore (2-F) azionato pneumaticamente da un cilindro a
doppio effetto;

» Paletta (2-E) per lo stallonamento del pneumatico;

» Appoggi antiabrasivi (2-G) per 'appoggio del cerchio durante la fase
di stallonamento.

GRUPPO PALO (Fig.1) (3)

Il Gruppo Palo € composto da un Palo ribaltabile che supporta i componenti
necessari per smontare il pneumatico dal cerchio (e per rimontarlo):

il Braccio scorrevole (3-H) per il posizionamento orizzontale della
Torretta.

la Manopola (3-L) per il bloccaggio “pneumatico” orizzontale del braccio
scorrevole, verticale del gruppo torretta e per ottenere,
contemporaneamente, il distanziamento automatico di 3 mm. (regolabili)
dal bordo del cerchio.

la Torretta (3-1) per togliere (e rimontare) il pneumatico dal cerchio con
I'ausilio della leva alzatalloni (vedere accessori in dotazione).

I Rullino di scorrimento (3-N), inserito nel vano della torretta, per evitare
qualsiasi attrito tra cerchio e torretta durante le fasi di smontaggio e
montaggio del pneumatico.

»

AUTOCENTRANTE (Fig.1) (4)

L'autocentrante ¢ il dispositivo per il bloccaggio e la rotazione del cerchio; &

azionato pneumaticamente da 2 cilindri “autocentranti ed & composto da:

» 4 corsie mobili (4-P) con cunei di bloccaggio (4-0) per il bloccaggio
interno od esterno del cerchio;

» un piatto autocentrante (4-Q) per ruotare il cerchio nei due sensi senza
sbloccarlo.

with illustrations of the component parts relevant for use

PEDALS (fig.1) (1

The machine control pedals include:

The invertor control pedal (1-A) to rotate the chuck plate in the direc-
tion required;

The bead-breaking pedal (1-B) for activating the bead-breaking arm (2-
F).)

The open/close control (1-C) for the chuck jaws (4-P).

The column pedal (1-D) for activating the tilting column.

»

»

»

BEAD-BREAKER (fig.1) (2)

The bead-breaker is a device for bead-breaking tyres from rims and it is
composed of:

Bead-breaking arm (2-F) driven pneumatically by a double action cylin-
der;

Plate (2-E) for bead-breaking tyres;

Anti-abrasive supports (2-G) for supporting the rim during bead-break-
ing.

»

COLUMN UNIT (Fig.1) (3

The column unit is composed of a tilting column that carries the parts
necessary for demounting tyres from rims (and re-mounting them);
Sliding arm (3-H) for the horizontal positioning of the head.

Hand-grip (3-L) for horizontal locking of the sliding arm and vertical “tyre
position” locking of the head while simultaneously obtaining the auto-
matic 3 mm spacing from the edge of the rim.

The tool head (3-) for removing (and re-mounting) tyres from rims, with
the help of the bead lifting lever (see accessories provided).

The sliding roller (3-N) fitted inside the head to avoid any friction be-
tween rim and head during demounting and mounting of tyres.

»

»

SELF-CENTERING CHUCK (Fig.1) (4,

The chuck is the device that locks and rotates the rim. It is powered
pneumatically by the two “chuck” cylinders. It is composed of:

4 sliding tracks (4-P) with locking jaws (4-O) for the internal and exter-
nal locking of the rim;

A chuck plate (4-Q) to rotate the rim in both directions without unlocking
it.

»

»
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LEGENDA KEY

1) PEDALIERA 3) PALO 1) PEDALS 3) COLUMN

A: Pedale Invertitore H: Braccio Scorrevole A: Invertor pedal H: Sliding arm

B: Pedale Stallonatore I: Torretta B: Bead-breaker pedal I: Head

C: Pedale Apertura/Chiusura L: Manopola di bloccaggio vert./oriz. C: Open/close pedal L: Vertical and horizontal locking grip
D: Pedale Palo Ribaltabile N: Rullino di scorrimento D: Tilting column pedal N: Sliding roller

2) STALLONATORE 4) AUTOCENTRANTE 2) BEAD-BREAKER 4) CHUCK

E: Paletta Stallonatore O: Cunei di bloccaggio E: Bead-breaking plate O: Locking jaws

F: Braccio Stallonatore P: Corsie mobili F: Bead-breaking arm P: Sliding tracks

G: Appoggi antiabrasivi Q: Piatto Autocentrante G: Anti-abrasive supports Q: Self-centring chuck plate
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FRANCAIS
DESCRIPTION DE L’APPAREIL

DEUTSCH
GERATEBESCHREIBUNG

ESPANOL
DESCRIPCION DE LA MAQUINA

PYCCKUN
ONMUCAHME CTAHKA

avec illustration des parties composantes relatives a I'emploi

PEDALIER (fig.1) (1

Il comprend les pédales de commande de I'appareil:

» la pédale de commande a invertir (1-A) pour assurer la rotation du
plateau autocentreur dans le sens voulu;

» la pédale de commande a détaloner (1-B) pour actionner le bras
détalonneur (2-F);

» la pédale de commande d’ouverture (1-C) pour ouvrir et fermer les
griffes de I'autocentreur (4-P);

» lapédale de commande colonne (1-D) pour actionner le bras culbuteur.

DETALONNEUR (fig.1-2)

Le détalonneur est le dispositif pour détalonner le pneu de la jante et consiste

en:

» bras détalonneur (2-F) actionné pneumatiquement par un cylindre a

double effet;

palette (E-E) pour le détalonnement du pneu;

» appuis antiabrasifs (2-G) pour I'appui de la jante pendant I'opération
de détalonnement.

GROUPE COLONNE (fig.1-3

Le groupe colonne est composé d'une colonne culbutante qui soutient
les composants nécessaires pour démonter le pneu de la jante et pour le
remonter:

» le bras coulissant (3-H) pour le positionnement horizontal de la tourelle;
» la poignée (3-L) pour le blocage “pneumatique” horizontal du bras
coulissant et vertical du groupe tourelle permettant d’obtenir en une seule
opération la distance automatique de 3mm du bord de la jante;

la tourelle (3-1) pour oter (et remonter), a I'aide du levier leve-talons (voir
accessoires en dotation), le pneu de la jante;

la molette (3-N) insérée dans la languette de la tourelle pour éviter toute
friction entre la jante et la tourelle pendant les phases de démontage et
de montage du pneu;

AUTOCENTREUR (fig.1) (4

L'autocentreur est le dispositif pour le blocage et la rotation de la jante; il

est actionné pneumatiquement par 2 cylindres autocentreurs et est composé

de:

» 4 voies mobiles (4-P) avec coins de blocage (4-0) pour le blocage in-
terne et externe de la jante

» un plateau autocentreur (4-Q) pour faire tourner la jante dans les deux
sens sans la débloquer.

mit Zeichenerkldrung der Einzelteile

FURSCHALTUNG (Abb. 1) (1

Enthalt die Kommandopedale des Gerats:

Umkehrpedal (1-A) zur Drehung der Selbstzentriererplatte in der
gewlinschten Richtung;

» Abdriickpedal (1-B) zur Ingangsetzung der Abdriickkralle (2-F);
Offnungspedal (1-C) zum Offnen und SchlieRen der Greifer des
Selbstzentrierers (4-P);

» Kommandopedal Tragsaule (1-D) zur Inbetriebnahme der kippbaren.

»

ABDRUCKER (Abb.1) (2)

Vorrichtung fiir das Abdriicken des Reifens vom Reifenfelgen, besteht

aus:

» Abdriickkralle (2-F), wird von einem Doppelzylinder pneumatisch in
Gang gesetzt;

» Abdriickklaue (2-E) fir das Abdriicken des Reifens;

» Kratzsichere Halterungen (2-G) zum Anlehnen des Reifenfelgens
wahrend des Abdriickvorgangs.

TRAGSAULENGRUPPE (Abb.1) (3)

Besteht aus einer kippbaren Saule, welche die fiir das Abmontieren des
Reifens vom Felgen (und fiir die Neumontage) erforderlichen Einzelteile tragt:
» Schwenkbarer Laufarm (3-H) fiir die Waagrechtstellung des Drehkopfs.
Drehknopf (3-L) fir die pneumatische Blockierung des Schiebearmes
und der Drehkopfgruppe in waag-rechter und senkrechter Richtung und
zur gleichzeitigen automatischen Ein-stel-lung des Abstands (3 mm,
regulierbar) vom Felgenrand.

» Drehkopf (3-) fiir die Ab- und Auf-montage des Reifens vom und auf
den Reifenfelgen mit Hilfe des Wulstabdriick-hebels (siehe
Standardzubehdr).

Die Gleitrolle (3-N), im Innern des Drehkopfs eingebaut, um jegliche
Reibung zwischen Felgen und Drehkopf wéhrend des Ab- und
Aufmontierens des Reifens zu vermeiden.

»

SELBSTZENTRIERER (Abb.1) (4

Vorrichtung fiir die Blockierung und Drehung des Reifenfelgens; sie wird

von zwei selbstzentrierenden Zylindern pneu-ma-tisch in Gang gesetzt und

besteht aus:

» 4 beweglichen Schienen (4-P) mit Blockierungsrinnen (4-0) fiir die
Innen- und AuBenblockierung des Reifenfelgens;

» Selbstzentriererplatte (4-Q) zur Drehung des Felgens in beide
Richtungen, ohne ihn zu entblocken.

con ilustraciones de las piezas componentes importantes para el
uso

JUEGO DE PEDALES (fig.1) (1)

Incluye los pedales de mando de la maquina:

» El pedal mando invertidor (1-A) presente en los dos lados de la
maquina, para hacer girar el plato en el sentido deseado.

» Elpedal mando destalonador (1-B) para accionar el brazo destalonador
(2-F).

» Pedal mando abertura y cierre (1-C) para abrir y cerrar las mordazas
del Autocentrado (4-P).

» Pedal mando columna (1-D) para accionar la Columna Volcable (4-P).

DESTALONADOR (fig. 1) (2)

El Destalonador es el dispositivo para destalonar el neumatico de la llanta e

incluye:

» Brazo Destalonador (2-F) accionado neumaticamente por un cilindro
de doble efecto.

» Paleta (2-E) para el destalonamiento del neumatico.

» Apoyos antiabrasivos (2-G) para apoyar la llanta durante la fase de
destalonamiento.

UNIDAD COLUMNA (fig. 1) (3

La Unidad Columna se compone de una Columna Volcable que soporta

los componentes necesarios para desmontar el neumatico de la llanta (y

para montarlo nuevamente):

» El Brazo corredizo (3-H) para la colocacion horizontal de la Torre;

» El botén de bloqueo neumatico (3-L) que permite obtener tanto la
distancia de 3 mm (ajustables) del borde de la llanta, como el bloqueo
horizontal del brazo deslizante y vertical del cuerpo de |a torre.

» La Torre (3- |) para quitar con el auxilio de la palanca levanta-talones
(vea accesorios de equipo) el neumatico de la llanta (y para montarlo
nuevamente).

» ElRodillo de deslizamiento (3-N) introducido en el hueco de la Torre
para evitar los frotamientos entre la llanta y la torre misma, permite montar
y desmontar el neumético sin producir dafos.

AUTOCENTRADO (fig.1) (4,

El Autocentrado es el dispositivo para el bloqueo y rotacion de la llanta; se

acciona neumaticamente gracias a dos cilindros “autocentrados” y se

compone de:

» 4recorridos moviles (4-P) con cufias de blogueo (4-0) para el bloqueo
interior o exterior de la llanta.

» Un plato autocentrado (4-Q) para girar la llanta en los dos sentidos sin
desbloquearla.

4 MAAIocrpauneﬂ cocrasAslowmx 4acten, BaXHbIX npu 3kcnayaraunmn

DENAAU (pue.1) (1)

COCTOMT 13 NefaAel yNpaBAEHs CTaHKOM:

» nepaAb ynpaBAeHWs uHBepTopom (1-A), aAs
CaMOLIEHTPUPYIOLLIErocs CTOAA B HEOBXOAMMOM HanpaBAEHuH;

» nepfaAb ynpasAeHus pa3bopToBkoi (1-B) oas ynpasaenus peluarom
MHEBMAaTUYECKOro pa3bopToBOYHOro ycTpoiicTea (2-F)

» NepaAb ynpasAeHus pa3mbikannem (1-C) AAs pa3mbikaHus 1 CMbIKaHUs
3aXUMOB CamMoLieHTpupyloLerocs cToaa (4-P)

» nepaAb ynpaBAeHUS KOAOHHOW (1-D) pas
ONpPOKMabIBAIOLLENCA KOAOHHOM.

BpaLLeHus

ynpasaeHus

PPA350PTOBOYHOE YCTPOCTBO(puc.1)(2)

Pa360pTOBO4HOEYCTPOMCTBO - 3TOYCTPOICTBO AAA OTCORMVHEHVIA LLIAHI OT fIMCKa, KOTOPOe

COCTONT 3.

» Ppa36opToBOYHOro pbiuara (2-F) npusoaMMOro B ABUXEHWE
MHEBMATUYECKMM LIAVHPOM IBOVIHOrO AGMCTBNS;

» MAAcTUHbI (2-E) ans pa3bopToBKY LNHDI;

» aHTWabpa3uBHbIX Onop (2-G) AAA YCTAHOBKM HA HUX AWCKOB BO BPEMSA
PasBOopTOBKM.

TPYNNAKOAOHHbI(pue)(3)

T pyrina KOAOHHbI COCTOMT U3 OMPOKIbIBAIOLLIENCS KOAOHHI, HA KOTOPOI YCTAHOBAGHb

HeoBXOmVMbIE KOMMOHEHTbI AR AEMOHTA)KA LLIVHBI C IVICKA (ARl 86 MOHTaXa):

»  MopemxHoro piuara (3-H) BAsropvsoHTaAbHOYCTaHOBKM BaLLMAKa;

» PyKoATKM (3-L) AAA rOPU30HTAAbHOM NHEBMATUYECKON BAOKMPOBKM
NOABMXHOTO pblyara v BEpPTUKaAbHOM BAOKMPOBKM rpynnbl Galimaka,
CAYXalllel Takxe AAR aBTOMATUYEeCKOM YCTaHOBKM 3a3opa 3 MM
(peryAupyloLierocs) oT kpas aucka.

» bBawmaka (3-1) AAs feMOHTaX@ (M MOHTaXa) LMHbI C AMCKa MPY MOMOLLN

MOHTMPOBKM (CMOTPY MOCTaBASIEMbIE MPUHABAEXKHOCTH);

Poauka (3-N), yctaHoBA€HHOr 0 B baLumake, 1 npepynpexaaloLuero Tpexne

MeXay AMCKOM 1 6aLLMaKkoM BO BPEMS AEMOHTaXa 1 MOHTaXa LLUMHbI.

CamOLEHTPHPYIOLLAVICS CTOA - STOYCTPOMCTBO A BAOKIDOBKI VI BPALLIEHNAS AICKa; CTOA

MPVYBOUTCA B AEMCTBME 2-Mst MHEBMATIYECKVMMA LMAVHIPAMM, U COCTOMT U3

»  4X I K (@P)c (4O mviereLLe
VBHYTPEHHEi BAOKVPOBKV AWCKa;

» camoueHTpupylowerocs ctoaa (4-Q) aas nosopoTa aucka B 060Mx
HanpaeAeHUsX 6€3 ero pa3bAOKMpOBaHMS.

LEGENDE ZEICHENERKLARUNG EXPLICACION OB03HAYEHUA

1) PEDALIER 3) COLONNE 1) FUBSCHALTUNG 3) TRAGSAULE 1) JUEGO DE PEDALES 3) COLUMNA 1) DEQAAA 3) CTOAKA

A: Pédale a invertir H: Bras mobile A: Umkehrpedal H: Schwenkbarer Laufarm A: Pedal Invertidor H: Brazo Corredizo A: Mepanb nHsepTopa H: OTknaHoM pblyar

B: Pédale a détalonner I: Tourelle B: Abdriickpedal |: Drehkopf B: Pedal Destalonador I: Torre B: Mepanb pa3bopToBoyHoro yctporictea  |: onoBka paboueit CTolku
C: Pédalie ouverture/fermeture L: Levier de blocage vert./horiz. C: Offnungs/SchlieRpedal L: Handrad zur senkrechten Blockierung. C: Pedal Abertura/Cierre L: Boton de Bloqueo vert./oriz. C: Mepanb pa3mblkaHns/CMblKaHs L: BAOKvpOBO4Hast pyKoATKa BEpT. fop.
D: Pédale a culbuter N: Molette coulissante D: Pedal kippbare Tragséule N: Gleitrolle D: Pedal Columna Volcable N: Rodillo de deslizamiento D: Mepnaab onpokuavisaloLLencs KoAOHHL  N: XonoBoW BaAvK

2) DETALONNEUR
E: Palette détalonneur
F: Bras détalonneur
G: Appuis antiabrasifs

4) AUTOCENTREUR
O: Coins de blocage

P: Voies mobiles

Q: Plateau autocentreur

SICAM

2) ABDRUCKER

E: Abdriickklaue

F: Abdriickkralle

G: Kratzsichere Halterungen

4) SELBSTZENTRIERER
O: Blockierungsrillen

P: Bewegliche Schienen
Q: Selbstzentriererplatte

2) DESTALONADOR

E: Paleta Destalonadora
F: Brazo Destalonador
G: Apoyos antiabrasivos

4) AUTOCENTRADO
0O: Cufias de Bloqueo
P: Recorridos méviles
Q: Plato Autocentrado

COD. 102943 Rev.2

4)CAMOLIEHTPUPYIOLLMIACA CTOA
O: BAOKMPOBOUHbIE CTOMOPbI

P: TMonsuxHble HanpasAsioLLmre
Q: CamoueHTpupyloLuitcs CTOA

2) PA35OPTOBOYHOE YCTPOMCTBO
E: MaacTuHa pa3dopToBku

F: Pbluar pa3boptosky

G: AHTMabpasuBHble Oropbl
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ITALIANO
ACCESSORI IN DOTAZIONE

ENGLISH
ACCESSORIES PROVIDED

LEVA_ALZATALLONE (fig.2)

€ un utensile necessario per sollevare il tallone del pneumatico e portarlo
sulla torretta durante le fasi di smontaggio (ved.fig.2 e le istruzioni a pag.20
€22).

Consente poi di guidare “I'incanalamento” del tallone stesso in fase di
montaggio del pneumatico.

La leva alzatalloni, una volta installata la macchina, va posizionata nell'asola
dellappoggio stallonatore, a lato della macchina

ANELLO PORTABARATTOLO (fig.3)

Serve per supportare il barattolo del grasso da utilizzare nelle fasi di
montaggio dei pneumatici. Una volta installata la macchina, I'anello
portabarattolo va fissato al palo come da fig.3.

Viene inoltre fornito un pennello per ingrassare il tallone del pneumatico.

La scatola contenente gli accessori in dotazione (Fig.4 ) é inserita
nell'imballo della macchina (ved. istruzioni per disimballo a pag.12).

A Prestare sempre particolare attenzione ai SEGNALI DI
SICUREZZA rappresentati da appositi adesivi applicati sulla
macchina (fig.5).

Nel caso di smarrimento o deterioramento di una o piti delle etichette adesive
poste sulla macchina, si prega di richiedere I'etichetta mancante, attraverso
il relativo numero di codice, al servzio “parti di ricambio” SICAM:

(a) - etichetta “torretta” (cod. n. 100982 )

(b) - etichetta “tensione” (cod. n. 100789)

(c) - etichetta “stallonatore” (cod.n.100983)

(d) - etichetta “palo ribaltabile” (Cod.n.100776)

BEAD LIFTING LEVER (fig.2)

This is a tool required for lifting the tyre bead onto the head during the de-
mounting stage (see fig. 2 and illustrations on pg. 20 and 22).

Itis also used to guide the channelling of the bead during tyre mounting.
Once the machine has been installed the lever is kept in the ring in the bead-
breaker support, on the side of the machine.

LUBRICATION TIN RING (fig.3)

This ring holds the lubrication tin used during mounting and demounting of
tyres. Once the machine has been installed the lubrication tin is fitted in the
position indicated in fig. 3.

Abrush is also provided for lubricating the bead.

The box containing the accessories supplied (fig. 4) is contained in the
machine packing (see unpacking instructions pg. 12).

A Always pay careful attention to the WARNING SIGNS shown on
adhesives applied to the machine (fig.5).

If one or more of the warning signs disappears or shows signs of deteriora-
tion, you are requested to order a replacement from SICAM'’s “Spare Parts”
service, making use of the relevant code number:

(a) -"head” adhesive (code no. 100982 )

(b) - “electrical tension” adhesive (code no. 100789)

(c) - “bead-breaker” adhesive (code no.100983)

(d) -tilting column” adhesive (Code no.100776)

COD. 102943 Rev.2
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FRANCAIS
ACCESSOIRES EN DOTATION

DEUTSCH
STANDARDZUBEHOR

ESPANOL
ACCESORIOS DE EQUIPO

PYCCKUN
MOCTABASIEMOE OBOPY[JOBAHUE

LEVIER LEVE-TALON (fig.2)

Outil nécessaire pour lever le talon du pneu et pour I'amener sur la tourelle
pendant I'opération de démontage (voir fig. 2 et les instructions aux pages
21et23).

Il permet de guider I'acheminement du talon pendant I'opération de montage
du pneu.

Le levier leve-talon, une fois que 'appareil est installé, doit étre positionné
dans I'ouverture de I'appui du détalonneur, a coté de I'appareil.

COLLIER PORTE-BOITE (fig.3)

Il sert a soutenir la boite de graisse a utiliser pendant les opérations de
montage des pneus. Une fois que 'appareil est installé, le collier porte- boite
doit étre fixé a la colonne selon la fig. 3.

Un pinceau est en outre fourni pour graisser le talon du pneu.

La boite contenant les accessoires en dotation (fig.4) est a l'intérieur de
I'emballage de I'appareil (voir instructions pour le déballage a la page 13).

/A Faire toujours trés attention aux INDICATIONS DE SECURITE
représentées par des adhésifs appliqués sur I'appareil (fig. 5).

En cas d’égarement ou de détérioration d’'une ou plusieurs étiquettes
adhésives placées sur I'appareil, priere de demander leur substitution a
travers leur relatif numéro de code au Service Piéces Détachées SICAM:
(a) - étiquette “tourelle” (N° de code 100982)

(b) - étiquette “tension” (N° de code. 100789)

(c) - étiquette “détalonneur” (N° de code 100983)

(d) - étiquette “colonne culbuteur” (N° de code 100776)

Mit der WULSTHEBERSTANGE (Abb. 2)

kann der Reifenwulst angehoben und wahrend des Abmontiervorgangs auf
den Drehkopf gehoben werden (Siehe Abb. 2 und die Anleitungen auf Seite
21u.23).

Dieses Werkzeug ermdglicht die Lenkung der ‘Kanalisierung’ des Wulstes
bei der Reifenmontage.

Die Wulstheberstange wird nach der Installation des Geréts in den Schlitz
des Wulstheberhalters seitlich vom Gerat gesteckt.

Der DOSENHALTERRING (Abb. 3)

halt die Dose des Schmierfetts, das wahrend des Reifenmontiervorgangs
verwendet werden sollte. Nach Instal-la-tion des Geréats wird der
Dosenhalterring an der Tragsaule befestigt (Abb. 3).

Zusétzlich wird ein Pinsel zum Ein-schmie-ren des Reifenwulstes geliefert.

Diese Schachtel enthélt das Standardzubehdr (Abb. 4) und steckt in der
Verpackung des Gerats (siehe Anleitungen fiir das Auspacken auf Seite 13).

/A Beachten Sie bitte: immer genauestens die WARNUNGSZEICHEN
die in Form von Aufklebern auf dem Gerat angebracht sind
(Abb.5)

Sollte sich einer oder mehrere der Aufkleber vom Geréat geldst haben oder
beschadigt sein, fordern Sie bitte die jeweiligen Aufkleber vermittels eines
entsprechenden Kodes bei unserem Ersatzteildienst SICAM an:

(a) - Aufkleber “Drehkopf” (Kode Nr. 100982 )

(b) - Aufkleber “Spannung” (Kode Nr. 100789)

(c) - Aufkleber “Wulstheber “ (Kode Nr.100983)

(d) - Aufkleber “kippbare Tragséule” (Kode Nr.100776)

PALANCA LEVANTA-TALONES (fig.2)

Es una herramienta necesaria para levantar el talén del neumatico y llevarlo
sobre la torre durante las fases de desmontaje (véase fig. 2 e instrucciones
de pag. 21y 23).

Consiente luego de guiar el “encauzamiento” del talon mismo en la fase de
montaje del neumatico.

La palanca levanta-talones, una vez instalada la maquina, debe colocarse
en la ranura de apoyo del destalonador, al lado de la maquina.

ANILLO PORTA-TARRO (fig.3)

Sirve de soporte al tarro de la grasa que se debe utilizar durante la fase de
montaje de los neumaticos. Después de la instalacion de la maquina, el
anillo debe fijarse a la columna como muestra la fig. 3.

Ademas, esta suministrado un pincel para engrasar el talén del neumatico.

La caja que contiene los accesorios de equipo (fig. 4) esta en el embalaje
de la méquina (véase instrucciones para desembalar en la pag. 13).

/A Tenga siempre mucho cuidado con las SENALES DE SEGURIDAD
representadas con adhesivos adecuados y aplicados en la
maquina (fig. 5).

En caso de pérdida o deterioro de una o mas etiquetas adhesivas aplicadas
en la maquina, dirigase inmedia-ta-mente al servicio’piezas de repuesto”
SICAM para requerirla/las indicando el nimero de cédigo relativo:

(a) - etiqueta “torre” (cod. n. 100982)

(b) - etiqueta “tension” (cod. n. 100789)

(c) - etiqueta “destalonador” (c6d.n.100983)

(d) - etiqueta “columna volcable” (c6d.n.100776)
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MOHTWUPOBKA (puc.2)

370 MHCTPYMEHT, HeOBXOMMMbIl AR MOAHATAA BOPTA LUMHbI U BbIBELEHNA
€ro Ha 6aLLmak BO Bpems OnepaLmii Mo AEMOHTaXy (CM.Qur.2 M UHCTPYKLIK
Ha cTp.111 12).

Mo3BoAsieT HanpaBAATb “3anpaBky” 6opTa BO BpEMS MOHTaXa MOKPbILLKM.
MocAe yCTaHOBKM CTaHKa MOHTUPOBKA IOAKHA BCTABAATLCA B OTBEPCTME
Pa3bopTOBOYHOrO YCTPONCTBA CO CTOPOHbI CTaHKA.

KOAbLIO AAA BAHOK (puc.3)

CAYXUT BASl YCTaHOBKM 6aHK C MOHTaXXHOM CMa3Kol, KoTopylo Mcnoab3aylot
MpY MOHTaXe LUMH. [ocAe YCTaHOBKY CTaHKa KOAbLIO KOALIO AOAKHO BbiTb
MPUKPENAEHO K CTOMKE, KaK MoKa3aHo Ha puc. 3.

K Hemy npuaaraeTcs Takxe KUCTOUKa AAS CMa3ky 6opTa LumHbI.

Kopobka, B KOTOPO/i HAXOAATCA MOCTaBAAEMbIE MPUHAANEXHOCTH
(buc.4), BkAlodera B ynakoBKy CTaHKa (CMOTPM MHCTPYKLMH 10 PACaKOBKE
Ha cTp. 13).

/A Yaensts scerna sHumanue NPEAYNPEAUTEALHBIM 3HAKAM
HaKAeeHHbIM Ha CTaHOK B BuUae CaMOKI\e'OLl.lMXCﬂ 3TUKETOK
(puc.5).

B cAyuae yTepu uav M3HoCa ORHOM AU HECKOABKUX HAKABEHHBIX Ha CTAHOK
3TUKETOK, npocbba 0bpalLaTbcs 3a HenoCTaloOLLIMMN STUKETKaMM B CAYXOy

)

“3anyacreit” dpupmbl SICAM, ykasbieas cOOTBETCTBYIOLLMIN HOMEP Kopa:
(a) - aTMKETKa “ronoBka pabouei cToitkn” (kog N 100982 )

(b) - aTukeTKa “Hanpsixenue” (kog N 100789)

(c) - aTukeTKa “pa3bopToBouHoe ycTporcTeo” (ko N 100983)

(d) - aTkeTKa “oTkuaHas cToitka“ (kog N 100776)
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GRUPPO FILTRO FR + L (fig.6

E’ composto da un Filtro per eliminare eventuali impurita ed eccessiva
umidita presente nell'aria, un Riduttore di pressione per regolare la corretta
pressione di utilizzo ed un Lubrificatore per nebulizzare olio nell'impianto
pneumatico.

PROTEZIONI PER CERCHI IN LEGA
Sono speciali protezioni predisposte per operare su cerchi in lega leggera:
- Protez. Linguetta della torretta (fig.7a) - 1p.

PISTOLA DI GONFIAGGIO

Arichiesta, la macchina pud essere dotata di una pistola con manometro per
il gonfiaggio dei pneumatici. Pressione d'utilizzo consi-gliata: 10 bar (1000
kPa)

La pistola di gonfiaggio va agganciata all'apposito gancio posto sul palo della
macchina (fig.7b). Viene fornito anche il tubo di connessione completo di
raccorderia (fig.7c) per collegare la pistola di gonfiaggio al sistema di
alimentazione pneumatico.

E’ disponibile inoltre una pistola di gonfiaggio con scala di misurada 0.7 a
12 bar (fig.8). (Precisione secondo le tolleranze imposte dalla Direttiva
Cee 86/217).

N.B. Al fine di proteggere I'operatore dai potenziali pericoli derivanti dal
gonfiaggio del pneumatico sul piatto dell’autocentrante, lamacchina é stata
dotata di una valvola limitatrice della pressione di esercizio tarata a 3,5
bar e di una valvola di massima pressione tarata a 4 bar.

A Il gonfiaggio del pneumatico & un’operazione potenzialmente
pericolosa !
Per gonfiare il pneumatico sul piatto dell’autocentrante in
condizioni di “massima sicurezza” si consiglia di richiedere,
installare ed utilizzare le apposite CINTURE DI SICUREZZA (ved.
fig. 9)

Corsia 26" (fig.10-11-12-13) - DOTAZIONE STANDARD

E’ un dispositivo che permette di operare su pneumatici fino a 26". In
fig.10 & schematizzata la procedura per variare la posizione delle 4 corsie.

FILTER UNIT FR + L (fig.6)

This unitis composed of a filter for the elimination of impurities or excessive
humidity in the air, a pressure reducer for maintaining the correct operating
air pressure, and a lubricator for atomizing oil into the pneumatic system.

ALLOY RIM PROTECTORS
These are special protectors suitable for working on light alloy:
- Head tongue protector (fig. 7a). 1 part..

INFLATION GUN

On request, the machine can be fitted with an inflation gun and manometer
for inflating tyres. Recommended operating pressure : 10 bar (1000 kPa).
The inflation pistol is hung on the special hook located on the machine col-
umn (fig. 7b). A connection hose with connectors is also supplied (fig. 7c)
for connecting the pistol to the pneumatic supply.

A pistol with an inflation scale of 0.7 to 12 bar (fig. 8) is also available.
(Accurate according to the tolerance imposed by EEC directive 86/217).

N.B. The machine is fitted with a pressure limiting valve set at 3.5 bar and
amaximum pressure valve set at 4 bar. These are designed to protect the
operator from potential danger resulting from the inflation of tyres on the
chuck plate.

A The inflation of tyres is a potentially dangerous operation!
For the inflation of tyres on the chuck plate in conditions of maxi-
mum safety, it is advisable to order, fit and use the special SAFETY
BELTS. (see fig. 9)

26" track (fig.10-11-12-13

A device that makes it possible to work on tyres up to 26".
Fig.10 shows the procedure for changing the position of the 4 tracks.
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GROUPE FILTRE FR+L (fig. 6

Il se compose d’un filtre pour éliminer des éventuelles impuretés et I'exces
d’humidité présent dans I'air, d'un réducteur de pression pour régler la
juste pression de service et d’'un graisseur pour nébuliser I'huile dans le
systéme pneumatique.

PROTECTION POUR JANTES EN ALLIAGE (fig.7)

Ce sont des protections spéciales prédisposées pour opérer sur les jantes
en alliage léger:

- protection languette de la tourelle (fig.7a)-1p.

PISTOLET DE GONFLAGE

Sur demande, 'appareil peut étre équipé d'un pistolet avec manomeétre pour
le gonflage des pneus. Pression de service conseillée: 10 bar (1000kPa).
Le pistolet de gonflage doit étre accroché au crochet prévu sur la colonne de
I'appareil (fig.7b). Le tuyau de conjonction est également fourni, complet
de raccords (fig. 7c) pour lier le pistolet de gonflage au systéme
d’alimentation pneumatique.

Un pistolet de gonflage avec échelle des dimension de 0.7 a 12 (fig.8) est
aussi disponible. (Précision selon les normes imposées par la Directive CEE
86/217).

N.B. Afin de protéger 'opérateur de possibles périls dérivant du gonflage du
pneu sur le plateau de I'autocentreur, la machine a été munie d'une soupape

de limitation de pression calée a 3.5 bar et d'une soupape de pression
maxi calée a 4 bar.

A Le gonflage du pneu est une opération qui peut étre dangereuse.
Pour gonfler le pneu sur le plateau de I'autocentreur dans des
conditions de sécurité il est obligatoire d’utiliser les CEINTURES
PREVUES. (fig. 9)

Dispositif qui permet de travailler sur des pneus jusqu'a 26". Dans la
fig.10 est schématisée la procédure pour changer la position des 4 voies.

FILTERGRUPPE FR + L (Abb. 6)

Sie besteht aus einem Filter zur Beseitigung mdglicher Unreinheiten und
ibermaRiger Luftfeuchtigkeit, aus einem Druckvermin-derer zur Regulierung
des richtigen Bedie-nungs-drucks und aus einem Schmierer, der Ol in die
Luftdruckanlage spriiht

SCHUTZVORRICHTUNGEN FUR LEGIERTE REIFENFELGEN

Es handelt sich hierbei um spezielle Schutz-vorrichtungen, die auf
Reifenfelgen in Leicht-le-gierung anzubringen:

- Schutz fiir Drehkopfkeil (Abb. 7a) -einteilig.

AUFPUMPPISTOLE

Auf Wunsch kann das Geréat mit einer Pistole einschlieRlich Druckmesser
fir das Aufpum-pen der Reifen ausgestattet werden.

Wir raten zu einem Arbeitsdruck von 10 bar (1000 kPa). Die Aufpumppistole
wird in einen entspre-chenden Haken an der Tragséule gehangt (Abb. 7b).
Zusatzlich wird auch der Ver-bindungs-schlauch mit AnschluBstiick (Abb.
7c) fir den AnschluR der Pistole an das Luftzufuhrsystem geliefert.
AuBerdem ist eine Aufpumppistole mit einer MeRskala von 0.7 bis 12 bar
erhéltiich (Abb. 8). (GemaR EG-Norm 86/217).

Beachten Sie bitte: Um den Bediener des Gerats beim Aufpumpen des
Reifens auf der Selbstzentriererplatte vor potentiellen Gefahren zu schiitzen,
verfiigt das Gerat ber eine Druckbeschrankungsdiise bei 3,5 bar und
Uiber eine Hochstdruckdiise, die bis 4 bar reicht

A Das Aufpumpen des Reifens ist potentiell gefahrlich! Um den
Reifen auf der Selbstzentriererplatte unter bestmoglichen
Sicherheits-bedingungen aufzupumpen, raten wir lhnen, die
entsprechenden SICHERHEITSGURTE anzufordern, einzubauen
und auch zu verwenden (Siehe Abb. 9)

Spur 26" (Abb.10-11-12-13

Dies ist eine Vorrichtung, mit der an Reifen bis 26" gearbeitet werden
kann. In Abb.10 ist das Verfahren fiir die Positionsénderung der 4 Spuren
schematisch veranschaulicht.

UNIDAD FILTRO FR + L (fig. 6

La Unidad se compone de un Filtro para eliminar las eventuales
contaminaciones y la excesiva humedad presente en el aire, de un Reductor
de presion para el correcto ajuste de la presion de trabajo y de un
Lubrificador para pulverizar aceite en la instalacion neumatica.

PROTECCIONES PARA LLANTAS DE ALEACION

Son especiales protecciones predispuestas para actuar sobre llantas de
aleacion ligera:

- Proteccion Lenglieta de la torre (fig. 7a) - 1p

PISTOLA DI GONFIAGGIO

A pedido, se puede equipar la maquina con una pistola con mandmetro
para el hinchamiento de los neumaticos. Presion de trabajo aconsejada: 10
bar (1000 kPa).

La pistola de hinchamiento debe engan-charse al correspondiente gancho
colocado sobre la columna de la maquina (fig. 7b).

Ademas, estd suministrado el tubo de conexion completo de empalmes
(fig. 7c) para conectar la pistola de hinchamiento con el sistema de
alimentacion del neumatico.

Esta disponible también una pistola de hinchamiento con escala de medida
de 0,7 a 12 bar (fig.8). (Precision segun las toleran-cias establecidas por
la Directiva Cee 86/217).

N.B. Para proteger al operador de los peligros que podrian proceder del
hincha-miento del neumatico sobre el plato del autocentrado, la maquina
esta dotada de una valvula limitadora de la presion de trabajo ajustada a
3,5 bar y de una valvula de presién maxima ajustada a 4 bar.

A El hinchamiento del neumatico es una operacion potencialmente
peligrosa!
Para hinchar el neumatico sobre el plato del autocentrado en
condiciones de seguridad es obligatorio utilizar los apropiados
CINTURONES DE SEGURIDAD (fig. 9)

Carril 20"-26" (fig.10.11-12-13

Es un dispositivo que permite trabajar con neumaticos de hasta 26". La
fig.10 esquematiza el procedimiento para cambiar la posicion de los 4
carriles.
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PYCCKUN

OBOPYOOBAHUE, MOCTABAAEMOE MO
OTOEABHOMY 3AKA3Y

CocTouT 13 QUABTpA, KOTOPBI MPOU3BOAVT OUUCTKY BO3YXa OT BO3MOXHbIX
3arpA3HEHUA 1 U3AULLHEN BAAXHOCTH, PeyKTOpa RaBAEHUS, IS
KOPPEKTMPOBK JaBAEHIA UCTIOAb3YEMOro CXaToro Bo3ayxa 1 CMa3ouHoro
npu6opa, KOTOpbI/ PACTILIATET MACAO B THEBMATUYECKOI CUCTEME.

SALUMTHBIE HAKAAQKW OAA OBOA0B U3 COAABA

CrieLvanbHble 3aLLMTHbIE HAaKAGLKYW CAYXaLlMe AAs paboTbl ¢ obopamu u3
AETKOrO CrAaBa:

- 3awwmta A3bluka rorosku pabouen CToiku (puc.7a) - 1 wr.
HACOCHbIW NUCTOAET

Mo 3aka3y NpubOp MOXET BbiTb CHAGKEH MUCTOAETOM C MAHOMETPOM AAS
HakaumaHms LuMH. Pekomerpyemoe fasaerue: 10 6ap (1000 kMa).
HacocHbIit MUCTOAET HaBeLLMBAETCA Ha CrieLMaAbHbIM KPIOYOK Ha CTOlKe
cTaHka (puc 7b). MpuaaraeTcs TakxKe COEAUHUTEAbHbIN LUAAHT C
6bICTPOPA3bEMHBIMU COBAMHEHNAMU (PUC 7C) AASl MOACOEAUHEHMS
HACOCHOrO MUCTOAETA K NHEBMATUYECKON CUCTEME NUTaHMA. BO3MOXHO
3aKa3aTb HACOCHbIM MUCTOAET C U3MEPUTEABHON Lkaaol 0T 0,7 Ao 12 6ap
(puc 8). (TouHocTb ¢ ponyckamu Tpebyembimu OupekTusoit ESC
86/217).

N.B. B ueasix 6e3onacHoCT/ oneparopa, NPOu3BOAALLIEr0 HaKauKy LMHbI Ha
camoLieHTpupyloLLieM CTOAe, CTaHOK CHabXeH KAanaHoM OrpaHuYeHus
pabouero paBAeHMA, kaAubpoBaHHHIM Ha 3,5 6ap U KAanaHom
MaKCUMaAbHOrO IaBAEHUA KaAMBPOBaHHbIM Ha 4 bap.

A HakauuBaHue WKH - NOTEHLMAALHO OnacHas onepauns!
AR HaKauMBaHUA WHUH Ha camoLeHTpupylowem cToAe B
YCAOBUAX *MaKCUMaAbHOW 6e30NacHOCTU* peKomMeHayeTCs
3aKasaTb, YCTAHOBUTb M MCNOAb30BATL cneunaAbHbie PEMHU
BE3OMACHOCTH (cm. puc.9)

”

9T0 yCTPOWCTBO MO3BOAAET paboTaTh C LIMHAMKU Pa3mMepoMm [0
200. Ha puc. 10 paHa cxema npoueaypbl U3MEHeHUA NOAOXKEHNs 4-X
NOABWXHBIX HanpaBAsloLmX.



ITALIANO
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UNPACKING

Al ricevimento della macchina imballata togliere le reggette (facendo
attenzione al distacco delle stesse), i sigilli ed il cartone come da fig.14.
Dopo avere tolto I'imballaggio assicurarsi dell'integrita della macchina,
controllando che non vi siano parti visibilmente danneggiate. In caso di dubbio
non utilizzare la macchina e rivolgersi a personale professionalmente
qualificato elo al proprio rivenditore.

A Gli elementi dell'imballaggio (chiodi, sacchetti di plastica, pluriball,
polietilene, graffette, legni, ecc.) non devono essere lasciati alla portata
dei bambini in quanto potenziali fonti di pericolo.

Riporre i suddetti materiali negli appositi luoghi di raccolta, se inquinanti
0 non biodegradabili.

COLLOCAMENTO

On receipt of the packed machine, remove the straps (taking care when cut-
ting them) and packing as in fig. 14. After removing the packing check the
machine for missing or damaged parts. If in doubt do not use the machine
and refer to professionally qualified personnel and/or to the seller.

A The packing materials (timber, plastic bags, pluriball, polythene, nails,
staples, etc.) must not be left within reach of children since they are
potentially dangerous.

Deposit the above mentioned materials at the relevant collection points
if they are pollutants or are non biodegradable.

LOCATION

DIMENSIONI D'INGOMBRO:
1830 x 1530 x 820

DISTANZE DI SICUREZZA
Per un utilizzo sicuro ed ergonomico della macchina & consigliabile collocarla
ad una distanza minima di mm. 500 dalle pareti circostanti.

PRESCRIZIONI DI FISSAGGIO
La macchina & munita di speciali tappi in gomma per lo smorzamento di
eventuali vibrazioni.

A Per poter gonfiare il pneumatico sul piatto dell’autocentrante e
obbligatorio provvedere al fissaggio della macchina a terra.
Per tale operazione utilizzare gli stessi fori predisposti per fissare la
macchina al pallet. (fig. 20 pag. 14)

A LA MACCHINA NON PUO’ ESSERE COLLOCATA IN AMBIENTE
ESPLOSIVO.

OVERALL DIMENSIONS:
1830 x 1530 x 820

SAFE DISTANCE
For the safe and ergonomic use of the machine, it is advisable to locate it a
minimum of 500 mm from the surrounding walls.

FIXING REQUIREMENTS
The machine is fitted with special rubber feet for the muffling of possible
vibrations.

A To inflate tyres on the chuck plate it is obligatory to fix the machine to
the ground.
For this purpose use the same holes provided for fixing the machine to
the pallet (fig. 20, pg. 14).

A THE MACHINE MUST NOT BE LOCATED IN AN EXPLOSIVE EN-
VIRONMENT.

COD. 102943 Rev.2
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PYCCKUN
PACMAKOBKA

Alaréception de 'appareil dter les feuillards (faisant attention au détachement
de celles-ci), les cachets et le carton selon la fig. 21. Aprés avoir 6té
I'emballage s’assurer de I'intégrité de I'appareil en contrélant qu'il n'y ait pas
de piéces visiblement endommagées. En cas de doute, ne pas utiliser
I'appareil et s’adresser a du personnel qualifié ou & son propre revendeur.

A Les éléments de 'emballage (clous, sachets en plastique, pluriball,
polyéthyléne, agrafes, bois etc.) doivent étre gardés & I'écart des enfants
pour les dangers qu'ils pourraient causer.

Déposer les susdits matériaux dans les endroits prévus, si polluants
ou non dégradables.

Zum Auspacken des verpackten Gerats entfernen Sie als erstes den
Bandstahl (achten Sie bitte auf das Abldsen desselben), dann die Siegel
und den Verpackungskarton wie nach Abb. 14. Haben Sie das Gerat
ausgepackt, versi-chern Sie sich bitte von dessen einwand-freiem Zustand
und kontrollieren Sie, ob es irgendwelche sichtbar bescha-digten Teile
aufweist. Im Zweifelsfalle sehen Sie bitte von der Inbetriebnahme des Gerats
ab und wenden sich an qualifizier-tes Fachpersonal und/oder an ihre
Ver-kaufs-stelle.

A Die einzelnen Verpackungsteile (Nagel, Plastiktiten, Pluriball,
Polyathylen, Klammern, Holzstiicke usw.) diirfen keines-falls in
Reichweite von Kindern bleiben, da sie fir diese eine groRe
Gefahrenquelle darstellen. Das genannte Material zu den

Al recibir la maquina embalada, quite los flejes, (poniendo mucho cuidado
con quitarlos), los sellos y el cartén como muestra la fig.14. Después de
haber quitado el embalaje, aseglrese de que la maquina esté integra
controlando si hay algun dafio en sus piezas componentes. En caso de duda
no utilice la maquina, sino dirigase inmediatamente al personal
profesionalmente cualificado y/o a su mismo revendedor.

A Los elementos del embalaje (carton, sellos y flejes) no deben estar al
alcance de los nifios porque son fuentes de potencial peligro.
Ponga dicho material, si contaminador y no biodegradable, en los
apropiados sitios de recogida.

Mpy NOAY4YEHUN yNakoBaHHOTO CTaHKa HEOBXOAMMO CHATb HaHAaXHbIe
NOAOCHI (6yAbTE OCTOPOXHbI MPU MX yAaAEHUM), NTAOMObI N KapTOHHylo
Kopobky (puc. 14). Mocae pacnakoBku Heobxoanmo ybeantocs B
COXPaHHOCTM CTaHKa, BU3yaAbHO MPOBEPMB OTCYTCTBME MOBPEXAEHHbIX
yacTeil. B cAyyae COMHEHUA HE UCMOAb30-BaTh CTAHOK U 0BPaTUTLCA K
KBaAVGULMPOBAHHOMY NEPCOHAAY W/VAM K NPOAABLLY.

A YnakoBKa (TOASTMAEHOBbIE MaKeTbl, MEHOMAACTOBbIA 3aNOAHUTEAD,
MAEHKA, FBO3MM, CKPENKW, AePeBSHHbIE AETAAM U T.0.) He JOAXHbI
HaXOAUTbCS B NPEeAaX JOCAraeMoCT SETeN, Tak Kak OHu siBAsloTCS
MCTOUHMKAMM OMACHOCTH,

TMoMecTUTb BbilLEyKa3aHHbIe MATepUaAbl B COOTBETCTBYlOLIME MeCTa
c6opa, ecAv OHy 3arpsaHsloT okpyxaloLuylo cpeay A He seasloTCs

entsprechenden Sammel-stellen bringen, falls es umweltgefahrdend 6uopasnaraloLummucs.
oder nicht biologisch abbaubar ist.
PLACEMENT AUFSTELLEN COLOCACION PA3MELLUEHUE
DIMENSIONS D’ENCOMBREMENT: AURENMARE: DIMENSIONES MAXIMAS EXTREMAS: TABAPUTHbIE PA3MEPbI:

1830 x 1530 x 820

DISTANCES DE SECURITE
Pour un emploi en stireté et ergonomique de I'appareil il est conseillable de
le placer a une distance minimum de 500mm des murs environnants.

PRESCRIPTIONS DE FIXATION
L'appareil est muni de bouchons spéciaux en caoutchouc pour
I'amortis-se-ment d'éventuelles vibrations.

A Pour pouvoir gonfler le pneu sur le plateau de I'autocentreur il est
obligatoire de fixer I'appareil au sol. Pour cette opération I'appareil
présente des trous appropriés (fig. 20 pag. 14).

A L’APPAREIL NE PEUT PAS ETRE PLACE DANS UN MILIEU
EXPLOSIF!

1830 x 1530 x 820

SICHERHEITSABSTANDE

Fir einen sicheren und arbeitsplatz-freundli-chen Einsatz des Gerats raten
wir, es in einem Abstand von mindestens 500 mm von der nachsten Wand
aufzustellen

VORSCHRIFTEN FUR DIE BEFESTIGUNG
Das Gerét verflgt tiber spezielle Gummi-propfen zum Démpfen eventuell
auf-tretender Vibrationen.

A Fur das Aufpumpen des Reifens auf der Selbstzentriererplatte muf3
das Gerét am Boden verankert werden. Dabei bediene man sich der
gleichen Lécher, wie sie fiir die Befestigung des Gerats auf der
Holzpalette vorgesehen sind (Abb. 20, Seite 14)

A DAS GERAT DARF NICHT IN EXPLOSIONSGEFAHRDETEN
RAUMEN AUFGESTELLT WERDEN.

1830 x 1530 x 820

DISTANCIAS DE SEGURIDAD
Para una utilizacion segura y ergonémica de la maquina se aconseja colocarla
a una distancia minima de mm 500 de las paredes cercanas.

PRESCRIPCIONES DE FIJACION

La maquina esta equipada con especiales tapones de goma para amortiguar
las vibraciones.

A Para poder hinchar el neumatico sobre el plato del autocentrado es
obligatorio fijar en tierra la maquina.
Para esta operacion utilice los mismos orificios utilizados para fijar la
maquina sobre el palet. (fig. 20 pag. 14)

A NUNCA COLOCAR LA MAQUINA EN AMBIENTE EXPLOSIVO.

COD. 102943 Rev.2

1830 x 1530 x 820

BE30MNACHOE PACCTOAHUE
[IAq Be3onacHol 1 aproHOMUYHOM 3KCMAyaTaLuM CTaHKa peKoMeHayeTcs
pasmeLLaTh ero Ha paccToAHMM He MeHee 500 MM OT CTeH.

PEKOMEHAALIMN NO AHKEPOBKE
CTaHoK 0GOpYAOBaH CreLMaAbHbIMU PE3MHOBBIMU MpoGKamMu AAs
amopTu3aLin BuGpaLmM.

A [IAf HaKauMBaHMA MOKPLILLEK HA CaMOLIeHTpuUpyloLiemca CToAe
HeobXoaMMO MPUKPENUTb CTAHOK K 10AY.
[lAst 3TOM OnepaLyn UCTIoAb30BATb Te XKe 0TBEPCTUS KOTOpbie BbiAK
npenHa3HayeHbl AR KPEMAeHUs CTaHKa K NopaoHy. (puc 20a cp. 14)

A 3AMNPELLAETCAYCTAHOBKA CTAHKA BO B3PbIBOOMACHbIX
NOMELLEHUAX.
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Operazioni di blaggio e posizi to della hi

SMONTAGGIO DEL COPERCHIO

» Togliere le 4 viti del coperchio laterale con chiave di 10mm. (Fig.16)(a)
e smontare il coperchio laterale

» Smontare la vite perno-fulcro palo con chiave a brugola di 6 (fig.16)(b)
e sfilare il perno come da fig.(16(c).

SOLLEVAMENTO DEL PALO

Dotarsi di una fascia di sollevamento di mt.1 modello DR 50 - fattore

di sicurezza 6:1.; avvolgere la fascia attorno al braccio ribaltabile

(fig.17)(a)

» Aprire il braccio stallonatore come da fig.17(a) (1) e sollevare il palo
con un paranco (2).

» Togliere il “seeger” con pinze apposite e sfilare il perno (fig.17)(b).

FISSAGGIO DEL PALO

» Allineare i fori dello stelo cilindro e del tirante come da figura (18) (a)
(b) (c)

» inserire il tubo dell'aria nell'asola del cassone e collegarlo al rubinetto
stallonatore (fig. 17¢c);

» Fissare il palo al cassone infilando il perno con un martello (fig.18)(d)
e stringere la vite perno-fulcro (fig.16) (b).

» Rimettere il perno infilando i fori dello stelo e del tirante (fig.18) (c);
rimettere il “seeger” (fig.18)(e).

POSIZIONAMENTO DELL’ ASTA VERTICALE

Togliere il nastro con un temperino

» Appoggiare una mano sul cappelloto (situato in cima all'asta) e premere
verso il basso; con I'altra mano togliere il tondino inserito tra il braccio
e la torretta (v.fig.19).

Rilasciare lentamente la mano che premeva il cappellotto dell'asta.

A ATTENZIONE: durante l'installazione della macchina accertarsi
che il dado sia correttamente avvitato nello stello del cilindro come
indicato infigura - un non corretto montaggio pregiudica il
funzionamento e costituisce pericolo per I'operatore. (fig.19a)

POSIZIONAMENTO MACCHINA

Rimontare lo sportello laterale (fig.16)(a) applicando le le 4 viti TEM6
flangiate autofilettanti con una chiave di 10mm.

Svitare i 2 dadi che fissano la macchina al pallet .(fig.20) .

Togliere la protezione posteriore della leva di bloccaggio come fig.20a.
Awvolgere la fascia (a) di sollevamento (mod. DR250 di mt. 1) attorno
al palo e alla fascia (b) (mod.FAB50 di mt.3)

vedere fig. 33 a pag. 32

Far passare la fascia (b) in mezzo alle asole della flangia. (attenzione:

operare con cautela per non schiacciare i tubi di alimentazione dei

cilindri).

» Infilare la fascia (b) nel cappio della fascia (a) e sollevare la macchina
con il paranco;

» togliere il pallet e posizionare la macchina.

A bly operations and locating the machine

REMOVING THE COVER

» Remove the 4 side cover screws with a 10 mm spanner (fig. 16a) and
remove the side cover.

» Unscrew the column pivot-pin bolt with a 6 mm hex key (fig. 16b) and
remove the pin as shown in fig. (16c).

RAISING THE COLUMN

» Make use of a 1 m hoisting strap model DR 50 - safety factor 6:1; wrap
the strap around the movable arm

» (fig. 17a)

» Open the bead breaking arm as shown in fig. 17a (1) and raise the
column with a hoist (2).

» Remove the “seeger” with pliers and remove the pin (fig. 17b).

ATTACHING THE COLUMN

» Align the holes of the cylinder stem and the support rod as in fig. 18
a,b,c.

» Insert the air hose into the hole in the casing and connect it to the bead-
breaker (fig. 17c);

» Fix the column to the machine body (fig. 18d) inserting the pivot-pin
with a hammer and tighten the pivot-pin bolt (fig. 16b).

» Replace the pin threading the holes of the stem and support rod (fig.
18c). replace the “seeger” (fig. 18e).

POSITIONING THE VERTICAL ARM

» Remove the strap with a cutter.

» Restone hand on the cap (on top of the rod) and push downwards. With
the other hand remove the disc inserted between the arm and the head
(see fig. 19).

» Gradually release the pressure on the rod cap.

A WARNING: when installing the machine make sure that the nut is
correctly fastened in the cylinder rod as shown in the figure — an
incorrect mounting compromises the functioning and represents a
danger for the operator. (fig.23a)

LOCATING THE MACHINE

Re-mount the side cover (fig. 16a) with the 4 TEM6 flanged self-tap-

ping screws with a 10 mm spanner.

» Unscrew the two screws that fix the machine to the pallet (fig. 20).

» Remove the back protection of the locking lever as per fig.20a.

» Wrap the lifting sling (a) (mod. DR250 of 1 m.) around the column and
sling (b) (mod. FA650 of 3 m.)

see fig. 33 on pag. 32

» Pass sling (b) through the flange loops. (warning: Take care not to
crush the cylinder supply hoses.).

» Thread sling (b) through the loop of sling (a) and lift the machine with
a hoist;

» Remove the pallet and position the machine.

COD. 102943 Rev.2
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Operations de montage et placement de I‘appareil

DEMONTAGE DU COUVERCLE

» Oter les 4 vis du couvercle latéral au moyen d’une clef de 10mm
(fig.16) (a) et démonter le couvercle latéral.

» Démonter la vis pivot-fulcre du bras au moyen de la clef hexagonale
de 6 (fig. 16b) et extraire le pivot (voir fig. 16c).

LEVAGE DE LA COLONNE

» Se munir d'une ceinture de levage de 1m modéle DR50- facteur de
sécurité 6:1; envelopper la ceinture autour du bras culbutant (fig. 17a);

» Ouvrir le bras détalonneur (v. fig. 17) (a) (1) et faire monter la colonne
au moyen d'un palan (2).

» Oterle “seeger” avec les pinces prévues et désenfiler le pivot (fig.17)(b)

FIXAGE DE LA COLONNE

» Aligner les trous de la tige du cylindre ety du tirant selon la fig(18)
(@)(b)(c)

» Introduire le tuyau de I'air dans l'ouverture de la caisse et le lier au
robinet détalonneur (fig. 17c).

» Fixer la colonne a la carcasse en enfilant le pivot au moyen d'un
marteau (v. fig. 18) (d) et serrer la vis pivot-fulcre (fig. 16) (b).

» Replacer le pivot en enfilant les trous de la tige et du tirant (fig.18)(c);
remettre le “seeger” (fig.18)(e).

POSITIONNEMENT DE LA TIGE VERTICALE

» Oter le ruban au moyen d'un canif .

» Appuyer une main sur le capuchon (placé au sommet de la tige) et
pousser vers le bas; de I'autre main 6ter la rondelle placée entre le bras
et la tourelle (v. fig. 19).

» Enlever doucement la main qui poussait sur le capuchon de la tige.

A ATTENTION: pendant I'installation de la machine s’assurer que
I'écrou soit vissé correctement dans la tige du cylindre comme
lindique la figure — un montage incorrect préjuge le fonctionnement
et représente un danger pour I'opérateur.(fig. 19a)

POSITIONNEMENT APPAREIL

» Monter a nouveau la porte latérale (fig. 16) (a) en appliquant les 4 vis
TEMS bridées autofiletantes au moyen d’une clef de 10 mm.

» dévisser les 2 écrous qui fixent I'appareil au pallet (fig. 20);

» Oter la proctetion arriere du levier de blocage selon la fig.20a.

» envelopper la ceinture (a) de levage (mod. DR 250 de 1m) autour de la
colonne et de la bande (b) (mod.FA 650 de 3m) (fig.20a).

Voir la fig. 33 a la page 32

» Faire passer la bande (b) au milieu des ouvertures de la bride. Atten-
tion: opérer soigneusement pour ne pas aplatir les tuyaux d’alimentation
des cylindres.

» Enfiler la bande (b) dans le nceud coulant de la bande (a) et soulever
I'appareil moyennant le palan (fig. 20c);

» Oter le pallet et positionner I'appareil.

AnschlieBen und Aufstellen des Geréts

DECKEL ENTFERNEN

» Die vier Schrauben des seitlichen Deckels mit einem
Schraubenschlissel von 10 mm (Abb. 16) entfernen und den Deckel
abnehmen

» Die Schraube des Zapfendrehpunkts an der Tragséule mit einem Allen-
Wrench-Schliissel von 6 abschrauben (Abb. 16) (b) und den Zapfen
wie in Abb. 16 (c) herausziehen

HOCHHIEVEN DER TRAGSAULE

»  Ein Hebeband von einem Meter Lange Modell DR 50, Sicherheitsfaktor
6:1 besorgen. Das Band um den Schwenkarm wickeln (Abb. 17) ( a).

» Die Abdriickkralle wie in Abb. 17b (1) 6ffnen und die Tragsaule mit
einem Flaschenzug hochziehen (2).

» Den “Seeger” mit der entsprechenden Zange entfernen und den Zapfen
herausziehen (Abb. 17) (b).

BEFESTIGUNG DER TRAGSAULE

» Die Locher des Zylinderschafts und der Zugstange aufeinander

ausrichten (Abb. 18). (a) (b) (c)

Den Luftschlauch in den Kastenschlitz einfiihren und an den Hahn des

Wulstabdriickers anschlieBen(Abb. 17)(c)

» Die Tragséaule auf dem Kasten befestigen, wofiir man den Zapfen mit
Hilfe eines Hammers einsetzt (Abb. 18) (d), und dann die Schraube des
Drehpunktzapfens anziehen (Abb. 16) (b).

» Den Zapfen durch Einfihren in die Locher des Schafts und der
Zugstange wiedereinsetzen (Abb. 18) (c); den “Seeger”
wiedereinsetzen (Abb. 18) (e).

POSITIONIERUNG DES SENKRECHTSTABS

» Das Band mit Hilfe eines kleinen Messers entfernen

» Eine Hand auf die Haube (an der Stangenspitze) legen und nach unten
driicken; mit der anderen Hand das Rundstiick entfernen, das sich
zwischen Arm und Drehkopf befindet. (Abb. 19).

» Langsam die Haube an der Stangenspitze loslassen.

A ACHTUNG: Bei der Installation der Maschine sicherstellen, dass
die Mutterrichtig im Zylinderschaft eingeschraubt ist, wie in der
Abbildung gezeigt. Eine unrichtige Montage beeintrachtigt den
Betrieb und bringt den Bediener in Gefahr. (Abb. 19a)

AUFSTELLEN DES GERATS

» Die seitliche Gehdusewand (Abb. 16) (a) wieder mit den 4 geflanschten,
selbst-schnei-denden  Schrauben TEM 6 mit einem
Schrauben-schlissel von 10 mm fest-schrauben.

» Die zwei Muttern abschrauben, mit denen das Geréat auf der Holzpalette
festgemacht ist (Abb. 20) .

» Den driickwértigen Schutz des Sperrenhebels weg nehmen

(s.Abb.20a).

Das Hebeband (a) (Modell DR 250 von 1 m) um die Trageséule und das

Band (b) (Abbildung FA 650 von 3 Metern) wickeln

Siehe Abb. 33 Seite 32

» Das Band (b) durch Osen des Flanschs filhren (Beachten Sie bitte:
vermeiden Sie sorgsam, die Ver-sorgungs-schlduche der Zylinder zu
quetschen).

Das Hebeband (b) in die Schlaufe des Bands (a) einfiihren und das
Gerat mit dem Flaschenzug hochziehen (Abb. 20b).

» Die Palette entfernen und das Gerat aufstellen

Oper: de taje y col ion de la maq

DESMONTAJE DE LA TAPA

» Quite los 4 tornillos de la tapa lateral con una llave de 10 mm (fig. 16)(a)
y desmonte la tapa lateral.

» Desmonte el tornillo pasador-fulcro de la columna con llave de allen

de 6 mm (fig. 16) (b)y extraiga el pasador como muestra la fig. (16) (c).

LEVANTAMIENTO DE LA COLUMNA

» Procurese una correa de levanta-mien-to de m. 1 modelo DR 50 - factor
de seguridad 6:1; arrolle la correa alrede-dor del brazo volcable (fig. 17)
(a).

» Abra el brazo destalonador como muestra la fig. 17 (a) (1) y levante la
columna con un gato (2).

» Quite el “seeger” con las pinzas especiales y extraiga el pasador
(fig.17) (b).

FIJACION DE LA COLUMNA

» Alinee los agujeros de la varilla cilindrica y del tirante como muestra
la fig. (18) (a) (b) (c).

» Meta el tubo del aire en la ranura de la caja y empalmelo al grifo
destalo-nador (fig. 17) ( c);

» Fije la columna sobre la caja (fig. 18), introduciendo el pasador con un
martillo. (fig. 18) (d) y apriete el tornillo pasador-fulcro (fig. 16) ( b).

» Vuelva a introducir el pasador en los agujeros de la varilla y del tirante
(fig. 18) (c) y meta nuevamente el “seeger” (fig. 18) (e).

COLOCACION DE LA BARRA VERTICAL

» Quite la cinta con una navajita

» Ponga una mano sobre el sombrerete (colocado en cima de la barra)
efectuando una presion hacia abajo, mientras con la otra mano saque
la varilla colocada entre el brazo y la torre (vea la fig. 19).

» Retire lentamente la mano que apretaba el sombrerete de la barra.

A ATENCION: durante la instalacion de la maquina, asegurese de que
la tuerca esté correctamente atornillada al vastago del cilindro como
se indica en la figura. Un montaje incorrecto es perjudicial para el
funcionamiento y representa un peligro para el operador.(fig. 19a)

COLOCACION DE LA MAQUINA

» Monte nuevamente la tapa lateral (fig. 16) (a) aplicando los 4 tornillos
TEM6 rebordeados y autoenroscantes con una llave de 10 mm.

» Destornille las 2 tuercas que fijan la maquina sobre el palet (fig. 20).

» Quitar la proteccion trasera de la palanca de bloqueo segun la fig.20a.

» Enrolle la correa (a) de levantamiento (mod. DR250 de m.1) alrededor
de la columna y de la correa (b) (mod. FA 650 de m.3)

Véase la fig. 33 en la pag. 32

» Haga pasar la correa (b) por las ranuras de la brida (Atencion: acttie con
cuidado para no apretar los tubos de alimentacién de los cilindros).

» Instroduzca la correa (b) en el nudo de la correa (a) y levante la maquina
con el gato;

» Quite el palet y coloque la maquina.

COD. 102943 Rev.2

Onepaunn no c60pKe u yCTaHOBKe CTaHKa

» YnaauTb 4 BMHTA GOKOBOW KPbILLKK Npu nomowiun kaloya 10 mMm
(puc. 16a) u cHATb ee.

» YnaauTb  GAOKMPOBOYHbI ~ BUHT ~ CTOWKM MPU  MOMOLLM
LwecTurpaHHoro kaloua 6 mm (puc. 16)(b) u cHaTb ero kak ato
ykasaHo Ha puc. 16 (c).

MOALEM CTOMKMN

» Heobxoanmo noAb30BaTbCH MOALEMHbIM PEMHEM AAMHOM 1 M.
mopean DR 50 co cteneHblo 6e3onacHocTu 6:1. 3actponosath
pemeHb 3a OTKMAHOW pbiyar (puc. 17)(a).

» OtBecT pa3bopTOBOYHLIN pbiyar coraacHo puc. 17 (a)(1) u
NOAHATL CTOMKY NPW NOMOLLN AeBenKM.

» [py NOMOLLM CNeLManbHbIX LUMMNLOB YAAAUTb CTOMOPHOE KOAbLIO
1 CHATb BMHT (puc. 17)(b).

KPENAEHMWE CTOWKK

» BbIPOBHATL OTBEPCTMA LUTOKA LMAMHAPA W TATY, KaK 9TO yKa3aHo
Ha puc. 18 (a) (b) u (c).

» BcTaBuTb BO3MYLWHbLIA LWAAHT B OTBEpPCTME Kopmyca ¢
NOACOEANHNTL €r0 K BEHTUAlo pa3bopToBOYHOrO ycTpoicTea
(puc. 17)(c).

» 3aKkpenuTb CTOWKY Ha KOpnyce, yCTAHOBWB BUHT NpU NOMOLLM
MoAoTKa (puc. 18)(d) u 3aTaHyTb BUHT (puc. 16)(b).

» YCTaHOBUTb NaAeLl, BCTaBMB €ro B OTBEPCTUSA LUTOKA U TAMM (puc.
18)(c), ycTaHOBUTb CTOMOPHOE KOAbLO (puc. 18)(e)

YCTAHOBKA BEPTUKAAbHOWM LUTAHCUA

» Tpn nomoLwKn HOXa yAAAUTL AEHTY.

» [OAOXMTb PYKy Ha KpbilKYy (pacnoAoxeHHylo Ha BeplunHe
LITAHrK) M Haxatb ee BHW3. [Ipyroi pykoi ymaaautb mpyTok,
BCTABAEHHbI MEXAy Pblyarom 1 ronoBKoi paboyei CTOMKM (CM.
puc. 19).

» MeaAeHHO CHATb PYKy, KOTOPas HaXMMaAa KpbILLKY LUTAHTK.

A BAHWUMAHMUE: npu ycTaHoBKe CTaHKa yAOCTOBEPUTLCA B TOM,
4TO raika Ha LWTOKe UMAMHAPA 3aBUHYEHA NPaBUAbHbIM
06pa3om, kak noka3aHO Ha PUCYHKE - HeMpPaBUAbHBIN MOHTaX
HaHoCUT yuwepb paboTe CTaHka W CTaBUT NOA Yrposy
6esonacHocTb onepatopa. (puc. 19a)

YCTAHOBKA CTAHKA

» YcTaHosuth 6okoBylo naweab (puc. 16)(a), 3aBuHTMB YeTbipe
CamMOHape3HbIX GAAHLIEBbIX BUHTA C LUECTUrPaHHO! roAoBKoi M6
npu nomowin Kaloya 10 mm.

»  OTBMHTUTb 2 raiku, KOTOpble KPenaT CTaHOK K MOAAoHy (puc. 20).

» CHATb 3anHee 3alMTHOE yCTpoicTBO C 6AOKMpylowero phiyara
B COOTBETCTBMM C puc. 20a.

»  O6BepHYTb NOAbEMHbIA pemeHb (a) (Moa. DR250 aanHoi 1 M.) BOKpYr
CTOWKW W 3aLenuTb ero 3a pemerb (b) (Mon. FAB50 aAnHO 3 M.).

cmotpu puc. 33 Ha cTp. 32

» MponycTutb pemenb (b) yepes npopesn GAaaHua (BHUMaHMe:
J6/CTBOBATL OCTOPOXHO, YTOObI HE MOBPeANTh TPYbKM mogayn
BO3AyXa K UMAMHEpaM).

» 3aBecT pemeHb (b) BHyTPb pemHA (a), NOAHATL CTAHOK Mpw
nomoLun AeGenku;

» YHaAUTb NOAAOH M YCTAHOBUTb CTAHOK.
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Operazioni di collegamento - Verifica del funzionamento

COLLEGAMENTO PNEUMATICO

» Collegare la pistola di gonfiaggio sul raccordo posto a sinistra del filtro
aria (ved.fig.21) (1) .

» Collegare la presa aria compressa sul raccordo posto tra il lubrificatore
ed il filtro aria (fig.21) (2)

COLLEGAMENTO ELETTRICO

A OGNI INTERVENTO SULL'IMPIANTO ELETTRICO, ANCHE DI
LIEVE ENTITA, DEVE ESSERE EFFETTUATO DA PERSONALE
PROFESSIONALMENTE QUALIFICATO !

Controllare la conformita tra la tensione di linea e quella indicata sulla
targa della macchina (come indicato in fig.22) .

Collegare il cavo dell'alimentazione a una spina conforme alle norme
Europee o alle norme del paese di destinazione della macchina. La spina
deve essere provvista obbligatoriamente del contatto di terra.

» Verificare I'efficacia della messa a terra.

La macchina deve essere allacciata alla rete tramite un sezionatore
onnipolare conforme alle norme Europee, con apertura dei contatti di
almeno 3mm.

IL COSTRUTTORE DECLINA OGNl RESPONSABILITA PER LA
MANCATA OSSERVANZA DI DETTE PRESCRIZIONI.

VERIFICHE DI FUNZIONAMENTO (ved. fig. 23):

A & molto importante, per il funzionamento regolare della macchina,
che alla pressione verso il basso del pedale invertitore (A) corrisponda
un moto rotatorio in senso orario dell'autocentrante.

Connection and operation checks

PNEUMATIC CONNECTION

» Connect the inflation gun to the connector located to the left of the air
filter (see 1, fig. 21).

» Connect the compressed air to the connector positioned between the
lubricator and the air filter (2, fig. 21).

ELECTRICAL CONNECTION

A ALL WORK ON THE ELECTRICAL SYSTEM, INCLUDING MINOR
OPERATIONS, MUST BE CARRIED OUT BY PROFESSIONALLY
QUALIFIED PERSONNEL !

Check that the mains supply tension is the same as that shown on the

registration plate (as shown in fig. 22).

» Connect the supply cable to a plug that conforms with European norms
or to the norms of the country in which the machine is used. The plug
must have an earth terminal.

» Check that the earth connection is effective.

»  The machine must be connected to the mains through a multipolar isolat-

ing switch which conforms with European norms and with contact open-

ings of at least 3 mm.

THE MANUFACTURER DOES NOTACCEPT ANY RESPONSIBILITY FOR
THE FAILURE TO OBSERVE THE ABOVE MENTIONED INSTRUCTIONS.

OPERATIONAL CHECK (see fig. 23):

A it is very important for the correct functioning of the machine that a
downward pressure on the invertor pedal (A) produces a clockwise
rotation of the chuck plate.

COD. 102943 Rev.2
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Branchement éléctrique et vérifications de fonctionnement éléctrique

ACCOUPLEMENT PNEUMATIQUE

» Accoupler le pistolet de gonflage sur le raccord placé & gauche du filtre
air (voir fig.21-1);

» Accoupler la prise d'air comprimé sur le raccord placé entre le graisseur
et le filtre air (fig. 21-2).

BRANCHEMENT ELECTRIQUE

/A\ TOUTE INTERVENTION SUR LE SYSTEME ELECTRIQUE, MEME
PEU IMPORTANTE NE DOIT ETRE EFFECTUEE QUE PAR DU
PERSONNEL PROFESSIONNELLEMENT QUALIFIE.

» Contréler la conformité entre le voltage de ligne et celui indiqué sur la
plaque de I'appareil (voir fig. 22).

» Brancher le cable de I'alimentation a une fiche conforme aux normes
Européennes ou aux normes du pays de destination de I'appareil. La
fiche doit étre munie obligatoirement de contact de terre.

» Vérifier 'efficacité de la mise a terre.

» L'appareil doit &tre branché au réseau a travers un sectionneur omnipolaire
conforme aux normes Européennes, avec ouverture de contact d’au moins
3mm.

LE CONSTRUCTEUR DECLINE TOUTE RESPONSABILITE EN CAS
D’INOBSERVANCE DES NORMES CI-DESSUS MENTIONNEES.

VERIFICATIONS DE FONCTIONNEMENT: (voir fig. 23)

A il est trés important pour le fonctionnement régulier de I'appareil qu'a
la pression vers le bas de la pédale a invertir (A) corresponde un
mouvement rotatoire dans le sens horaire de 'autocentreur

Anschluf

- Funktionsiiberpriifung

ANSCHLUR AN DAS LUFTDRUCKSYSTEM

» Die Luftpumppistole am Verbindungsstiick anschlieRen, das sich
linkerhand vom Luftfilter befindet (siehe Abb. 21) (1).

» Die PreBluftzufiihrung an das Verbindungsstiick anschlieRen, das sich
zwischen Schmierer und Luftfilter befindet (Abb. 21) (2).

NETZANSCHLUR

AJEDER EINGRIFF, AUCH GERINGFUGIGER ART, IN DIE
ELEKTRISCHE ANLAGE MUR VON QUALIFIZIERTEM
FACHPERSONAL VORGENOMMEN WERDEN!

Die Ubereinstimmung der Leitungsspannung mit der auf dem
Matrikelschild angegebenen tber-prifen (wie in Abb. 22 angegeben).
Das Versorgerkabel an einen Stecker anschlieBen, der den EG-
Vorschriften oder denen des Bestimmungslands des Gerats entspricht.
Der Stecker muR vorschriftsgemaf geerdet sein.

» Die Wirksamkeit derErdung dberprifen.

Das Gerat muf mit einem allgepolten, den EG-Normen entsprechenden
Trennschalter, mit einer Offnung fiir die Kontakte von mindestens 3 mm,
an das Netz angeschlossen werden.

DER HERSTELLER LEHNT BEI NICHTBEACHTUNG DIESER
VORSCHRIFTEN JEGLICHE VERANTWORTUNG AB

FUNKTIONSUBERPRUFUNG (siehe Abb. 23):

A Fir das ordnungsgeméafe Funktionieren des Geréts ist es von groRter
Wichtigkeit, daf sich beim Herunterdriicken des Umkehrpedals (A) der
Selbstzentrierer im Uhrzeigersinn zu drehen beginnt.

Conexiones y pruebas de funcionamiento

CONEXION NEUMATICA

» Conecte la pistola de hinchamiento a la unién colocada a la izquierda del
filtro del aire (vea fig. 21) (1).

» Conecte la toma del aire comprimido a la unioén colocada entre el
lubrificador y el filtro del aire (vea fig. 21) (2).

CONEXION ELECTRICA

A CADA INTERVENCION SOBRE EL SISTEMA ELECTRICO,
INCLUSO DE LEVE ENTIDAD, DEBE EFECTUARSE POR EL PER-
SONAL PROFESIONALMENTE CUALIFICADO!

» Controle la conformidad entre la tension de linea y aquella indicada sobre
la chapa de la maquina (como indica la fig. 22).

» Conecte el cable de alimentacion con un enchufe conforme a las Normas
Europeas o a las Normas del pais de destino de la maquina. El enchufe
debe estar equipado obligatoriamente con un contacto de toma de tierra.

» Compruebe la eficacia de la toma de tierra.

» Laméaquina debe estar conectada a la red mediante un selector omnipolar
conforme a las normativas europeas, con abertura de los contactos de 3
mm. al menos.

EL CONSTRUCTOR DECLINA TODA RESPONSABILIDAD PARA UNA
ERRADA OBSERVANCIA DE DICHAS PRESCRIPCIONES.

PRUEBAS DE FUNCIONAMIENTO(véase la fig. 23):

A Es muy importante para un funcionamiento correcto de la maquina
que al apretar el pedal del invertidor (A) hacia abajo se corresponda
un movimiento rotatorio del autocentrado en sentido horario.

COD. 102943 Rev.2

Onepaunn no noakaloyennlo - nposepka pa6orsi

NHEBMATUYECKOE NOOKAIOYEHUE

» TOACOEAMHUTL MUCTOAET HaKauky LUMH K COEAMHUTEABHON MYdTE,
PaCcroAOXEHHOM C AEBOV CTOPOHbI OT BGAOKa GuAbTPa Bo3ayxa (puc. 21)
().

»  MoacoeanHuTb BO3AYX03aB0PHIMK CXATOro BO3AyXa K COEANHUTEAbHOM
MydTE, PaCrOAOKEHHON MeXAY CMa304HbIM YCTPOMCTBOM U BAOKOM
uabTpa Bo3pyxa (puc. 21) (2).

NOAKAYEHWNE SAEKTPOSHEPTUKA

AI\IOBI:IE PEMOHTHBIE PABOTbl 3AEKTPUYECKOro
OBOPYOOBAHWA, DAXE CAMbIE HE3HAYUTEABHBIE,
AOAXHbI  BbIMOAHATLCA KBAAUOULUPOBAHHBLIM
NEPCOHAAOM!

»  [poBEpUTb COOTBETCTBIE HANPSKEHNS AMHUW HANPSXKEHMIO, ykasaHHOMy
Ha TabAnyKe CTaHKa (COrAacHo puc.22).

» Mopkalounts nutalownn kabeab K BUAKe, COOTBETCTBYlowen
€BPONEACKIM HOPMaM WAV HOPMaM CTPaHbl Ha3HaYeHUs CTaHka. Buaka
AOAXKHA BbiTb 0653aTEAbHO 0BOPYAOBAHA KOHTAKTOM 3a3EMAEHHUS.

»  poBEPUTL HANEXHOCTL 3a3EMAEHMA.

» CTaHoK BOAXeEH ObiTb MOAKAIOYEH K CETU MpW MOMOLLM PyBUAbHUKE,
COOTBETCTBYIOLLIErO €BPONEICKMM HOPMaM, C Pa3MblKaHeM KOHTaKTOB
He MeHee, YeM Ha 3 MM.

3ABOA-U3rOTOBUTEAb CHUMAET C CEBAl OTBETCTBEHHOCTb
B CAYYAE HECOBAIOQEHMA OAHHBIX NPEAMUCAHUNA.

[IAst npaBMAbHOI PaboTbl CTaHKa O4eHb BaXHO, YTOBbI HaxaTmlo BHM3 nefaAn
MHBEpPTOpa (A) COOTBETCTBOBAAO ABMXEHWE MO YaCOBOW CTPEAKE
camoLieHTpupyloLLierocs cToAa.



ITALIANO
MALFUNZIONAMENTI, LORO CAUSE E POSSIBILI RIMEDI

ENGLISH

MALFUNCTIONS: CAUSES AND POSSIBLE REMEDIES

FRANCAIS
MAUVAIS FONCTIONNEMENT, CAUSES ET POSSIBLES

REMEDES
_ Malfunzionamenti possibili rimedi _ Malfunction Cause . Possibile remedies Mauvais Causes Remédes possibles
L' autocentrante non Spina di tensione non | 1.  Verificare il corretto The chuck does not | 1. Electrical supply not plugged | 1.  Check the correct insertion _fonctionnement |
ruota in alcun senso inserita inserimento della spina nella rotate in any in. of the plug and its L'autocentreur ne 1. Prises de voltage non 1. Veérifier le correct
Non corretto collegamento presa e il suo collegamento direction 2. Incorrect plug connection. connections. tourne en aucun insérées branchement de la fiche
della spina stessa 2-3 (vedere 1.) 3. Electrical tension is incorrect | 2/3  (see 1) sens 2. Branchement de la fiche dans la prise et sa
Tensione non conforme Pressing the invertor [ 1. Polarity inverted 1. Invertthe two phases in the incorrect connexion
Azionando il pedale Inversione di polarita 1. Invertire le 2 fasi nella spina pedal (A) downwards plug. 3. Voltage non conforme 2-3 (Voir1)
invertitore A verso il di tensione the chuck rotates En actionnant la 1. Inversion de polarité 1. Invertir les 2 phases dans la
basso anti-clockwise. pédale & invertir A tension
I'autocentrante gira The chuck rotates 1. Incorrect mains tension. 1. Check the correspondence vers le bas
in senso antiorario only weakly. 2. Loose drive belt of the mains tension with I'autocentreur tourne
L'autocentrante gira Non corretta tensione direte | 1. Verificare la corrispondenza that shown on the reg. plate en sens inverse
con forza Cinghia lenta fra la tensione di rete e of the machine. L'autocentreur 1. Voltage du réseau incorrect | 1. Vérifier la correspondance
insufficiente quella indicata sulla 2. Adjust the belt tightener tourne avec force 2. Courroies laches entre le voltage du réseau et
targhetta del costruttore The chuck doesnot [ 1. The pneumatic supplyhas | 1. Connect the pneumatic insuffisante celuiindiqué sur la plague
2. Agire sul tendicinghia lock the wheel not been connected to the system. du constructeur
L'autocentrante non Non é stata collegatalarete | 1. Collegare la rete pneumatica correctly. machine. 2. Increase the pressure. 2. Agirsur le tendeur de
blocca correttamente pneumatica alla macchina 2. Regolare in modo consono 2. Pneumatic supply pressure | 3. Activate or correct the corroie
la ruota Insufficiente pressione alla la pressione della rete too low. adjustment of the pressure L'autocentreur ne 1. Lesystéme pneumatiquen’a | 1. Grouper le systeme
rete pneumatica 3. Aprire o regolare in modo 3. Pressure reducer closed or reducer bloque pas la pas été groupé a l'appareil pneumatique
Riduttore di pressione chiuso corretto il riduttore di badly adjusted (for the roue 2. Pression au systéme 2. Régler de conséquence la
o mal regolato (per le pressione versions with this device) correctement pneumatique insuffisante pression du systeme
versioni con tale dispositivo) The bead-breaker 1. The pneumatic supply has 1. Connect the pneumatic 3. Reéducteur de pression 3. Ouvrir ou régler e réducteur
Lo stallonatore non Non é stata collegata larete | 1. Collegare la rete pneumatica does not have not been connected to the system. fermé ou mal réglé (pour les correctement
ha la forza sufficiente pneumatica alla macchina 2. Regolare in modo consono sufficient power to machine. 2. Increase the pressure. versions ayant ce dispositif)
per stallonare la Insufficiente pressione alla la pressione della rete break the bead. 2. Pneumatic supply pressure | 3.  Activate or correct the Le détalonneur n'a 1. Le systéme pneumatique n'a | 1. Grouper le systéme
ruota rete pneumatica 3. Aprire o regolare in modo too low. adjustment of the pressure pas la force pas été groupe a l'appareil pneumatique
Riduttore di pressione chiuso corretto il riduttore di 3. Pressure reducer closed or reducer suffisante a 2. Pression au systtme 2. Réglér de conséquence la
o0 mal regolato (per le pressione badly adjusted (for the détalonner la roue pneumatique insuffisante pression du systéme
versioni con tale dispositivo) versions with this device) 3. Réducteur de pression 3. Ouvrir ou régler le réducteur
fermé ou mal réglé (pour les correctement
versions ayant ce dispositif)

e E gt

A Tout autre éventuel fc 1t sera pri t de type technique et

A Other possible malfunctions are principally technical in nature and must be checked and p ,
doit étre contrélé par des TECHNICIENS PROFESSIONNELLEMENT QUALIFIES.

resolved by PROFESSIONALLY QUALIFIED TECHNICIANS.

A Altri eventuali malfunzionamenti sono di carattere prevalentemente tecnico e devono
essere controllati ed eventualmente ridotti da PERSONALE TECNICO
PROFESSIONALMENTE QUALIFICATO.
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BETRIEBSSTORUNGEN, URSACHEN UND

DEUTSCH

ABHILFEMOGLICHKEITEN

MALOS FUNCIONAMIENTOS, CAUSAS Y REMEDIOS POSIBLES

ESPANOL

Betriebsstorungen
Der Selbstzentrierer
dreht sich weder in

Ursachen
Der Stromspannungsstecker
steckt nicht in der Dose

Abhilfemdglichkeiten
1.

Uberpriifen, ob der Stecker
ordnungsgeman in der Dose

Malos
_ funcionamientos _
El autocentrado no

Causas

Enchufe de tension

Remedio posibles

1. Conecte correctamente el

PYCCKUN

HEUCNPABHOCTU, UX NPNYUHBI U BO3MOXXHbIE

geschlossen oder schlecht
eingestellt (gilt fir
Ausfiihrungen mit einer
solchen Vorrichtung)

dereinennochinder [ 2. Der Stecker selbst ist nicht steckt und seinen Anschlu
anderen Richtung richtig angeschlossen kontrollieren
mehr 3. Die Stromspannung 2-3. (Siehe 1)
entspricht nicht den
Vorschriften
Beim 1. Verkehrung der Pole 1. Die zwei Phasen im
Herunterdriicken des Spannungsstecker
Umkehrpedals A verkehren
dreht sich der
Selbstzentrierer im
Gegenuhrzeigersinn
Der Selbstzentrierer | 1.  Falsche Netzspannung 1. Uberpriifen, ob die
dreht sich mit 2. Lockerung des Riemens Stromspannung des Netzes
ungeniigender Kraft mit der auf dem
Herstellerschild
angegebenen Ubereinstimmt
2. Den Riemenspanner in
Gang setzen
Der Selbstzentrierer | 1. Das Druckluftsystem ist nicht | 1. Das Druckluftnetz
blockiert das Rad an das Gerat angeschlossen anschlieBen
nicht auf korrekte 2. Ungentigender Druck im 2. Den Netzdruck
Weise Druckluftsystem entsprechend einstellen
3. Druckverminderer 3. Den Druckverminderer
geschlossen oder schlecht 6ffnen oder richtig einstellen
eingestellt (gilt fir
Ausfiihrungen mit einer
solchen Vorrichtung)
Der Wulstheber hat | 1. Das Druckluftsystem ist nicht | 1. Das Druckluftnetz
nicht genligend an das Geréat angeschlossen anschlieBen
Kraft, um den Reifen | 2. Ungeniigender Druck im 2. Den Netzdruck
vom Felgen Druckluftsystem entsprechend einstellen
abzudriicken 3. Druckverminderer 3. Den Druckverminderer

6ffnen oder richtig einstellen

A Andere mogliche Betriebsstorungen sind vorwiegend ti

My

Natur und

QUALIFIZIERTEN TECHNIKERN iiberpriift und gegebenenfalls behoben werden.

1von

o0 mal ajustado (para las
versiones con este
dispositivo)

gira en ningun 2. Errada conexion del enchufe enchufe con la toma de
sentido mismo corriente
3. Tension no conforme 2-3 (véase arriba el punto 1)
Accionando el pedal | 1. Inversion de polaridad 1. Invierta las fases 1,2 en el
invertidor A hacia enchufe de tension
abajo el
autocentrado gira en
sentido antihorario
El autocentrado gira | 1.  Errada tension de red 1. Verifique la correspondencia
con fuerza 2. Correafloja entre la tension de red y
insuficiente aquella indicada sobre la
chapa del constructor
2. Actue sobre el tensor de
correa
El autocentrado no 1. Lared neuméticanohasido | 1.  Conecte la red neumatica
bloquea conectada a la maquina 2. Ajuste apropiadamente la
correctamente la 2. Insuficiente presion a la red presion de la red
rueda neumatica 3. Abra o ajuste correctamente
3. Reductor de presion cerrado el reductor de presion
o mal ajustado (para las
versiones con este
dispositivo)
El destalonador no 1. Lared neuméticanohasido | 1.  Conecte la red neumética
tiene fuerza conectada a la maquina 2. Ajuste apropiadamente la
suficiente para 2. Insuficiente presion a la red presion de la red
accionar la rueda neumatica 3. Abra o ajuste correctamente
3. Reductor de presion cerrado el reductor de presion

A Otro eventual mal funcionamiento ha de considerarse de caracter unicamente técnico,
por lo tanto es el PERSONAL CUALIFICADO PROFESIONALMENTE que debe intervenir

con controles y correcciones.

COD. 102943 Rev.2

CMNMoCObbl YCTPAHEHUA
HeucnpaBHOCTU NPUYUHBI BO3MOXHbIE CNOCOObI
yCTpaHeHus
CawmouenTpupyowee | 1. Cunosas BUNKa He | 1. [poBepuTb NpaBURbHOCTY
YCTPOIACTBO He NoAKIoYeHa K ceTh BBOZA BUIKM B PO3ETKY U €€
Bpawaetcs HM B | 2. HenpasunsHoe NOAKITHYEHNE
OAHOM HanpaBneHun NOAKMKOYEHNE BUTKH
3. HecootsetcTByiowiee
HanpsxeHue
Mpw HaxaTun BHU3 1. He cobniogeHa nonsipHocTb 1. TomeHsTb MecTamy 2 dasbl
neganu uHeeptopa A B NATaIOLLEH BUTKE.
cTON BpaLLaeTcs
NpoTMB YacoBOM
CTPENKN
CawmoueHTtpupyiowee | 1. HenpaBunbHoe Hanpsikewne | 1. Y6eauTbes, Yto 3HaueHne
Cf1 YCTPOICTBO cetn CETEeBOrO HaNPsHKEHNst
BpaLLaeTcs ¢ 2. PewmeHb He HaTsHYT COOTBETCTBYET 3HAYEHUIO,
HeAoCTaTo4HON YyKa3aHHOMY Ha 3aBOfCKOV
cunon Tabnnyke
2. Orperynuposarth HaTshxeH1e
CawmouenTpupyiowee | 1. He nogknioyeHa 1. Toakmniountb
CS1 YCTPOIACTBO He NHeBMaTIyecKas ceTb K MHEBMaTH4eCKyt0 CeTb
6Bnokupyer koneco CTaHKy 2. Orperynuposatb
Haanexavym 2. HepocraTouHoe aaBneHue Haanexalmm cnocobom
obpasom NHEBMaTUYECKON CETH [laBneH1e NHEBMaTUYECKOM
3. Pepyktop faBnenus 3akpbitT cet
W NIFIOXO OTPEryNupoBaH 3. OTKpbITb U
(Bns MmogmdukaLmi ¢ OTperynupoBaTh AOMKHBIM
[JaHHbIM YCTPOMCTBOM). 06pa3om peaykTop AaBneHus
PastopTtoBoyHoe 1. He nogknioyeHa 1. Toakmniountb
YCTPOICTBO He nHeBMaTiyeckas ceTb NHEBMATU4ECKYI0 CETb
passuBaeT 2. HepocratouHoe faBneHne 2. OrperynupoBatb
A0CTaTo4HOe yeunue MHEBMATU4ECKOIA CETH HaznexaLym cnoco6om
ANs pa3bopToBKi 3. PepyKkTop AaBneHus 3aKpbIT [NaBreHve ceTn
Koneca W NIFIOXO OTPEryNupoBaH 3. OTKpbITb UM
(Ans MmogmdukaLmi ¢ OTperynupoBaTh AOMKHBIM
[aHHbIM YCTPONCTBOM). 06pa3som peaykTop JaBrnenus

A D,pyrue BO3MOXHble HEeUCnpaBHOCTH umeloT B OCHOBHOM TEXHWUYECKM XapakTtep u

AOAXHbBI Np

PATbCS ¥ NPy

TeXHMYeCKOM nepcoHaAoOM.

HOCTH YCTpaHATbLCA BblCOKOKBaAM¢MLIMpOBaHHbIM



ITALIANO
ISTRUZIONI PER L'USO

ENGLISH
INSTRUCTIONS FOR USE

OPERAZIONI PRELIMINARI

» Sgonfiare completamente il pneumatico;

» Togliere i pesi di equilibratura della ruota per eliminare qualsiasi rischio
derivante dalla presenza dei pesi stessi.

STALLONAMENTO (Fig.24)

» Mettere laruota a terra, vicino allo stallonatore; avvicinare la paletta (E)
al tallone e premere il pedale comando stallonatore (B). L'operazione va
eseguita in vari punti della ruota finche il tallone non sia completamente
staccato.

» Ripetere 'operazione sul lato opposto della ruota.

A Durante I’azionamento del braccio stallonatore, prestare
attenzione a non comprimere gli arti fra la gomma e lo stallonatore
stesso !

SMONTAGGIO (fig.25

Girare in senso antiorario la manopola di bloccaggio (L) per sbloccare il

braccio.

Premere il pedale (D) per alzare il palo.

» Premere il pedale apertura (C) per predisporre le griffe (O) per il bloccaggio

esterno del cerchio (in caso di bloccaggio interno questa operazione non

va eseguita).

Mettere la ruota sull'autocentrante esercitando una lieve pressione sul

cerchio; premere (e rilasciare subito) il pedale chiusura (C) per bloccarla.

Lubrificare il tallone con grasso utilizzando I'apposito pennello in dotazione

(ved.scatola degli accessori)

Premere (e rilasciare subito) il pedale (D) per abbassare il palo;

» Portare la torretta (1) vicino al cerchio e far toccare il rullino (N) e la
superficie al bordo; girando la manopola (L) in senso orario si ottiene il
distanziamento orizzontale e verticale automatico dal cerchio ed il
bloccaggio del braccio

» Con I'apposita leva alzare il tallone (fig.26) ed appoggiarlo sulla linguetta

della torretta (1);

Far ruotare I'autocentrante premendo il pedale (A) fino alla completa uscita

del tallone dal cerchio.

A Operare con cautela, evitando di inserire le dita tra gomma e
cerchione durante le fasi di rotazione dell’autocentrante.

» Alzare il palo premendo sul pedale (D) ed estrarre la camera d'aria.
» Ripetere le medesime operazioni per la fuoriuscita del secondo tallone.

PRELIMINARY OPERATIONS

» Completely deflate the tyre;

» Remove wheel balancing weights to eliminate any danger arising from
their presence.

BEAD-BREAKING (fig. 24

» Place the wheel on the ground near the bead-breaker. Move the plate (E)
towards the bead and press the bead-breaking control pedal (B). This
operation is conducted at various points of the wheel until the bead is
completely detached.

» Repeat the operation on the opposite side of the wheel.

A When using the bead-breaking arm take care not to trap limbs
between the tyre and the bead-breaker !

DEMOUNTING (fig.25)

» Turn the locking grip (L) anti-clockwise to unlock the arm.

» Press pedal (D) to raise the column.

» Press the “open” pedal (C) to prepare the jaws (O) for the external lock-
ing of the rim (for internal locking this operation is not carried out).

» Put the wheel on the chuck pressing down lightly on the rim; press (and

immediately release) pedal (C) to lock it.

Lubricate the bead with lubricant using the brush supplied (see accesso-

ries box).

» Press (and immediately release) pedal (D) to lower the column;

» Move the head (1) near to the rim so that the roller (N) touches the sur-
face of the flange. Move the locking grip (L) clockwise to achieve the
automatic horizontal and vertical distancing from the rim, as well as lock-
ing the arm

» Raise the bead with the special lever (fig. 26) and place it on the head
tongue (1).

» Rotate the chuck by pressing the pedal (A) until the bead comes com-
pletely out of the rim.

A Take care not to insert fingers between tyre and rim while the
chuck is rotating.

» Raise the column by pressing pedal (D) and remove the inner-tube.
» Repeat the operation to remove the second bead.

COD. 102943 Rev.2
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FRANCAIS
INSTRUCTIONS D’EMPLOI

DEUTSCH
BEDIENUNGSANLEITUNG

ESPANOL
INSTRUCCIONES PARA EL USO

PYCCKUN
MHCTPYKLIUA MO SKCNAYATALIUM

OPERATIONS PRELIMINAIRES

» Dégonfler totalement le pneu .

» Enlever les poids d'équilibration de la roue pour éliminer tout risque
résultant par la présence de ces poids.

DETALONNEMENT (fig. 24)

» Poser la roue par terre, a coté du détalonneur; approcher I'outil (E) au
talon et presser la pédale de commande détalonneur (B); 'opération doit
étre exécutée sur plusieurs points de la roue jusqu’a ce que le talon se
soit complétement détaché;

» Répéter I'opération sur le coté opposé de la roue.

A Pendant I’acti t du bras , faire attention a ne
pas se faire presser les doigts entre le caoutchouc et le
détalonneur!

A&tal

DEMONTAGE (FIG.25)

» Tourner dans le sens contraire aux aiguilles d’'une montre la poignée de
blocage (L) pour débloquer le bras.

» Appuyer sur la pédale (D) pour lever la colonne.

» Appuyer sur la pédale d’ouverture (C) pour arranger les griffes (O) pour
le blocage extérieur de la jante (en cas de blocage intérieur cette opération
ne doit pas étre effectuée).

» Placer la roue sur I'autocentreur en exercant une Iégére pression sur la

jante; appuyer (et enlever immédiatement) sur la pédale de fermeture

(C) pour la bloquer;

Lubrifier le talon avec de la graisse en utilisant le pinceau en dotation

(voir boite des accessoires);

» Presser (et enleverimmédiatement) la pédale (D) pour baisser la colonne.

» Approcher la tourelle (I) prés de la jante et mettre en contact le rouleau
(N) et la surface au bord; en tournant la poignée (L) dans le sens des
aiguilles d’'une montre on obtient la distanciation horizontale et verticale
automatique de la jante et le blocage du bras.

» Relever le talon au moyen du levier prévu (fig.26) et 'appuyer sur la
languette de la tourelle (1);

» Faire tourner 'autocentreur en pressant la pédale (A) jusqu'a la compléte
sortie du talon de la jante.

A Opérer avec prudence, en évitant d’insérer les doigts entre le
caoutchouc et la jante pendant les phases de rotation de
I'autocentreur

» Faire monter la colonne en appuyant sur la pédale (D) et extraire la
chambre a air.
» Répéter les mémes opérations pour sortir le deuxieme talon.

VORBEREITUNGEN

» Samtliche Luft aus dem Reifen lassen;

» Die Gleichgewichtshalter vom Rad entfernen, um so jegliches Risiko zu
vermeiden, das sie verursachen kénnten.

ABDRUCKEN DES REIFENWULSTES (Abb. 24).

» Das Rad neben den Wulstheber auf den Boden setzen; die Kralle (E) an
den Wulst heranfiihren und das Kommandopedal fiir den Wulstheber
herunterdriicken (B). Die Operation wird an verschiedenen Punkten des
Rads ausgefiihrt, bis der Wulst vollstandig vom Felgen entfernt ist..

» Diese Operation auf der gegeniiberliegenden Seite des Rads wiederholen

A Wahrend des Inbetriebseins der Abdriickkralle achten Sie
besonders darauf, daB Sie nicht ihre Finger zwischen Reifen und
Wulstheber bringen!

ABMONTIEREN DES REIFENS (Abb. 25)

Den Drehkopf (L) im Gegenuhrzeigersinn drehen, um den Arm zu

entblocken

» Das Kommandopedal (D) driicken, um die Tragséule zu heben

» Das Pedal Offnen (C) driicken, um die Krallen (0) auf die
AuRenblockierung des Felgens einzustellen (im Falle der
Innenblockierung braucht dieser Vorgang nicht durchgefiihrt zu werden).

» Das Rad auf den Selbstzentrierer legen, wofiir leichter Druck auf den
Felgen ausgelibt wird; das Kommandopedal SchlieRen (C) driicken, um
das Rad zu blockieren.

» Den Radwulst mit dem dafiir vorgesehenen Pinsel einfetten (siehe
Zubehdrschachtel).

» Kurz das Pedal (D) driicken, um die Tragséule herunterzulassen

» Den Drehkopf (1) in Felgennahe bringen und damit die Rolle (N) und die
Oberflache am Rand beriihren; durch Drehen des Drehknopfs (1) im
Uhrzeigersinn bewirkt man das automatische Abrlicken vom Felgen in
waagrechter und senkrechter Stellung und die Blockierung der
Abdriickkralle.

» Den Wulst mit der entsprechenden Stange hochdriicken (Abb. 26) und
ihn auf den Drehkopfkeil legen (I);

» Den Selbstzentrierer durch Pedaldruck (A) bis zur vollstandigen
Herausldsung des Wulstes aus dem Felgen kreisen lassen.

A Bei der Arbeit groRe Vorsicht walten lassen und wéhrend der
Drehphase des Selbstzentrierers nicht die Finger zwischen Reifen
und Felgen bringen

» Die Tragsaule durch Betatigung des Pedals (D) hochheben und die
Luftkammer heraus-ziehen.

» Die gleichen Handgriffe fiir das Abdriicken des zweiten Reifenwulstes
durchfiihren.

OPERACIONES PRELIMINARES

» Deshinche por completo el neumatico;

» Quite los pesos de equilibracion de la rueda para eliminar todo riesgo
procedente de la presencia de los pesos mismos.

DESTALONAMIENTO (fig. 24)

» Ponga en tierra la rueda al lado del destalonador; acerque la paleta (E)
altalén y apriete el pedal mando del destalonador (B). La operacion debe
realizarse en varios puntos de la rueda hasta que el talén no esté
completamente separado.

» Repita la operacion sobre el lado opuesto de la rueda

A Durante el accionamiento del brazo destalonador, tenga mucho
cuidado para no ap se los bros entre el r yel
destalonador mismo!

DESMONTAJE (fig. 25

»  Gire en sentido antihorario el boton de bloqueo (L) para desbloquear el

brazo.

Apriete el pedal (D) para alzar la columna.

Apriete el pedal mando abertura (C) para pre-disponer las mordazas (O)

para el bloqueo exterior de la llanta (en caso de blogueo interior esta

operacion debe evitarse).

» Ponga la rueda sobre el autocentrado actuando una leve presion sobre

la llanta; apriete (durante poco) el pedal mando del cierre (C) para

bloquearla.

Lubrifique el talén con la grasa utilizando el apropiado pincel de equipo

(vea la caja de los accesorios).

» Apriete (durante poco) el pedal (D) para bajar la columna.

Lleve la torre (1) acerca de la llanta y haga tocar el rodillo (N) y la superficie

con el borde;

Lleve la torre (1) acerca de la llanta y haga tocar el rodillo (N) y la superficie

con el borde; Baje la palanca (L): de esta manera obtendré la separacion

vertical de la torre y el bloqueo automatico del brazo a la medida 6ptima

de3mm.

Levante el talon con la palanca apropiada (fig. 26) y pongalo sobre la

lengiieta de la torre ().

» Gire el autocentrado apretando el pedal (A) hasta la completa salida del
talén de la llanta.

A Actuie con cuidado evitando introducir los dedos entre neumatico
y llanta, durante las fases de rotacion del autocentrado.

» Eleve la columna apretando el pedal (D) y extraiga la camara.
» Repita las mismas operaciones para la salida del segundo tal6n.

COD. 102943 Rev.2

NPEOBAPUTEAbHBIE ONEPALIMK

»  CnycTuTb MOAHOCTbIO KOAECO;

»  [IAfl yCTpaHeHUst BO3MOXHOIO puUcKa CHATb 6aAaHCUPOBOYHbIE FPY3UKM
KoAeca .

PA3BOPTOBKA (puc.24)

» [MocTaBuTb KOAECO Ha NOA, PSAOM C Pa3GopTOBOYHBIM YCTPONCTBOM.
MonsecTn Aonatky (E) k 6OPTY W HaxaTb Nenaab NpUBOAA yCTPONCTBA
(B). Onepauunsa AOAXKHA BLIMOAHATLCA B HECKOAbKMX TOUKaX KoAeca Ao
Tex nop, noka 6opT He 0CBOBOANTCA MOAHOCTHIO.

»  MoBTOpPUTL ONEpaLyio Ha MPOTUBONOAOXKHOM CTOPOHE KOAECA.

A Bo Bpems paboTbl pbiyara pa3bopToBKM HEO6XOAUMO BbITh
BHUMATeAbHbIMU, 4TOGbl PYyKM He nomaAn Mexay
Pa36opTOBLLNKOM U LHHOW!

» [IAR pa3bAOKMPOBKM pblyara MOBEPHYTb MPOTUB YaCOBOW CTPEAKM
BAOKMPOBOUHYlO PYKOATKY (L).

» [IAf nogbema CTOKM HaxaTtb negans (D).

» Haxartb nepanb otkpbiTis (C) Ast NOAroToBKM 3axumoB (O) AAS BHELLHel
BAOKMPOBKM 0607 (B CAYYae BHy TPEHHeN 6AOKUPOBKM faHHAs onepauns
HE 0NXKHA BbIMOAHATBCS).

»  [TOAOXNTb KOAECO Ha CaMOLIEHTPUPYIOLLIMACA CTOA, CAErka HaaaBue Ha
oboa. Haxatb (1 cpasy xe OTnycTUTb nepaAb 3akpbiTis (C) pAs
BAOKMPOBKY.

» Cma3aTb GOPT MOHTaXHOI NACTOM, UCMOAb3YA CreLmraAbHylo KUCTb
(cMOTpM KOPOBKY C MPUHABAEXKHOCTAMM).

» Haxartb v cpasy xe oTnycTuTb Nepab (D) AN OMyCKaHUA CTOMKN.

» MopeecTu ronosky (I) k 06oay 1 KOCHyTbCs BaAvkom (N) noBepXHOCTY
Kkpas. MosepHyTb GAOKUPOBOYHYlo pykoATKY (L) No YacoBow CTpeAke.
Takan onepauus NpUBOAMUT K aBTOMATUYECKOMy Co3aanmio 3a3opa
Mexay 060L0M 1 TOAOBKO# paBoyeit CTOMKY N0 rOPU3OHTaAM 1 BEPTUKAAM
11 BAOKMPOBKE OTKMAHOTO phlvara.

» [PV MOMOLLY CrieLMaAbHON MOHTUPOBKM NOAHATL BOPT (pUC. 26) M HARETb
€ro Ha A3bI40K rOA0BKH (l).

» Hauartb BpaLLieHe CTOAA, NPeaBapuUTEAbHO HaXaB neaanb (A) 0 NOAHOO
BbIxoaa 6opra 13 obopa.

A [eicTBOBaTL OCTOPOXKHO, M36eras nonagaHue NaAbLEs MeXAy
LWIMHOW 1 06 BO Bpems cToAa.

p

» [oAHATbL CTOIKY, NpeaBapuUTEAbHO Haxas nepaab (D), u n3saeyb
BO3AYLLHYlO kamepy.
»  MosTopuTb AaHHylo onepaumio AAs Bbixopa BToporo 6opta.
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ITALIANO
ISTRUZIONI PER L'USO

ENGLISH
INSTRUCTIONS FOR USE

OPERAZIONI DI MONTAGGIO (ved.fig.27 e fig. 25

Lubrificare i talloni del pneumatico ed appoggiarlo sul cerchio;
Abbassare il palo premendo (e rilasciando subito) il pedale (D).

» Appoggiare il tallone sul bordo della torretta (1) e sotto la linguetta (fig.27);
Far ruotare l'autocentrante premendo il pedale (A) avendo cura di far
entrare il tallone nella gola centrale del cerchio, al fine di eliminare
snervamenti del tallone stesso. (per favorire questa operazione si consiglia
di premere con le mani sul pneumatico).

Alzare il palo premendo sul pedale (D)

» Posizionare il cerchio, con il foro per la valvola della camera d’aria a
circa 90° gradi dalla torretta; quindi inserire la camera d'aria.

Ripetere le operazioni iniziali (vedi sopra) per fare entrare il secondo
tallone.

» Premere il pedale (D) per alzare il palo

»  Premere il pedale (C) per sbloccare il cerchio.

OPERAZIONI DI GONFIAGGIO

/\ ATTENZIONE !
L’operazione di gonfiaggio & potenzialmente pericolosa.
L’operatore deve adottare tutte le misure necessarie per
garantire LE CONDIZIONI DI SICUREZZA

DISPOSITIVO DI SICUREZZA PER IL GONFIAGGIO

Alfine di proteggere I'operatore dai potenziali pericoli derivanti dal gonfiaggio
del pneumatico sul piatto dell'autocentrante, la macchina é stata dotata di
una valvola limitatrice della pressione di esercizio tarata a 3,5 bar e da
una valvola di massima pressione tarata a 4 bar.

/A ATTENZIONE !
Per gonfiare il pneumatico sul piatto dell’autocentrante in
condizioni di “MASSIMA SICUREZZA” si consiglia di richiedere,
installare ed applicare le apposite CINTURE DI SICUREZZA.
(ved. fig.10 a pag 10 e le pagine 26 e 28)

MOUNTING (see fig.27 and fig. 25

» Lubricate the tyre bead and rest the tyre on the rim;

» Lower the column pressing (and immediately releasing) pedal (D).

» Restthe bead on the edge of the head (I) and under the tongue (fig. 27).

» Rotate the chuck by pressing the invertor pedal (A) making sure that the
bead enters the central channel of the rim so as to avoid straining the
bead (fo help this process it is advisable to press the tyre with the hands).

» Raise the column by pressing pedal (D).

»  Position the rim with the hole for the inner-tube at about 90° to the head.
Insert the inner-tube.

» Repeat the initial operations (see above) to insert the second.

» Press pedal (D) to raise the column

» Then press pedal (C) to release the rim.

INFLATION PROCESS

/A\ WARNING !
The inflation process is potentially dangerous.
The operator must adopt all the measures necessary in or-
der to guarantee SAFE CONDITIONS

INFLATION SAFETY DEVICE

The machine is fitted with a pressure limiting valve set at 3.5 bar and a
maximum pressure valve set at 4 bar. These are designed to protect the
operator from potential danger resulting from the inflation of tyres on the
chuck plate.

/A WARNING !
To inflate tyres on the chuck plate in conditions of “MAXIMUM
SAFETY” it is advisable to order, install and use the special
SAFETY BELTS
(see fig.10 on pg 10 and pgs 26 and 28)

COD. 102943 Rev.2

FALCO NA 524-526
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FRANCAIS
INSTRUCTIONS D’EMPLOI

DEUTSCH
BEDIENUNGSANLEITUNG

ESPANOL
INSTRUCCIONES PARA EL USO

PYCCKUN
MHCTPYKLIUA MO SKCNAYATALIUM

OPERATIONS DE MONTAGE (fig. 27 et 25

» Lubrifier le talon du pneu et I'appuyer sur la jante;

» Baisserla colonne en appuyant (et en la lachantimmédiatement) sur la
pédale (D).

» Appuyer le talon sur le bord de la tourelle (1) et en dessous de la languette
(fig.27);

» Faire tourner 'autocentreur en appuyant sur la pédale (A), prenant soin
de faire rentrer le talon dans la gorge centrale de la jante, afin d’éliminer
des affaiblissements au talon méme; pour rendre cette opération plus
facile, on conseille de presser avec les mains sur le pneu.

» Lever la colonne en appuyant sur la pédale (D).

» Positionner la jante avec la forure de la chambre a air a environ 90° de la
tourelle; ensuite insérer la chambre a air.

» Répéter les opérations initiales (voir plus haut) pour faire rentrer le
deuxieme talon.

» Appuyer sur la pédale (D) pour lever la colonne.

» Appuyer sur la pédale (C) pour débloquer la jante.

OPERATIONS DE GONFLAGE

/A\ ATTENTION !
L’opération de gonflage peut étre dangereuse.
L’opérateur doit prendre toutes les mesures nécessaires a
garantir des CONDITIONS DE SECURITE.

DISPOSITIF DE SECURITE POUR LE GONFLAGE
Afin de protéger I'opérateur des possibles dangers dérivant du gonflage du
pneu sur le plateau de I'autocentreur, la machine a été munie d'une soupape

de limitation de pression calée a 3.5 bar et d'une soupape de pression
maxi calée a 4 bar.

/A\ ATTENTION !
Pour gonfler le pneu sur le plateau de I'autocentreur dans des
conditions de sécurité, nous conseillons de demander, installer
et appliquer les CEINTURES DE SECURITE prévues.
(voir fig. 10 a la page 10 et les pages 27 et 29)

MONTAGEARBEITEN (siehe Abb. 27 und 25)

» Die Reifenwiilste einschmieren und auf die Felgen auflegen;

» Die Tragsaule durch kurzen Druck auf das Pedal (D) herunterlassen.

» Den Wulst an den Rand des Drehkopfs (1) und unter den Keil (Abb. 27)
legen;

» Den Selbstzentrierer durch Pedaldruck (A) zum Drehen bringen und dabei

darauf achten, daB der Wulst in die Mittelrille des Felgens hineingleitet,

um so die Zerfaserung des Wulstes zu vermeiden. (bei diesem Vorgang

ist es ratsam, durch Driicken mit den Hénden auf den Reifen

nachzuhelfen).

Die Tragséule durch Druck auf das Pedal (D) hochheben)

» Die Felge mit der Offnung fiir das Ventil der Luftkammer auf ca. 90° vom

Drehkopf positionieren; anschliessend die Luftkammer einfiigen.

Die anfanglichen Vorgange wiederholen (s.0.) um den Zweiten Wulst

eingehen zu lassen.

» Das Pedal (D) driicken, um dem Mast anzuheben.

» Das Pedal (C) driicken, um den Felgen freizulegen

AUFPUMPEN

/\ ACHTUNG!
Der Aufpumpvorgang ist grundsitzlich gefahrlich!
Der Bediener muB alle notwendigen Vorkehrungen treffen,
um die SICHERHEITSBEDINGUNGEN garantieren zu kénnen

SICHERHEITSVORRICHTUNG FUR DAS AUFPUMPEN

Um den Bediener vor potentiellen Gefahren zu schitzen, die beim
Aufpum-pen des Reifens auf der Selbstzen-trierer-platte auftauchen kénnen,
ist das Gerat mit einer Druckbeschrankungsdiise bei 3,5 bar und mit einer
Hochstdruckdiise ausgestattet, die bis 4 bar reicht.

A\ AcHTUNG!
Um den Reifen auf der Selbstzentriererplatte unter OPTIMALEN
SICHERHEITSBEDINGUNGEN aufpumpen zu kdnnen, ist es
ratsam, die entsprechenden SICHERHEITSGURTE anzufordern,
einzubauen und zu verwenden
(siehe Abb. 10 Seite 10 und die Seiten 27 und 29)

OPERACIONES DE MONTAJE (fig. 27 y 25

» Lubrifique los talones del neumatico y péngalo sobre la llanta;

» Baje la columna apretando durante poco el pedal (D).

» Ponga el talén sobre el borde de la torre (1) y debajo de la lenglieta (fig.
27).

» Gire el autocentrado apretando el pedal (A) teniendo cuidado para hacer
entrar el talén en la ranura central de la llanta, con el fin de eliminar
eventuales deformaciones del talon mismo (Para favorecer esta operacion
se aconseja presionar sobre el neumatico con ambas manos).

» Levante la columna apretando el pedal (D).

» Cologue la llanta con el orificio para la vélvula de la cdmara neumatica a
unos 90° desde la torre; luego introduzca la cdmara neumatica.

» Repitalas operaciones iniciales (vea arriba) para hacer entrar el segundo

talon.

Apriete el pedal (D) para elevar la columna.

» Apriete el pedal (C) para desbloquear la llanta.

OPERACIONES DE HINCHAMIENTO

/A\ ATENCION !
La operacion de hi ) s PC peligrosa.
El operador debe adoptar todas las medidas necesarias para
garantizar LAS CONDICIONES DE SEGURIDAD

hamient: tannial +

DISPOSITIVO DE SEGURIDAD PARA EL HINCHAMIENTO
Para proteger al operador de los peligros que podrian proceder del
hinchamiento del neumatico sobre el plato del autocentrado, la maquina esta

dotada de una valvula limitadora de la presion de trabajo ajustada a 3,5
bary de una valvula de presién maxima ajustada a 4 bar.

/A\ ATENCION!
Para hinchar el neumatico sobre el plato del autocentrado en
CONDICIONES DE SEGURIDAD es necesario requerir, instalar y
aplicar los apropiados CINTURONES DE SEGURIDAD
(véase fig. 10 en la pag. 10 y las paginas 27 y 29)

COD. 102943 Rev.2

ONEPALIMN O MOHTAXY (cm. puc.27 u puc. 25)

»  CMma3aTb 6OPTbI LLMHbI 1 MOAOXKMTb ee Ha 0604;

»  OnycTUTb CTOIIKY HaX@B (M HEMEAAEHHO OTMyCTyB) Neaaab D.

»  YcTaHosuTb 6OPT Ha Kpar roAoskiu (1) noa A3blukom (puc. 27);

» HaxaTvem negaan (A) npuBecTi BO BpaLLiEHMe CamMoLieHTpUpyloLLmiics
CTOA, 0BpaLLas BHUMaHue Ha TO, YT06bl GOPT LLMHbI BOLLIEA B LIEHTPAAbHbIV
na3 o6oaa, NpenoTBpaLLas Takum obpasom noepexaeHue bopra. (449
00/eryeHns RaHHON onepaLnm peKoMeHRyeM HaxuMatb pykamu Ha
LLUMHY).

» Haxas Ha nefanb (D) nopHATL CTOMKY;

»  YcTaHoBuTb 0604 C 0TBEPCTMEM KAANAHa kamepbl NoA yrAom 90 rpafycos
K FOAOBKE W1 YCTaHOBMUTb BO3AYLLHYIO Kamepy.

»  [OBTOPUTb HauaAbHbIe OMepaulmy (CM. Bbille) AAR GOPTOBKM BTOPOro
6opTa LWKHI.

» Haxatb nepaab (D) AAs nogbema CTOMKM

» Haxartb neganb (C) oA pa3baokuposku 0boga.

ONEPALIMKA NO HAKAYUBAHUIO

/A\ BHUMAHME !
ol'lepal.l“ﬂ no HakauuBaHulo aBaseTca MNOTEHUUAAbHO OnacHoi.
Onepa'rop AOAXEH NPUHATL BCE HeOaXODMMble mepbl AAA
o6ecneuesns YCAOBUN BE3OMACHOCTH

NPEAOXPAHUTEABHOE YCTPOWCTBO AASl HAKAUUBAHUSA

[ 3awmtsl onepartopa OT 0MNacHoCTH, BO3HUKalowei BO Bpemsa
HaKaumMBaHus LUMHbI HA CaMOLIEHTPUPYlOLLIEMCA CTOAE, CTaHOK 060pyaoBaH
OrpaHNYNTeAbHbIM KAaNnaHoM paboyero naBAEHUS, KaAMBPOBAHHBIM HA
3.5 6ap ¥ KAANaHOM MaKCUMAaAbHOTO NaBAEHUSA, KaAMOPOBaHHbIM Ha 4
6ap.

/A\ BHUMAHME !
IAs Haka WKHBI HAa camoueHTpupyl CTOAE B
ycaosuax MOAHOM BE3OMACHOCTU pekomeHayem

3anpocuTh, yCTAHOBUTb M UCMOAb30BATb CNEUNAAbHBIMU
PEMHAIMW BE30MACHOCTHU
(cm. puc. 10 Ha cTp. 10 n cTp. 27 1 29)




ITALIANO ENGLISH FRANCAIS

speciali versioni del modello base dotate di dispositivi installabili su richiesta special versions of the basic model equipped with fittings installed on request versions speciales du modele base equif de dispositifs installables sur d {
DATI TECNICI TECHNICAL DATA INDICATIONS TECHNIQUES
FALCO FALCO
NA526 NA526
RACING RACING
DIMENSIONI DIMENSIONS DIMENSIONS
Altezza 1875mm. 1990mm. Height 1875mm. 1990mm. Hauteur 1875mm. 1990mm.
Profondita 985mm. 950mm. Depth. 985mm. 950mm. Profondeur 985mm. 950mm.
Larghezza 850mm. 850mm. Width. 850mm. 850mm. Ampleur 850mm. 850mm.
PESI WEIGHT POIDS
Peso Netto 217kg. 226 kg. Net weight 217 kg. 226 kg. Poids Net 217 kg. 226 kg.
Peso Lordo 245 kg. 254 kg Gross weight 245kg. 254 kg Poids Brut 245kg. 254 kg
MOTORE ELETTRICO ELECTRIC MOTOR MOTEUR ELECTRIQUE
(2v.) (2speed) (2v.)
Potenza 1.2-1.7Hp 1.2-1.7Hp Power 1.2-1.7Hp 1.2-1.7Hp Puissance 1.2-1.7Hp 1.2-1.7Hp
Alimentazione 230-400V 230-400V Supply. 230-400V 230-400V Alimentation 230-400V 230-400V
Fasi 3~ 3~ Phases 3~ 3~ Phases 3~ 3~
FORZA STALLONATORE 2500 Kg 2500 Kg BEAD BREAKER 2.500 Kg 2.500 Kg FORCE DETALONNEUR 2500 Kg 2.500 Kg
POWER
RUMOROSITA' 75db 75db NIVEAU DE BRUIT 75db 75db
NOISE LEVEL 75db 75db
ALIMENTAZIONE min/max min/max ALIMENTATION min/max min/max
PNEUMATICA 8/12 bar 8/12 bar PNEUMATIC SUPPLY min/max min/max PNEUMATIQUE 8/12 bar 8/12 bar
Pressione d'esercizio 800-1200kPa 800-1200kPa Operating Pressure 8/12 bar 8/12 bar Pression de service 800-1200kPa 800-1200kPa
800-1200kPa 800-1200kPa
N.B.: Tutte le macchine possono essere fornite con motore ad 1 velocita: (vers.NA524): N.B: All the machines can be supplied with one-speed motor (NA524 version) N.B.: Tous les équipements peuvent étre fournis avec moteur a 1 vitesse (version NA524):
a) con motore monofase (1Ph) ..........cccc..... 1,5Hp -110-230V 50-60Hz a) with single-phase motor (1Ph ) .........c..... 1,5Hp -110-230V 50-60Hz a) avec moteur monophasé 1Ph ................ 1,5Hp -110-230V 50-60Hz
b) con motore trifase (3Ph) .......ccovvvveene 0,75Hp -230-400V 50-60Hz b) with three-phase motor(3Ph ) ............... 0,75Hp -230-400V 50-60Hz b) avec moteur triphasé 3Ph ................. 0,75Hp -230-400V 50-60Hz
GAMMA DI APPLICAZIONI RANGE OF APPLICATIONS CHAMPS D’APPLICATION
Le speciali versioni del FALCO NA526 possono operare su ruote e cerchi aventi le seguenti The special versions of FALCO NA 526 can operate on wheels having the following minimum and Les versions spéciales du FALCO NA526 peuvent opérer sur les roues et jantes des ayant les
dimensioni minime e massime: maximum dimensions: suivantes dimensions mini et maxi:
FALCO FALCO
NA526 NA526
RACING RACING
RUOTE AUTOVEICOLI CAR WHEELS min /max min./max ROUES VEHICULES min.Jmax min./max
Diametro ruota 1070mm. 1000mm. Wheel diameter 1070mm. 1000mm. Diameétre roue 1070mm. 1000mm.
Larghezza Ruota 316" 3"116" Wheel width 3"16" 3'/16" Largeur roue 3'16" 3'/16"
Diametro cerchio Rim diameter Diamétre jante (blocage
(bloccaggio interno) 12"/ 28" 12'28" (internal lock) 12"/ 28" 12"/ 28" interne) 12'/28" 12'/28"
Diametro cerchio Rim diameter Diamétre jante (blocage
(bloccaggio esterno) 10" 26" 10" 26" (external lock) 10/ 26" 10" 26" externe) 10" 26" 10" 26"
RUOTE MOTO MOTORCYCLE WHEELS ROUES MOTO
Diametro ruota 1120mm. 1000mm. Wheel diameter 1120mm. 1000mm. Diameétre roue 1120mm. 1000mm.
Larghezza Ruota 3"15" 315" Wheel width 315" 3"15" Largeur roue 3'15" 3"/15"
Diametro cerchio 15"/ 28" 15" 28" Rim diameter 15"/ 28" 15"/ 28" Diamétre jante 15"/ 28" 15"/ 28"
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DEUTSCH ESPANOL PYCCKUM
SONDER-AUSFUHRUNGEN VERSIONES ESPECIALES CMNMEUUAABHBIE MOOUDUKALIUN

sonderausfiihrungen des standardmodells mit hgemaR installierbaren vorrichtungen versiones especiales del modelo base equipadas con dispositivos instalables a pedido cneynarbHble MoagnUKaUMn 6a30B0/ MOJEAH, 060PynOBaHHbIE YCTPONCTBaAMM,
ycTaHaBAMBaeMbIMH 110 3aKa3y

TECHNISCHE DATEN DATOS TECNICOS TEXHUYECKWUE OAHHbIE
FALCO
NA526
RACING
MARE DIMENSIONES PA3MEPbI|
Hahe 1875mm. 1990mm. Altura 1875mm. 1990mm. BbicoTa 1875Mm. 1990Mm.
Tiefe 985mm. 950mm. Profundidad 985mm. 950mm. Lnpura 985MM. 950mMm.
Breite 850mm. 850mm. Anchura 850mm. 850mm. [OnuHa 850MM. 850Mm.
GEWICHTE PESOS BEC
Nettogewicht 217 kg. 226 kg. Peso Neto 217 kg. 226 kg. Bec HetTo 217 206 k.
Bruttogewicht 245kg. 254 kg Peso Bruto 245kg. 254 kg Bec 6pyTTO 245xr. 254 k¢
ELEKTOMOTOR (2v.) MOTOR ELECTRICO (2v.) SNEKTPOOBUTATENb
Leistung 1.2-1.7Hp 1.2-1.7Hp Potencia 1.2-1.7Hp 1.2-1.7Hp (2ckop.)
Spannung 230-400V 230-400V Alimentacion 230-400V 230-400V MowuHocTb 1.2-1.7nc 1.2-1.7nc
Phasen 3~ 3~ Fases 3~ 3~ Mutanne 230-400B 230-4008
®asbl 3~ 3~
WULSTHEBERSTARKE 2,500 Kg 2.500 Kg FUERZA 2.500 Kg 2.500 Kg
DESTALONADOR YCUNUE
PA3BOPTOBKU 2.500 kr 2500 kr
GERAUSCHERZEUGUNG 75db 75db
RUIDOSIDAD 75db 75db
YPOBEHb LLIYMA 7506 7506
min/max min/max
LUFTZUFUHR 8/12 bar 8/12 bar ALIMENTACION min/max min/max
Betriebsdruck 800-1200kPa 800-1200kPa NEUMATICA 8/12 bar 8/12 bar MHEBMATUYECKOE MUHIMaKC. MUHIMaKC.
Presion de trabajo 800-1200kPa 800-1200kPa WTAHUE 8/12 6ap 8/12 6ap
Paboyee gasnexve 800-1200kTTa 800-200kMa
N.B.: Alle Maschinen kunnen mit Einzelgeschwindigkei otor geliefert werden (mod.NA524): N.B.: Toda maquina puede suministrarse con motor de 1 velocidad (Versiyn NA524) NMPUMEYAHMUE: Bce mawnHL MOryT NOCTAaBAATLCA C OAHOCKOPOCTHLIM ABUraTeAem:

.. 1,5Hp -110-230V 50-60Hz a) con motor monofasico (1Ph): 1,5Hp -110-230V 50-60Hz (mopundukauna.NA524):

a) Einphasenmotor 1Ph:

b) Dreiphasenmotor 3Ph: 0,75Hp -230-400V 50-60Hz b) con motor trifasico (3Ph): ... 0,75Hp -230-400V 50-60Hz a) ¢ ofHodasHbim geuratenem (10) ............ 1,51¢ -110-230B 50-60L
6) ¢ TpexdasHbiv auratenem (30) ........... 0,75Ac -230-400B 50-60rL
ANWENDUNGSBEREICH GAMA DE APLICACIONES OBAACTb NPUMEHEHUA
Die Sonderausfiihrungen des FALCO NA 526 kdnnen bei Reifen und Felgen eingesetzt werden, die  Las versiones especiales del FALCO NA526 pueden obrar sobre ruedas y llantas con las siguientes ~ CneunanbHbie moandukaumn FALCO NA526 moryT pabotats ¢ KoAecamu u obopamy,
die folgenden Mindest-und Héchstma@e haben: dimensiones minimas y maximas: umelownmn caenylolwine MUHIMaAbHbIE 1 MaKCUMaAbHbIE pa3mepsi:
RADER RUEDAS ‘ ! ABTOMOBMALHBIE
PERSONENKRAFTWAGEN min./max min./max AUTOMOTORES min./max min./max KONECA Mitk/makc Mut/vakc
Raddurchmesser 1070mm. 1000mm. Diametro rueda 1070mm. 1000mm. [IameTp Koneca 1070 M. 1000 MM.
Radbreite 3"16" 3"/16" Anvchura rueda 316" 3'116" WLinpuHa koneca 316" 316"
Felgendurchmesser Diametro llanta [uametp o6oga
(Innenblockierung) 12"/ 28" 12"/ 28" (blogueo interior) 12'/28" 12'28" (BHYTPeHHsiA BrIOKMpOBKa) 12"/ 28" 12'/28"
Felgendurchmesser Diametro llanta [Iuametp o6ona
(AuBenblockierung 10"/ 26" 10" 26" (bloqueo exterior) 10"/ 26" 10" 26" (BHewwHS BROKMpOBKa) 10" 26" 10" 26"
MOTORRADRA-DER RUEDAS MOTOS KONECA MOTOLWKNA
Raddurchmesser 1120mm. 1000mm. Diametro rueda 1120mm. 1000mm. [DuameTp koneca 1120 M. 1000 MM.
Radbreite 3'/15" 3'/15" Anchura rueda 315" 315" pa Korieca 315" 15
Felgendurchmesser 15"/ 28" 15 28" Diametro llanta 15 28" 15" 28" N DG 15728" 157 28"
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FALCO NA526 versione ASR (fig.30) € uno smontagomme automatico
previsto per operare anche sui pneumatici di particolare diametro elo
larghezza.

| componenti speciali che caratterizzano la versione ASR sono i seguenti :
» palo Ribaltabile (A) (ved.fig.30)(A) la cui speciale collocatazione
consente in modo tale da consentire lo smontaggio ed il rimontaggio dei
pneumatici di particolare diametro (diam. max 1120mm.) e larghezza.
Stallonatore provvisto di uno speciale dispositivo (S) a tre posizioni
(fig.30) (B) che, permettendo una piti ampia apertura della paletta,
consente di stallonare anche i pneumatici di particolare larghezza (largh.
max. 400mm).

INSTALLAZIONE
Fare riferimento alle modalita generali di installazione di pag. 12-14-16.

ISTRUZIONI PER L'USO

La figura 30a di pagina precedente mostra le tre aperture possibili della
paletta stallonatore speciale:

Posizione (1): larghezza.max. 270mm

FALCO NAS526 version ASR (fig.30) is an automatic tyre changer capable

of working on large diameter or very wide tyres.

The special components fitted on the machine are:

» Tilting column (A) (see A, fig. 30) the special positioning of which
allows the demounting and mounting of particularly large and wide
tyres (max. diameter 1120 mm).

» Bead- breaker fitted with a special (S) three-position device (B, fig.
30). This allows wider plate opening for the bead-breaking of tyres of
up to 400mm.

INSTALLATION
Refer to the general installation instructions on pgs.12-14-16.

INSTRUCTIONS FOR USE

Figure 30a on the previous page shows the 3 possible opening positions
for the special bead-breaker plate:

Position (1): max. width 270 mm

Position (2): max. width 340 mm

Position (3): max. width 410 mm

FALCO NA526 ASR

Q

Posizione (2): larghezza.max. 340mm
Posizione (3): larghezza.max. 410mm
Prima di iniziare le operazioni di stallonamento del pneumatico, impostare

Before starting bead-breaking set the position required according to the
width of the wheel.

- T D

S

N

la posizione desiderata secondo la larghezza del pneumatico stesso.

/A ATTENZIONE!
L’operazione di gonfiaggio & potenzialmente pericolosa !
L’operatore deve adottare tutte le misure necessarie per garantire
LE CONDIZIONI DI SICUREZZA.

Dispositivo di sicurezza

La macchina ¢ stata dotata di una valvola limitatrice della pressione di
esercizio, tarata a 3,5 bar, e di una valvola di massima pressione tarata a 4
bar.

/A ATTENZIONE!
Per gonfiare il pneumatico sul piatto dell’autocentrante in
condizioni di massima sicurezza si consiglia di richiedere,
installare ed applicare le apposite CINTURE DI SICUREZZA.
(Ved. Fig. 31a-31b)

Per le operazioni di stallonamento, smontaggio e montaggio, fare
riferimento alle istruzioni generali ed alle avvertenze di pag.20 e 22 del
presente libretto.

/\ WARNING!
The inflation process is potentially dangerous.
The operator must adopt all the measures necessary in order to
guarantee SAFE CONDITIONS.

Safety device
The machine is fitted with a pressure limiting valve set at 3.5 bar and a
maximum pressure valve set at 4 bar.

/\ WARNING !
For the inflation of tyres on the chuck plate in conditions of maxi-
mum safety, it is advisable to use the special SAFETY BELTS.
(see fig. 31a-31b)

For the successive operations of bead-breaking, demounting and mount-
ing of the tyre refer to the general instructions on pgs. 20 and 22 of this
manual.

LEGENDA KEY

A: PALO RIBALTABILE A: TILTING COLUMN

B: DISPOSITIVO SPECIALE A 3 POSIZIONI B: SPECIAL THREE-POSITION DEVICE
C: PEDALE INVERTITORE C: INVERTOR PEDAL

D: PEDALE STALLONATORE D: BEAD-BREAKER PEDAL

E: PEDALE APERTURA/CHIUSURA E: OPEN/CLOSE PEDAL

F: PEDALE PALO RIBALTABILE F: COLUMN TILT PEDAL

COD. 102943 Rev.2
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FALCO NA526 version ASR (fig. 30) est un démonte-pneu automatique

prévu pour agir aussi sur des pneus ayant un diamétre et une largeur

spéciales.

Les composants spéciaux qui caracte-risent la version ASR sont les suivants:

» Colonne culbutante (A) (voir fig.30)(A) dont 'emplacement spécial
permet le démontage et le remontage des pneus ayant un diametre et
une largeur particuliers (diam. maxi 1120mm)

» Détalonneur muni d’un dispositif spécial (S) a trois positions (fig.
30)(B) qui, permettant une plus ample ouverture de I'outil, consent de
détalonner des pneus d’une particu-liére largeur (largeur maxi 400mm).

INSTALLATION
Se référer aux modes d'installation généraux aux pages 13-15 et 17.

INSTRUCTIONS D’EMPLOI

La fig. 30a de la page précédente montre les trois ouvertures possibles
de l'outil détalonneur spécial:

Position (1): largeur maxi 270mm

Position (2): largeur maxi 340mm

Position (3): largeur maxi 410mm

Avant de commencer toute opération de détalonnement, régler la posi-
tion désirée selon la largeur du pneu.

/A ATTENTION !
L’opération de gonflage peut étre dangereuse.
L’opérateur doit prendre toutes les mesures nécessaires a
garantir des CONDITIONS DE SECURITE.

Dispositif de sécurité
La machine a été munie d’'une soupape de limitation de pression calée a 3.5
bar et d’une soupape de pression maxi calée a 4 bar.

/A ATTENTION !
Pour gonfler le pneu sur le plateau de I'autocentreur dans des
conditions de sécurité, nous conseillons de demander, installer
et appliquer les CEINTURES DE SECURITE prévues.
(voir fig. 31a-31b)

Pour les opérations successives de détalc t, dé tage et
remontage du pneu, se référer aux instructions générales des pages 21 et
23 de ce manuel.

LEGENDE

Der FALCO NA526 in der Ausfiihrung ASR (Abb. 30) ist ein automatischer
Reifenwechsler, der bei Reifen von besonderem Durchmesser und/oder
Breite eingesetzt werden kann.

Er zeichnet sich durch die folgenden Einzelteile aus:

» Kippbare Tragsaule (A) (siehe Abb. 30) (A), die so gelagert ist, daBd
sie das Ab- und Aufziehen von Reifen mit besonderem Durchmesser
(bis maximal 1120 mm) und Breite ermdglicht.

»  Der Wulstabdriicker verfiigt iber eine spezielle Vorrichtung (S), dreifach
einstellbar, (Abb. 30) (B), die eine groere Offnungsweite der Klauen
ermdglicht und somit besonderes breite Reifen (bis maximal 400 mm)
entwulstet werden konnen.

INSTALLATION
Dafiir beziehe man sich auf die allgemeinen Installationsanweisungen auf
den Seiten 13-15-17.

BEDIENUNGSANLEITUNG

Die Abbildung 30a auf der vorhergehenden Seite zeigt die drei mdglichen
Offnungs-weiten der Wulstabdriickkralle:

Position (1): Maximalbreite 270 mm;

Position (2): Maximalbreite 340 mm;

Position (3): Maximalbreite 410 mm.

vor Beginn der Wulstabdriickoperationen je nach Reifenbreite die
gewiinschte Position einstellen.

/\ ACHTUNG!
Der Aufpumpvorgang ist grundsétzlich gefahrlich! Der Bediener
muB alle notwendigen Vorkehrungen treffen, um die
SICHERHEITSBEDINGUNGEN garantieren zu konnen.

Um den Bediener vor potentiellen Gefahren zu schitzen, die beim
Aufpum-pen des Reifens auf der Selbst-zen-triererplatte auftauchen kénnen,
ist das Gerat mit einer Druckbeschrénkungsdiise bei 3,5 bar und mit einer
Hochst-druck-diise ausgestattet, die bis 4 bar reicht.

A\ AcHTUNG!
Um den Reifen auf der Selbstzentriererplatte unter OPTIMALEN
SICHERHEITSBEDINGUNGEN aufpumpen zu kdnnen, ist es
ratsam, die entsprechenden SICHERHEITSGURTE anzufordern,
einzubauen und zu verwenden.
(siehe Abb. 31a-31b)

Fiir das Wulstabdriicken, Abnehmen und Aufziehen der Reifen beziehen

Sie sich auf die allgemeinen Anleitungen und Hinweise auf Seite 21 und 23
der vorliegenden Bedienungsanleitung.

ZEICHENERKLARUNG

FALCO NA526 version ASR (fig. 30) es un desmonta-neumaticos
automatico ideado para obrar incluso sobre los neumaticos de diametro
ylo anchura particulares.

Los componentes especiales que lo caracterizan son los siguientes:

» columna volcable (A) (vea la fig.30)(A), cuya colocacion permite el
desmontaje y el montaje de los neumaticos de diametro y anchura
especiales (diam. max. 1120mm.).

» Destalonador equipado con un dispositivo especial (S) de tres
posiciones (fig.30) (B) que consentiendo una abertura mas amplia a la
paleta destalonadora, permite destalonar incluso los neumaticos de
anchura particular (anchura max. 400mm.).

INSTALACION
Haga referencia a las modalidades generales de instalacion en las paginas
13-15-17.

INSTRUCCIONES PARA EL USO

La fig. 30a de la pag. antecedente, muestra las tres aberturas posibles de
la paleta destalonadora especial:

antes de empezar las operaciones de destalonamiento del neumatico, hay
que plantear la posicion d da segun la anchura del neumatico mismo.

/A\ ATENCION!
La operacion de hinch es pot te peligrosa. El
operador debe adoptar todas las medidas necesarias para
garantizar LAS CONDICIONES DE SEGURIDAD

+ P

Dispositivo de seguridad
La maquina esté dotada de una valvula limitadora de |a presion de trabajo
ajustada a 3,5 bar y de una valvula de presion maxima ajustada a 4 bar.

/\ ATENCION!
Para hinchar el neumatico sobre el plato del autocentrado en
condiciones de seguridad maxima, se aconseja solicitar, instalar
y aplicar los apropiados CINTURONES DE SEGURIDAD.
(fig. 31a-31b)

Para las operaciones de destalona-miento, desmontaje y montaje, haga
referencia a las instrucciones generales y a las advertencias de las paginas
21y 23 del presente manual.

EXPLICACION

FALCO NA526 moandukaumsa AS (puc.30) - 310 aBTOMaATUYECKMIA
LUMHOMOHTaXHbI/ CTAHOK, CO3MaHHbI AR PaboThl TaKxKe 1 C WNHaMK
6OABbLLIOr0 AUAMETPa U/MAV LNPUHBI.

Mozudukaums AS cmeeT caeflyloLLiee cneumanbHoe 060pyaoBaHue:

» OTkupnas croitka (A) (cm. puc.30)(A) cneunanbHOe NOAOXKEHMe
KOTOPOW MO3BOARET AEMOHTMPOBATb 11 MOHTUPOBATH LUMHBI HOABLLIOTO
AvameTpa (Makc. avametp 1120 MM.) 1 LUMPUHBI.

» Pa3bopTOBOUHbLIM YCTPONCTBOM, 060PYA0BAHHbLIM CMIELMAAbHbIM
TPEXMO3ULIMOHHbIM yeTponcTBom (S) (puc. 30) (B), koTopoe,
obecneumnBan 6onee LIMPOKOE PacKPbiBaHME AOMATKM, MO3BOASET
pa360opTOBbIBAT LUMHBI C MaKC. LUMPUHON 400 MM.

YCTAHOBKA
Mpu yCTaHOBKeE MOAb30BATHCSA OBLLVMI NPABMAAMM, MPUBEAEHHBIMM Ha CTP.
13-15-17.

MHCTPYKLIMA N0 SKCOAYATALIUA

Ha pucyunke 30a npenbinylien CTpaHuLbl NOKa3aHo 3 BOMOXHbIX
MOAOXEHNSA OTKPLITUS AOMATKM CMIELIMaAbHOr0 Pa360PTOBOYHOO YCTPOMCTBA:
Mepen HauanoM onepaunit no pasbopTOBKE LWHBI, YCTAHOBUTH
HE06X0AMMOe MOAOXKEHME B 3aBUCHMOCT OT LUMPHHbI LLINHbI.

A Onep no Haka ABASETCA NOT AbHO OonacHowm!
OnepaTtop AOAXKEH NPUHATb BCE HEO6XOANUMBIE MEpbl AAS
o6ecneuexns YCAOBUIA BE30MACHOCTHU

NpenoxpaHuteAbHOe YCTPORCTEO:

CTaHoK 060pyA0BaH OrpaHUUMTEAbHBIM KAGNaHOM paBoyuero AaBAeHus,
KaAnbpoBaHHbIM Ha 3.5 6ap, U KAanaHoOM MakCMMaAbHOTO AaBAEHUs,
KaAMBPOBaHHbIM Ha 4 6ap.

A [Af HaKauMBaHMA WHWHbI Ha camoLeHTpupylowemcs cTone B
YCAOBMAX MaKCMMaAbHOW 6€30MacHOCTH, peKoMeHAayem
noAb3oBaTbes cneunanbHbiMu PEMHAMU BE3OMACHOCTU.
(cm. puc. 31a-31b)

[IAf nocaenyloLLyx onepaLmi no pa36opToBKe, AEMOHTAXY U MOHTaXY
LUMHbI He0BXOANMO MOAb30BATHCS OBLLMMM NPaBMAAMM, NPUBEAEHHbIMI Ha
CTp. 21 1 23 HACTOALLIEro PyKOBOACTBA.

OB03HAYEHUA

A: COLONNE CULBUTANTE

B: DISPOSITIF SPECIAL A 3 POSITIONS
C: PEDALE A INVERTIR

D: PEDALE A DETALLONNER

E: PEDALE OUVERTURE/FERMETURE
F: PEDALE COLONNE CULBUTANTE

SICAM

A: KIPPBARE TRAGSAULE

B: SONDERVORRICHTUNG DREIFACH EINSTELLBAR
C: UMKEHRPEDAL

D: WULSTABDRUCKPEDAL

E: PEDAL OFFNEN/SCHLIEREN

F: PEDAL KIPPBARE TRAGSAULE

A: COLUMNA VOLCABLE

B: DISPOSITIVO ESPECIAL DE 3 POSICIONES
C: PEDAL INVERTIDOR

D: PEDAL DESTALONADOR

E: PEDAL ABERTURAY CIERRE

F: PEDAL COLUMNA VOLCABLE

COD. 102943 Rev.2

A: OTKMOHAS CTOMKA

B: CMELIMAABHOE 3-X NMO3WLIMOHHOE YCTPOWCTBO
C: NMEOAAb MHBEPTOPA

D: MEAAAb PA3EOPTOBOYHOMO YCTPONCTBA

E: NEOAAb OTKPbITUA 1 3AKPBITUA

F: MEAAAb OTKOHOW CTOMKM
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FALCO NA526 versione RACING (fig.32) & uno smontagomme super-
automatico progettato e costruito per poter operare anche su pneumatici e
cerchi di particolare larghezza. La macchina viene infatti dotata di:

La macchina viene infatti dotata di:

» Palo a 2 posizioni (verticali) di utilizzo, che, grazie alla possibilita di
cambiare assetto, consente lo smontaggio ed il rimontaggio dei pneumatici
anche sui cerchi di notevole largezza (larg. max. 400mm)

Stallonatore provvisto di uno speciale dispositivo tre posizioni
(fig.32)(B) che permette di variare la misura di apertura della paletta
stallonatore (max. apertura 400mm) secondo le dimensioni del
pneumatico.

INSTALLAZIONE
Fare riferimento alle modalita generali di installazione di pag.12-14 e16.

ISTRUZIONI PER L'USO

La figura (30a) di pagina 26 mostra le tre aperture possibili della paletta
stallonatore speciale: prima di iniziare le operazioni di stallonamento del
pneumatico, impostare la posizione desiderata a seconda della larghezza
del pneumatico stesso.

Per le successive operazioni di stallonamento, smontaggio e montaggio
del pneumatico, fare riferimento alle istruzioni generali ed alle avvertenze di
pag.20 e 22 del presente libretto.

Per le operazioni di intall toeg
avvertenze di pag.22.

™

segquire le istruzioni e le

Il Palo a 2 posizioni (verticali) di utilizzo, & comandato da un dispositivo
le a valvola p tica (fig.32a)

A L’OPERAZIONE DI GONFIAGGIO E POTENZIALMENTE
PERICOLOSA: I'operatore deve adottare tutte le misure
necessarie per garantire le condizioni di sicurezza.

In particolare, ogni qualvolta si effettua il gonfiaggio del
pneumatico sul piatto dell’autocentrante, & obbligatorio applicare
le apposite CINTURE DI SICUREZZA.

(Ved. Fig. 31a-31b pag,26)

LEGENDA

FALCO NA526 version RACING (fig.32) is a super-automatic tyre changer

designed and produced for working on large tyres and rims. The machine

is fitted with: ~ La macchina viene infatti dotata di:

» Column with two (vertical) operating positions which as a consequence
of the possibility of changing height, allows the demounting and re-mount-
ing of tyres on very wide rims (max. width 400 mm).

» Bead- breaker fitted with a special three-position device (B, fig. 32).
This allows the variation of the bead-breaker plate opening for working
on tyres of up to 400mm.

INSTALLATION

Refer to the general installation instructions on pgs.12-14-16.

INSTRUCTIONS FOR USE

Figure 30a on pg. 26 shows the three opening possibilities for the special
bead-breaker plate. Before starting the bead-breaking operations set
the required position according to the width of the tyre.

For the successive operations of bead-breaking, demounting and mount-
ing of the tyre refer to the general instructions on pgs. 20 and 22 of this
manual.

For beading in and inflation, follow the instructions and warnings on
pg.22.

The two-position (vertical) column is controlled by a pneumatic valve manual
control (fig. 32a).

A THE INFLATION PROCESS IS POTENTIALLY DANGEROUS.
The operator must adopt all the measures necessary in order to
guarantee safe conditions
Whenever inflation is carried out on the chuck plate it is obliga-
tory to use the special SAFETY BELTS
(see fig. 31a-31b pag.26)

KEY

A: PALOA2 POSIZIONI DI UTILIZZO

B: DISPOSITIVO A3 POSIZIONI (S)

C: PEDALE INVERTITORE

D: PEDALE STALLONATORE

E: PEDALE APERTURA CHIUSURA

F: PEDALE PALO RIBALTABILE

G: INTERRUTTORE PALO A2 POSIZIONI

A: COLUMN WITH TWO OPERATING POSITIONS
B: THREE-POSITION DEVICE (S)

C: INVERTOR PEDAL

D: BEAD-BREAKER PEDAL

E: OPEN/CLOSE PEDAL

F: COLUMN TILT PEDAL

G: TWO-POSITION COLUMN

COD. 102943 Rev.2
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FALCO NA526 version RACING (fig. 32) est un démonte-pneu super-
automatique projeté et construit pour pouvoir agir aussi sur des pneus et
des jantes de particuliére largeur.

La machine est en effet équipée de:

» Colonne 4 2 positions d’emploi (verticales) qui permet le démontage et
le remontage des pneus méme sur les jantes d’'une remarquable largeur
(largeur maxi. 400mm)

» Détalonneur muni d’un dispositif spécial a trois positions (fig.32)(B)
qui permet de varier la dimension d’ouverture de I'outil détalonneur
(ouverture maxi 400mm) selon les dimensions du pneu.

INSTALLATION
Se référer aux instructions générales aux pages 13-15-17 pour les modalités
d'installation.

INSTRUCTIONS D’EMPLOI

La fig. 30a de la page précédente montre les trois ouvertures possibles
de I'outil détalonneur spécial.

Avant de commencer toute opération de détalonnement, régler la position
désirée selon la largeur du pneu.

Pour les successives opérations de détalonement, démontage et
remontage du pneu, se référer aux instructions générales des pages 21 et
23 de ce manuel.

Pour les opérations d’intalonnement et gonflage, se référer aux instruc-tions
et aux avertissements & la page 23.

La colonne & 2 positions d’emploi (verticales), est commandée par un
dispositif manuel & soupape pneuma-tique (fig.32a).

A L’OPERATION DE GONFLAGE EST POTENTIELLEMENT
DANGEREUSE: I'opérateur doit prendre tous les soins
nécessaires pour garantir les conditions de sécurité.

En particulier chaque fois qu’on effectue le gonflage du pneu
sur le plateau de I'aut treur, il est obligatoire d’app les
CEINTURES DE SECURITE prévues.

(fig. 31a-31b pag.26)

FALCO NA526 in der Ausfiihrung RACING (Abb. 32) ist ein
super-automatischer Reifenwechsler, der fir das Bearbeiten besonders
breiter Reifen und Felgen entworfen und gebaut wurde.

Das Gerét verfiigt iiber:

» Tragsdule mit 2 senkrechten Bedienungspositionen, die dank der
Veranderung ihrer Lage das Abneh-men und Aufziehen der Reifen auch
auf Felgen von betrachtlicher Breite ermdglicht (bis maximal 400 mm).
Der Wulstabdriicker verflgt Uber eine spezielle dreifach verstellbare
Vorrichtung (Abb. 32) (B), mit der je nach Reifen-maB die
Offnungsweite der Abdriick-klaue eingestellt werden kann (bis maxi-
mal 400 mm)

INSTALLATION

Hierfiir beziehe man sich auf die allgemeinen Installationsmodalitaten auf
den Seiten 13-15-17.

BEDIENUNGSANLEITUNG

Die Abbildung (30a) auf Seite 26 zeigt die drei Offnungsmoglichkeiten
der speziellen Abdriickklaue: vor Beginn der Abdriickoperationen je
nach Reifenbreite die g hte Position llen.

Fir die anschlieRenden Operationen des Wulstabdriick Abnehmens
und Aufziehens der Reifen beziehen Sie sich auf die allgemeinen Anleitungen
und Hinweise auf Seite 21 und 23 der vorliegenden Bedienungs-anleitung.

Fir das Einwulsten und Aufpumpen des Reifens halte man sich an die
Hinweise auf Seite 23.

Die Tragsaule mit 2 senkrechten Bedienungspositionen wird von einer
manuell betdtigten Vorrichtung mit pneumatischer Diise gesteuert
(Abb. 32a).

A Der Aufpumpvorgang ist grundsétzlich gefahrlich! Der Bediener
muB alle notwendigen Vorkehrungen treffen, um die
SICHERHEITSBEDINGUNGEN garantieren zu kdnnen.

Zum Aufpumpen des Reifens auf der Selbstzentriererplatte
miissen die entsprechenden SICHERHEITSGURTE angelegt

FALCO NA526 version RACING (fig.32) es una desmonta-neumaticos
super-automatico ideado y construido para obrar incluso sobre neumaticos
y llantas con anchura particular. La maquina estd dotada de:

La macchina viene infatti dotata di:

» Columna de 2 posiciones (vertica-es) de trabajo, que pudiendo cambiar
posicion, permite el desmontaje y el montaje de los neumaticos también
sobre llantas de anchura considerable (anchura max. 400mm).

» Destalonador dotado de un dispo-sitivo de tres posiciones (fig.32)
(B) que consiente de variar la abertura de la paleta destalonadora
(abertura max. 400mm) segun las dimensiones del neumatico.

INSTALACION
Haga referencia a las modalidades generales de montaje de las paginas 13-
15y 17.

INSTRUCCIONES PARA EL USO
La figura (30a) en la pag. 26 muestra las tres aberturas posibles de la
paleta destalonadora: antes de empezar las operaciones de
destalo-na-miento del neumatico, pl. la posi d da segin
la anchura del neumatico mismo.

Para las operaciones sucesivas de destalonamiento, desmontaje y
montaje del neumatico, haga referen-cia a las instrucciones generales y a
las advertencias de las paginas 21y 23 del presente manual.

Para las operaciones de talona-miento y de hinchamiento, siga las
instrucciones y las advertencias de pag. 23.

La columna de dos posiciones (verticales) de trabajo, esta controlada por un
dispositivo manual de valvula neumatica (fig. 32a).

A LA OPERACION DE HINCHAMIENTO ES POTENCIALMENTE
PELIGROSA.
El operador debe adoptar todas las medidas necesarias para
garantizar las CONDICIONES DE SEGURIDAD.
En particular, todas las veces que se efectua el hinchamiento del

werden.
(fig. 31a-31b pag.26)

atico sobre el plato del autocentrado, es obligatorio aplicar
los apropiados CINTURONES DE SEGURIDAD.
(fig. 31a-31b pag.26)

FALCO NA526 moandukaums RACING (puc.32) - ato noaHocTblo
aBTOMATUYECKMM LLIMHOMOHTaXHI/ CTAHOK, NPeAHa3HaYeHHbIM s paboThl
TaKkXe U ¢ 0CO6EHHO WHUPOKUMU WKHHAMKU U o6opamu. CTaHok
06opyaoBaH:

»  CTOMKO#M C 2-MA1 (BEPTUKAAbHBIMYK) PABOYMMY [TOAOXKEHUAMM, KOTOPAs
Baaronaps BO3MOXHOCTH U3MEHEHIS NOAOXKEHWA NO3BOASIET BINOAHATL
AEMOHTaX 1 MOHTaX LUMH HA 060AaX 3HAYUTEABHOM LIMPUHBI (MaKC.
LuMpuHa 400 mm).

» Pas3bopToBOUHOE YCTPOICTBO 060PYAOBAHO CreLnaAbHbIM 3-X
no3NUMOHHBIM y3A0M (puc.32)(B), KOTOPOE NO3BOASET U3MEHATL
CTeneHb OTKPLITUA AONATKM (MaKc. LwpuHa 400 MM) B 3aBUCUMOCTM OT
pa3MepoB LLUKHbI.

YCTAHOBKA
[IAS yCTaHOBKM NOAb30BATLCA OBLLMMM NpaByAaMIA, NPUBEAEHHbIMU Ha CTP.
13-15m 17,

PucyHok 30a Ha cTp. 26 WAAIOCTPUPYET TPN BOSMOXHbIE CTENEHM
OTKPbITUA CNeLnaAbHoO AONaTKn pa3bopTOBOYHOrO YCTPONCTBA.
Mepen HayaAoM onepauuit No pa3bopTOBKE LUMHbI, YCTAHOBUTH
YCTPOJCTBO B HEO6XOANMOM MOAOXEHMM B 3aBUCUMOCTI OT LUNPHDI
LIMHBI.

[IAf nocaenyloLLnx onepaLmi no pa36opToBKe, AEMOHTAXY U MOHTaXY
LUMHbI He0BXOAMUMO MOAb30BATHCS OBLLMMM NPaBMAAMM, NPUBEAEHHbIMU Ha
CTp. 21 1 23 HACTOALLIEro PyKOBOACTBA.

[iAs onepauuit no 60pTOBKe W HakauuBaHulo CMOTPU UHCTPYKLNM W
pekomeHpaumuu Ha cTp. 23.

Croiika ¢ 2-MA (BEPTUKaAbHbIMY) PABOYMMM [TOAOXEHNAMM, YNPABASETCA
YCTPOACTBOM Ha pyYHOM NpuBOAE C TUYECKUM KA
(puc.32a)

A Onep no Haka ABASETCA NOT AbHO OonacHowm!
OnepaTtop AOAXKEH NPUHATb BCE HEO6XOAUMBIE MEpbl AAS
o6ecneuesns YCAOBUIA BE30MACHOCTM.

B  uyacTHOCTM, AAR  HaKauyMBaHWA  WHUHbBI  Ha
camoLeHTpupylouiemcs ctone, 0693aTeAbHO NOAb30BaTbLCA
cneunanbHeimu PEMHAMU BE3OMACHOCTU

(puc.31a-31b cTp. 26)

LEGENDE ZEICHENERKLARUNG EXPLICACION OBO3HAYEHUA

A: COLONNE A 2 POSITIONS D'EMPLOI A: TRAGSAULE MIT 2 BEDIENUNGSPOSITIONEN A: COLUMNA DE 2 POSICIONES DE TRABAJO A: CTOVIKA C 2-M51 PABOYMMM MOAOXKEHMSMIA
B: DISPOSITIF A3 POSITIONS (S) B: VORRICHTUNG MIT 3 POSITIONEN (S) B: DISPOSITIVO DE 3 POSICIONES (S) B: 3-X NMO3MLIMOHHOE YCTPOMCTBO(S)

C: PEDALE A INVERTIR C: UMKEHRPEDAL C: PEDAL INVERTIDOR C: NEOAAb VHBEPTOPA

D: PEDALE A DETALONNER D: ABDRUCKPEDAL D: PEDAL DESTALONADOR D: MENAAb PASBOPTOBOYHOrO YCTPONCTBA
E: PEDALE OUVERTURE/FERMETURE E: PEDAL OFFNEN/SCHLIEREN E: PEDAL ABERTURAYY CIERRE E: MEOAAb OTKPBITUA V1 3AKPBITUA

F: PEDALE COLONNE CULBUTANTE F: PEDAL KIPPBARE TRAGSAULE F: PEDAL COLUMNA VOLCABLE F: MEOAAb OTKMOHOV CTOMKN

G: INTERRUPTEUR COLONNE A 2 POSITIONS G: SCHALTER TRAGSAULE 2 BEDIENUNGSPOSITIONEN G: PEDAL INTERRUPTOR COLUMNA DE 2 POSICIONES G: 2-X MO3NLIMOHHBIV BEIKAIOYATEAL CTOVKM

COD. 102943 Rev.2

29



ITALIANO

ISTRUZIONI D’USO E MANUTENZIONE DEL MANOMETRO
ELETTRONICO

ENGLISH

INSTRUCTIONS FOR THE USE AND MAINTENANCE OF THE
ELECTRONIC MANOMETER

FRANCAIS

INSTRUCTIONS D’UTILISATION ET D’ENTRETIEN DU
MANOMETRE ELECTRONIQUE

Collegare alla tensione di rete, se non fosse quella della targhetta, cambiare il filo del trasformatore alla
tensione corretta di linea; I'unita di controllo é collegata a bassa tensione.
A questo punto, accendere l'interruttore e attendere che s'illuminino i display sullo “0 0".

Per il gonfiaggio in ciclo normale, impostare da tastiera la pressione voluta nel seguente modo:
premere il tasto corrispondente ai BAR desiderati, premere “.” e quindi il numero corrispondente ai
decimi di BAR (es. 1.9-1.0). Premendo START iniziera il ciclo di gonfiaggio automatico e la pressione
del pneumatico verra visualizzata sul display di sinistra.

Al raggiungimento della pressione prescelta, verra emesso un segnale acustico. Per quanto riguarda
I'inserimento del ciclo IT (Inflator Tubeless) premere “C”, s'illuminera il led di centro contrassegnato IT.
Per ritornare in ciclo normale, premere”C” e si spegnera il led di centro. Nel ciclo IT 'impostazione della
pressione € uguale a quello normale.

Il ciclo di gonfiaggio IT si differenzia da quello normale. Premendo START, abbiamo una pausa di circa
6" che permette all'operatore di sistemare il pneumatico sul cerchione. Inizialmente partira l'immissione
d'aria nella valvola e dopo circa 2 “ si azionera il dispositivo Inflator Tubeless per facilitare L'intallonamento
del pneumatico.

Se questa operazione non fosse riuscita, il controllo elettronico (microprocessori) ripetera 'operazione
dopo 15" (tempo indispensabile per il iempimento d'aria del serbatoio). Questo si ripetera fino a che
I'operazione non ¢ riuscita. Per arrestare il ciclo premere STOP.

Per il ciclo IT, il raggiungimento della pressione impostata viene raggiunto in modo diverso da quello
normale, qualsiasi tipo di pneumatico viene portato alla pressione di circa 3,5 BAR (se non ¢ stata
impostata una pressione superiore) per poi portarla, successivamente, alla pressione impostata. Questo
per permettere la corretta distensione dei talloni sul cerchio.

Al raggiungimento della pressione impostata, il ciclo IT viene disinserito automaticamente.

Nel ciclo normale, volendo si pud avere la possibilita di raggiungere i 3,5 BAR, per la distensione del
tallone sul cerchio, come nel ciclo IT.

Premendo il tasto punto “.” in questa situazione viene evidenziata dal led IT lampeggiante. Si disinserisce
al fine di ogni operazione.

Abbiamo, inoltre, la possibilita di operare in manuale premendo il tasto “O” e START: si entra nel ciclo e
viene evidenziato sul display di sinistra con la scritta “nAn”.

Nel ciclo manuale il tasto START gonfia ed il tasto STOP sgonfia: per uscire da questo ciclo premere il
tasto “.” (punto).

Vi ¢ la possibilita di visualizzare e impostare i dati in PSI inserendo il ponte che si trova sul retro della
scheda.

E’ possibile anche modificare la misura della sovrapressione, sia nel ciclo normale che in quello IT, a
seconda delle esigenze dei vari pneumatici o del tipo di cerchio da 3 a 4,9 BAR.

Per poter programmare la sovrapressione ¢ sufficiente premere contemporaneamente i tasti ‘C" e “1”;
sul display di sinistra comparira la scritta “OuE” e sul display di destra comparira I'attuale sovrapressione.
Impostando i dati desiderati sulla tastiera (non oltre i 4,9 BAR) si ottiene la nuova sovrapressione.
Per ritornare in ciclo normale premere STOP.

Connect the electrical power supply. If this is not the same as that indicated on the registration plate,
change the transformer wire to the correct position for the power supply. The check unit is connected at
low voltage.

Now put on the switch and wait for the display to light up “0 0”.

For inflation in the normal operating cycle, set the pressure required with the keyboard in the following
way.

Press the key for the BAR setting required, then press “.” followed by tenths of BAR (e.g. 1.9 or 1.0).
Press START now begins the automatic inflation cycle and the tire pressure is visualized on the left
hand display.

When the required pressure is reached an sound signal is given. In order to start an IT (tubeless infla-
tion) cycle, press “C” and the led labeled IT lights up. To return to the normal cycle, press “C” and the
led switches off. In the IT cycle pressure is set in the normal way.

The IT inflation cycle is different from the normal one. After START is pressed there is a pause of about
6" to allow the operator to position the tire on the rim. First there is the emission of air into the valve and
then after about 2" the tubeless inflator system starts up for the beading in of the tire.

If this operation is not successful, the electronic control system (microprocessor) repeats the operation
after 15" (the time necessary to refill the air reservoir). This is repeated until the tire is properly beaded.
To stop the cycle, press STOP.

In the IT cycle the required pressure is reached in a different way from the normal cycle. All tires are
inflated to a pressure of about 3.5 BAR (unless a higher pressure has been set) after which the pressure
is adjusted to that required. This procedure gives a good setting of the tire bead in the rim.

When the required pressure is reached, the IT cycle shuts down automatically.

The 3.5 BAR beading-in pressure function (as in the IT cycle) can also be used in the normal inflation
cycle.

Press the decimal point key “.” and the IT led flashes to indicate that the function is active. The function
switches off after each operation.

There is also a manual operation option. Press “O” or START to enter manual. The left hand display
indicates manual with the display “nAn”.

In manual the START button inflates and STOP deflates. Press the “.” (decimal point) key to exit from
manual operation.

It is also possible to display and enter the settings in PSI by inserting the bridge on the back of the
panel. The overpressure level can be changed in both the normal and IT cycles according to the needs
of the various types of tires or rims. It can be set from 3 to 4.9 BAR.

To reset the overpressure, press the “C” and “1” keys together. On the left hand display the letters
“OuE” appears and on the right hand display the present setting is shown. The new setting figures are
entered on the keyboard (not above 4.9 BAR).

Press STOP to return to normal operation.

COD. 102943 Rev.2

Brancher au voltage du réseau. Sile voltage n'est pas celui de la plaquette, changer le fil du transformateur
selon le correct voltage de la ligne; I'unité de contréle est branchée a bas voltage.

Allumer l'interrupteur et attendre que les écrans sur le “0 0" s'allument.

Pour le gonflage dans le cycle normal, afficher sur le clavier la pression désirée selon le mode suivant:
presser la touche correspondante aux Bar désirés, presser “.” et ensuite le numero correspondant aux
dixiémes de BAR (ex:. 1.9-1.0). En pressant START le cycle de gonflage automatique se mettra en
route et la pression du pneu sera montrée sur I'écran de gauche.

Aprés avoir atteint la pression choisie, on entendra un signal acoustique. En ce qui concerne I'introduction
du cycle IT (Inflator tubeless) presser “C”, la led du centre marquée IT s’allumera. Pour revenir au cycle
normal, presser “C” et la led du centre s’éteindra. Dans le cycle IT I'affichage de la pression est égale
a celui du cycle normal.

Le cycle de gonflage IT se différencie du normal. En pressant START, il y a une pause d’environ 6" qui
permet a 'opérateur d’arranger le pneu sur la jante. Au début c'est I'air qui entrera a travers la soupape
et aprés environ 2"le dispositif Inflator tubeless s'activera pour rendre plus facile I'entallonement du
pneu.

Si cette opération ne réussit pas, le contrdle électronique (microprocesseurs) répétera I'opération aprés
15" (temps indispensable pour le remplissage d'air dans le reservoir). Cela se répétera jusqu’a ce que
I'opération ne soit réussie. Pour arréter le cycle presser STOP.

Pour le cycle IT, la pression affichée est atteinte d’une fagon différente a celle normale, n'importe quel
type de pneu est amené a la pression d’environ 3,5 BAR (si on n’a pas affiché une pression plus haute)
pour I'amener ensuite, & la pression affichée. Cela pour permettre que I'entalonnement soit bien étendu
bien sur la jante.

Une fois que la pression affichée a été atteinte, le cycle IT est automatiquement désinséré.

Dans le cycle normal, en le voulant, il est possible d'atteindre 3,5 BAR, pour que le talon s’étende sur la
jante, comme dans le cycle IT.

En pressant la touche point “." la led clignotante IT est mise en évidence. Elle se désinsére a la fin de
I'opération.

Nous avons en outre la possibilité d’opérer dans le manuel en pressant la touche “O” et START; on
rentre dans le cycle et sur I'écran de gauche apparaitra “nAn”.

Dans le cycle manuel la touche START gonfle et la touche STOP dégonfle: pour sortir de ce cycle
presser la touche “.” (point).

On peut visualiser et afficher les données en PS| en introduisant le pont qui se trouve sur I'arriére de la
fiche.

Il est aussi possible de modifier la mesure de la surpression, soit dans le cycle normal soit dans I'lT,
selon les exigences des différents pneus et du type de jante, de 3 a4.9 BAR.

Afin de pouvoir programmer la surpression il suffit de presser au méme temps les touches “C” et “1”; sur
I'écran de gauche apparaitra “OuE” et sur celui de droite apparaitra la surpression effective.

En affichant les données désirées sur le clavier (pas plus que 4,9 BAR) on obtient la nouvelle surpression.
Presser STOP pour revenir dans le cycle normal.
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DEUTSCH

BEDIENUNGS- UND WARTUNGSANLEITUNG DES
ELEKTRONISCHEN MANOMETERS

ESPANOL

INSTRUCCIONES PARAEL USOY EL MANTENIMIENTO DEL
MANOMETRO ELECTRONICO

PYCCKUN

MHCTPYKLUUA NO SKCMNAYATALNU U OBCAYXXUBAHUIO
AAEKTPOHHOIO MAHOMETPA

An die Netzspannung anschlieRen; sollte diese nicht mit der des Typenschilds Ubereinstimmen, die
Leitung des Transformators auf die korrekte Linienspannung andern: die Kontrolleinheit verfigt iber
Niedrigspannung.

An dieser Stelle den Schalter einschalten und warten, bis auf den Displays “00 “aufleuchtet.

Zum Aufblasen bei normalem Zyklus, vom Tastenpult aus den gewiinschten Druck wie folgt vorgeben:
die Taste entsprechend der gewlinschten BAR driicken, “.” driicken und anschlieBend die Zahl, die mit
den Dezimalzahlen der BAR (z.B. 1.9-1.0) libereinstimmt. Beim Driicken von START beginnt der
automatische Aufblasezyklus und der Reifendruck wird auf dem linken Display veranschaulicht.

Ist der gewlinschte Druck erreicht, wird ein akustisches Signal abgegeben. Was die Eingabe des
Zyklusses IT (Inflator Tubeless) betrifft, “C* driicken. Die Leuchtvorrichtung mit dem Zeichen IT leuchtet
auf. Zur Riickkehr zum normalen Zyklus “C” driicken und die mittlere Leuchtvorrichtung schaltet sich
aus. Beim IT Zyklus entspricht die Vorgabe des Drucks dem normalen.

Der Aufblasezyklus IT unterscheidet sich von dem normalen. Durch Driicken von START erhalt man
eine Pause von ca: 6", die dem Bediener erméglicht, den Reifen auf der Felge zu plazieren. Am Anfang
beginnt das Eingehen von Luft in das Ventil und nach ca. 2" wird die Vorrichtung Inflator Tubeless aktiv,
um das Auffahren des Reifens zu erleichtern.

Sollte dieser Vorgang nicht gelingen, wiederholt die elektrische Kontrolle (Mikroprozessoren) den Vorgang
nach 15" (erforderliche Zeit zum Fiillen des Tanks mit Luft). Dies wiederholt sich solange, bis der Vorgang
gelingt. Zum Anhalten des Zyklusses STOP driicken.

Fir den Zyklus IT wird das Erlangen des vorgegebenen Drucks unterschiedlich vom normalen erzielt;
jeder Reifentyp wird auf einen Druck von ca. 3,5 BAR gebracht (falls kein hoherer Druck vorgegeben
war), um ihn dann anschlieBend auf den vorgegebenen Druck zu bringen. Dies, um die korrekte
Ausbreitung der Wulst auf der Felge zu ermdglichen.

Bei Erreichen der vorgegebenen Temperatur wird der Zyklus IT automatisch ausgeschaltet.

Beim normalen Zyklus hat man die Maglichkeit, 13,5 BAR zu erzielen, zum Ausbreiten der Wulst auf
der Felge, wie beim Zyklus IT.

Bei Driicken der Taste Punkt “.” blinkt in dieser Situation die Leuchtvorrichtung IT auf. Sie schaltet sich
am Ende jedes Vorgangs aus.

Zudem haben wir die Moglichkeit, manuell vorzugehen, durch Driicken der Taste “O” und START: man
geht in den Zyklus ein und auf dem linken Display wird die Schrift “nAN” lesbar.

Beim manuellen Zyklus blést die Taste START auf und die Taste STOP laRkt die Luft ab: zum Austreten
aus diesem Zyklus die Taste “.” (Punkt) driicken.

Es besteht die Mdglichkeit, die Daten in PSI zu veranschaulichen und vorzugeben., durch Einschalten
der Briicke, die sich auf der Riickseite der Karte befindet. Man kann auch die Messung des Uberdrucks
verandern, sowohl beim normalen Zyklus als auch beim Typ IT, je nach den Erfordernissen der
verschiedenen Reifen oder des Felgentyps, von 3 -4,9 BAR.

Um den Uberdruck programmieren zu knnen reicht es aus, gleichzeitig die Tasten “C” und “1” zu
driicken. Auf dem linken Display erscheint die Schrift “OuE” und auf dem rechten der aktuelle Uberdruck.
Bei Vorgabe der gewilinschten Daten auf dem Tastenpult (nicht tber 4,9 BAR) erhalt man den neuen
Uberdruck.

Zur Riickkehr zum normalen Zyklus STOP driicken.

Conéctelo a la tension de la red, si ésta non correspondiera a la indicada en la placa, cambie el hilo del
transformador de acuerdo con la tension de la linea; la unidad de control esta conectada en baja tension.
Luego encienda el interruptor, espere que se iluminen los displays y que aparezca “0 0”.

Para el inflado en ciclo normal, fije la presion deseada desde el teclado de la siguiente manera:
apriete la tecla que corresponde a los BAR deseados, apriete “.” y luego el nimero que corresponde a
los décimos de BAR (gj:. 1,9-1,0). Apretando START comienza el ciclo de inflado automatico y la
presion del neumatico se visualiza en el display de la izquierda.

Cuando se alcanza la presion preseleccionada, emite una sefial aclistica. Para la introduccion del
ciclo IT (Inflator Tubeless) apriete “C”, se iluminara el led central, marcado con IT. Para volver al ciclo
normal, apriete “C” y se apagara el led central.

En el ciclo IT la presion se fija como en el ciclo normal.

El ciclo de inflado IT es diferente del ciclo normal. Al apretar START, sigue una pausa de 6"
aproximadamente, que permite al operador acomodar el neumatico en la llanta. Luego inicia la inmision
de aire en la valvula y, pasados 2", se acciona el dispositivo Inflator Tubeless para ayudar a encajar el
talon neumatico.

Si esta operacion hubiera fracasado, el control electronico (microprocesores) repetira la operacion
pasados 15" (tiempo indispensable para que el tanque se llene de aire). Esto se repetira hasta que la
operacion se realice bien. Para interrumpir el ciclo apriete STOP.

Para el ciclo IT, la presion fijada se alcanza de manera diferente que en ciclo normal. Todos los
neumaticos, de cualquier tipo, se inflan a una presion de 3,5 BAR aproximadamente (si no se ha fijado
una presion superior) para luego llevarla a la presion fijada. Esto permite que los talones se distiendan
correctamente en la llanta.

Cuando se llega a la presion fijada, el ciclo IT se desconecta automaticamente.

Si se desea, también en el ciclo normal se pueden alcanzar los 3,5 BAR para la distension del talon en
la llanta, como en el ciclo IT.

Apretando la tecla “.” en esta situacion, se enciende el led intermitente IT. Se desconecta al final de
cada operacion.

También es posible trabajar en ciclo manual apretando la tecla “0” y START; se entraen el cicloy en el
display de la izquierda aparece escrito “nAn”.

En el ciclo manual la tecla START infla y la tecla STOP desinfla: para salir de este ciclo apriete la tecla
“” (punto).

Existe la posibilidad de visualizar y fijar los datos en PSl introduciendo el puente que se encuentra en
la parte posterior de la tarjeta.

Asi mismo, es posible modificar la medida de la sobrepresion de 3 a 4,9 BAR, tanto en el ciclo normal
como en el IT, seguin las exigencias de los distintos neumaticos y del tipo de llanta.

Para poder programar la sobrepresion es suficiente apretar contemporaneamente las teclas “C” y “1”;
en el display de la izquierda aparece escrito “OuE” y en el display de la derecha aparece la sobrepresion
actual. Introduciendo los datos deseados mediante el teclado (no mas de 4,9 BAR), se obtiene la
nueva sobrepresion.

Para retornar al ciclo normal apriete STOP.
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MoakAloYNTb MAHOMETP K CETU SAEKTPOMUTAHWS; ECAU CETEBOE HAMPSXKEHWE HE COOTBETCTBYET
yka3aHHoMy Ha TabAnuke HanpsxeHulo, HeobxoaUMO NepecTasuTb NPOBOA TpaHchopMaTopa Ha
KOPPEKTHOE 3HAYEHME AVHUW; BAOK YripaBAEHUs MOAKAIOYEH K HU3KOMY HampsKeHMIo.

Mocae 3T0ro, HaXaTb BbIKAIOYATEAD M JOXAATLCS, YTOBbI HA AMCTIAEAX BbICBETUAACH HAAMMCh “0 0,

JIAS BbIMOAHEHWA HaKauki NPU HOPMaAbHOM pabouem pexume HeoBXOAMMO BBECTI MPU MOMOLLN
KAaBMaTypbl TPEBYeMOe faBAeHue, AENCTBYS CAeayloLLMM 06pa3om:

HaxaTb Lindposylo kHonky, cooTBeTcTBYloLLylo Tpebyemomy 3HaueHulo B BAP, HaxaTb “., 3aTem Haxatb
undposylo kHomky, cootBeTcTBYlOLLYlO necsiToi foan BAP (Hanp. 1.9-1.0). Haxatnem kHomkw “START*
HAYHeTCA LIMKA aBTOMATUYECKOrO HakauMBaHUs U AaBAEHUE LUNHbI ByyT BLICBEUMBATLCA HA AEBOM
ancnaee.

Korpa koneco byneT HakayaHo [0 3afaHHOrO aBAEHMS, 3BYKOBOI CUTHaA OMoBecTUT 06 aTom. [Af
BKAlouerms pabouero pexwma IT (Inflator tubeless = HakauMBaHue HeckamepHbIX LLMH) HaXaTb KHOMKY
“C": npu 9TOM 3aCBETUTCA LIEHTPaAbHbIM CBETOAMOA, MOMeyeHHbli Gyksamu IT. [Ias Bo3BpaTta B
HOPMaAbHbIA PeXxum paboTbl HaXaTb eLle pa3 KHOMKY “C*, MOCAe Yero LieHTpaAbHbI CBETOAMOA
BbikAloumTCS. B pexwme [T naBAeHie 3anaeTcs Takum xe 06pa3oM, Kak 1 B HOPMaAbHOM pabouem
pexvme.

Pexum HakaumBanus IT 0TAUYAETCA OT HOPMaAbHOrO pexuma. Mpu Haxatun kHonku “START*,
BKAlOUYEHIE MPOMCXOANT C 3aePXXKOM MPUBAMSUTEALHO B 6 CEKYH, BO BPEMS KOTOPO OnepaTop MOXeT
PacrnoAOXWTb AYULLE LLIMHY Ha 06011& 3arem HauHeTcs nopava Bo3fiyxa B KAanaH, M TOAbKO MO UCTEYEHUN
NPUMEPHO 2 CeKyH, BkAlouaeTcs ycTpoitcTso Inflator tubeless, cnocobeTeyloLuee 60PTOBKE LUMHD.

B oM cAyvae, koraa aaHHas onepavms He GyaeT 3aBepLUeHa YCMeLHO, 3AeKTPOHHbIA BAOK ynpaBAeHs
(MMKpPONPOLIECCOPbI) NOBTOPHT ee Mo UcTeueHM 15 CekyH (Bpems, HeOBXOAMMOe IAS 3aMOAHEHNS
pe3epsyapa Bo3ayxom). 310 GyneT MOBTOPATCS [O Tex Mop, noka ornepauus He ByneT 3aseplueHa
ycnewwHo. [IAf 0CTaHOBKM LIMKAA HaxaTb KHomKy “STOP*.

B pa6ouem pexiume [T, 3aaHHOe AaBAEHIME KOAECA IOCTUTAETCA HbIM CNIOCOBOM, YeM NPy HOPMaALHOM
pexume Hakauku. Aloboi TN LWHbI HaKaUMBAETCA CHaYaAa A0 AABAEHMS MpuUMepHo B 3,5 BAP (ecan
He BbIA0 3a1aHO 6oAee BLICOKOE [aBAEHME), MOCAE Yero NaBAeHie BO3yXa B KOAece JOBOAUTCSA A0
3aaHHor0. 310 06ecneynBaeT NPaBMAbHOE pacnpaeAeHne 6opTos Ha 0boge.

Mpy ROCTUXEHN 384aHHOTO AABAGHMS, PeXMM IT OTKAIOUMTCA aBTOMATMYECKN.

B HopmaAbHOM pexume paboTbl, NP XeAaH!W, IMeeTCs BOSMOXHOCTb HakauuMBaTh 0 AaBAeHUs 3,5
BAP, kak 1 B pexwme IT, pas pacnpasaenms 6opta Ha oboge.

3Ta onepawuvs BbINOAHAETCA HAXATUEM KHOMKM C TOYKOA “.“ B JAHHOE NOAOXKEHMe CUrHaAN3MpyeTcs
muranmem ceetoavona IT. OTkaloyaeTcs Mo 3aBepLLUEHUM KaX/oM onepaLinm.

Kpowme aToro, cyLecTByeT BO3MOXHOCTb paboTaTh BpyUHylo, St 3TOMO HEOBXOMMMO HaXaTb KHOMKM
“0“ n “STARTL. Takum 06pa3om NepexoasT B PyYHOI Pexum paboTbl, O YeM Ha AEBOM AMCTIAEe
coobLuaetca Haanmueblo “nAn‘.

B py4HOM pexume HaxaTiem kHomku “START* BbIMOAHAETCS Hakauka, a Haxatuem kHomku “STOP*

“u

MNPON3BOAUTCA CMYCK ; AAA BbIXOAA U3 AaHHOTO pexuMa HeobXxoauMo Haxatb KHOMKY ~. (Touka).

CyLuecTByeT BO3MOXHOCTb BIU3yaA13vpOBaTh W BBOAUTHL AaHHble B PSI (dyHTax Ha KB. aloiim), BkAloyas
MOCTYK, PACTIOAOXKEHHbIV Ha 3aHei CTOPOHE MAATbI.

CyLLecTByeT TakxKe BO3MOXHOCTb M3MEHATb 3HaueHUe CBepxaaBAeHus, oT 3 no 4,9 BAP, kak B
HOPMaAbHOM PeXMMe, Tak 1 B pexume [T, B 3aBUCMMOCTY OT MOTPEBHOCTEN AABAGHNS PASAUYHBIX LLNH
WAV OT TUNa o6opa.

[IAf nporpamMmMMpOBaHKs CBEPXAABAEHIS KOCTATOYHO OAHOBPEMEHHO HaXaTh KHOMKM “C* 1 “1“; Ha AeBOM
aucnaee nossuTca Haanueb “OuE®, a Ha Npasom aucnAee umeloLLieecs 3HayYeHne CBEPXAaBAEHNA.
BBons He06X0AVMbIE AaHHbIE MPY MOMOLLIV KABMATYpbI (He Bbile 4,9 BAP), noayunTcs HOBOE 3HaueHe
cBepxaaBAeHuA. [IAs Bo3BpaTa B HOPMaAbHbIi PEXMM AOCTATOYHO HaxaTb KHomnky “STOP*.
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ITALIANO
MANUTENZIONE ORDINARIA

ENGLISH
ROUTINE MAINTENANCE

pulizia e ione della hina a cura dell’utilizzatore
Per garantire I'efficienza della macchina e per il suo corretto funzionamento
¢ indispensabile effettuare la pulizia e la periodica manutenzione ordi-
naria.

Le operazioni di manutenzione ordinaria devono essere effettuate

dall'utilizzatore in accordo alle istruzioni del costruttore di seguito riportate:

A Prima di procedere a qualsiasi operazione di pulizia e manutenzione,
spegnere la macchina tramite I'interruttore generale e togliere la
spina dalla presa di corrente

PARTI MECCANICHE

Mantenere pulite le parti meccaniche di movimento, lavandole periodicamente
con Nafta o Kerosene e lubrificandole con olio o grasso. In particolare:

» Lubrificatore:controllare e mantenere il livello dell'olio nel Lubrificatore,
livello che non deve superare i valori min.e max ivi indicati. Se necessario
aggiungere olio fluido. Ved.Tabella Olii.

Filtro Aria: periodicamente scaricare I'acqua di condensa formatasi nel
filtro aria;

Rullino: controllare che il Rullino ruoti sempre liberamente.
Periodicamente pulirlo con Nafta e, se necessario, lubrificarlo con olio.

Cinghia Motore: controllare che la cinghia del motore sia in giusta
tensione ovvero non slitti.

Manometro di Gonfiaggio: controllare periodicamente i valori sulla scala
del manometro di gonfiaggio.

TRASPORTO E MOVIMENTAZIONE

leaning the hine and user maint

To guarantee the efficiency and correct functioning of the machine it is es-
sential to clean it and to conduct periodic routine maintenance.

The operations of routine maintenance must be carried out by the user ac-
cording to the maker’s instructions given below:

A Before proceeding to any cleaning or maintenance operations, switch
off the machine using the main switch and remove the plug from
the socket.

MECHANICAL PARTS

Keep the moving parts clean, washing them periodically with naphtha or

kerosene and lubricating them with oil or grease. In particular:

» Lubricator: check and maintain the level of oil in the lubricator. The
level must not go outside the min/max indicated. If necessary add liquid
oil. See Qil Table.

» Air filter: periodically remove the water condensation that forms in the
airfilter.

» Roller: check that the roller always turns freely. Periodically clean with
naphtha and if necessary lubricate with oil.

» Motor drive belt: check that the motor belt is at the correct tension and
that it does not slip.

» Inflation manometer: periodically check the figures on the pump ma-
nometer scale.

MOVEMENT AND TRANSPORT

A Qualora si renda necessario il trasporto o la movimentazione della
hina, adottare le ie precauzioni!

Per le modalita di imbraga-mento e sollevamento della macchina, vedere la
figura 33 adiacente e fare riferimento alle istruzioni di pag. 14 .

ACCANTONAMENTO E ROTTAMAZIONE

A Whenever it is necessary to move or transport the machine take
all the necessary precautions.

For the methods of harnessing and lifting the machine, refer to adjacent
fig. 33 and the instructions on pg. 14.

STORAGE AND SCRAPPING

PERIODI DI INATTIVITA'
Qualora si decida di accantonare provvisoriamente la macchina, o comunque
durante i periodi in cui I'attrezzatura non ¢ in funzione, togliere la spina
dalla presa di corrente !

ACCANTONAMENTO DEFINITIVO

Allorché si decida di non utilizzare piu questa macchina, si raccomanda di
renderla inoperante asportando il cavo dell’alimentazione elettrica dopo
aver tolto la spina dalla presa.

ROTTAMAZIONE
Essendo lo smontagomme assimilabile a rifiuto di tipo speciale, scomporre
in parti omogenee e smaltire secondo le leggi vigenti.

PERIODS OF INACTIVITY

Whenever it is decided to temporarily store the machine, and during periods
in which the machine is not in use, remove the plug from the electrical
supply!

PERMANENT STORAGE

If it is decided that this machine is no longer to be used, it is advisable to
make it inoperative by removing the electrical cable after having dis-
connected the plug from the supply.

SCRAPPING
Since the tyre changing machine is considered as special refuse, it should
be dismantled into homogeneous parts and disposed of according to the
laws in force.

FALCO NA 524-526

TABELLA OLII

[ OIL TABLE / TABLEAU DES HUILES

EMPFOHLENE SCHMIERMITTEL-TABELLE / TABLA DE ACEITES / TABAULA MACEA

Olio per Riduttore

Gear box oil type

Huile pour Réducteur

Ol fiir das Untersetzungsgetriebe
Aceite para reductor

Macno ans pepyktopa

Olio per Pompa Idraulica

Idraulic pump oil type

Huile pour pompe hydraulique

Ol fiir die Hydropumpe

Aceite para bomba hidraulica
MacAo fAs ruppaBAMYECKOrO Hacoca

Olio Lubrificante per Sistema Pneumatico
Lubricating oil type for pneumatic system
Huile lubrifiante pour Systeme Pneumatique
Schmierdl fiir das Druckluftsystem

Aceite lubricante para sistema neumatico
CMa304yHOe MacAO AiASl THEBMaTU4ECKOW CUCTEMbI

ESSO SPARTAN EP460

ESSONUTOH 46

ESSO FEBIS K 32

CARATTERISTICHE TECNICHE / TECHNICAL CHARACTERISTICS
TECHNISCHE MERKMALE / CARACTERISTICAS TECNICAS /

| CARACTERISTIQUES TECHNIQUES
TEXHWYECKUE XAPAKTEPUCTUKN

1SO 460

DIN 51502-CLP
1SO 34-98-CC

ISO 46

DIN 51502-HLP
DIN 51524 PART.2-HLP
1SO 67-43-HM

1SO 32

Il costruttore non rispondera degli eventuali danni causati dall'utilizzo di altri olii.
The manufacturer will not be responsible for any damage resulting from the use of different oils.

Le constructeur ne sera pas tenu responsable pour les dommages éventuels causés par I'utilisation d’autres huiles.
Der Hersteller haftet in keiner Weise fiir Schaden, die durch die Verwendung von anderen Schmiermitteln entstehen.
El fabricante no respondera de los dafios causados por el uso de otros aceites.

(Dmpma-npowasoume/\b He HeCeT OTBETCTBEHHOCTW 32 BO3MOXHbE NOBPEXAEHWUA Bbl3BAHHbIE UCMOAb30BaHWEM APYrUX MaceA.

COD. 102943 Rev.2
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FRANCAIS
ENTRETIEN COURANT

DEUTSCH
STANDARDWARTUNG

ESPANOL
MANTENIMIENTO RUTINARIO

PYCCKUN
NOBCEAHEBHOE OBCAY)XMBAHME

nettoyage et entretien de la machine aux soins de I'utilisateur

Afin d’assurer I'efficacite de I'appareil et son fonctionnement correct, il est
indispensable d’en effectuer periodiquement le nettoyage et I'entretien cou-
rant.

Les operations d’entretien doivent etre effectuees par I'utilisateur selon les
instructions du constructeur suivantes:

AAvant de procéder a toute opération de nettoyage et d’entretien, éteindre
la machine par I'interrupteur général et oter la fiche de la prise de
courant

PARTIES MECANIQUES

Nettoyer périodiquement I'autocentreur et les glissiéres du chariot et graisser

soigneusement toutes les parties mecaniques de mouvementation de la

machine au moyen des graisseurs. Notamment:

» Lubrificateur: vérifier et maintenir le niveau d’huile dans le graisseur,
niveau qui ne doit pas excéder les valeurs mini et maxi indiquées. Ajouter
de I'huile fluide si nécessaire. Voir table huiles.

» Filtre air: décharger périodiquement I'eau de condensation formée dans
le filtre a air.

» Molette: vérifier que la molette tourne toujours librement. La nettoyer
périodiquement avec de la naphte et la lubrifier avec de I'huile si
nécessaire.

» Courroie moteur: vérifier que la courroie du moteur soit correctement
tendue et qu’elle ne patine pas.

» Monomeétre de gonflage: vérifier périodiquement les valeurs sur I'échelle
du monométre de gonflage.

TRANSPORT ET MANUTENTION

" h o Poil

VomA vor F

e

igung und Wartung der M:

limpi t de la Jad

a los del usuario

Um die leistungsféhigkeit und die ordnungsgeméaRe funktionsweise des gerats
garantieren zu konnen, muf es saubergehalten und regelmaRig gewartet
werden.

Die operationen der standardwartung miissen von dem benutzer des gerats
entsprechend der im folgenden aufgefiihrten anleitungen des herstellers
durchgefiihrt werden:

A Vor Ubergang zu gleich welchem Reinigungs- oder Wartungsvorgang,
die Maschine mittels Hauptschalter ausstellen und den Stecker aus
der Steckdose ziehen.

MECHANISCHE EINZELTEILE

Die beweglichen mechanischen Teile des Gerats durch regelmaRiges

Reinigen mit Naphtha oder Kerosin und besonders durch Einfetten mit Motordl

oder Schmierfett reinhalten.

» Schmiervorrichtung: kontrollieren und das Olniveau in der
Schmiervorrichtung auf dem dort angegebenen Mindest-und
Hochstniveaus halten. Falls erforderlich, fliissiges O hinzufiigen. Siehe
Oltabelle.

»  Luftfilter: regelmaRig das sich darin ansammelnde Kondenswasser.

» Rolle: kontrollieren, ob die Rolle freien Spielraum hat, und sie regelméRig
mit Naphtha reinigen und falls erforderlich mit Motordl einschmieren.

» Motorantriebsriemen: die richtige Spannung des Motorriemens
kontrollieren, um vor allem sein Verrutschen zu vermeiden.

» Druck fiir das Aufp : regelmaBig die MeBwerte des
Pumpdruckmessers kontrollieren.

BEWEGUNG UND STANDORTWECHSEL DES GERATS

P y q
Para garantizar la eficiencia de la maquina y para su uso correcto es
necesario efectuar la limpieza y el periédico mantenimiento rutinario.
Las operaciones de mantenimiento deben ser efectuadas por el usuario de
acuerdo con las instrucciones del constructor aqui sefialadas:

A Antes de iniciar toda operacion de limpieza y mantenimiento, apagar
la maquina tramite el interruptor general y retirar el enchufe de la
toma de corriente

PIEZAS MECANICAS

Mantenga limpias las piezas mecanicas de movimentacion, limpiandolas

periédicamente con Nafta o Queroseno y lubrificandolas con aceite o grasa,

en particular:

» Lubrificador: controle y mantenga el nivel del aceite en el Lubrificador,
nivel que no debe superar los valores min. y max. sefialados. Si es
necesario afiada aceite fluido. Vea la Tabla Aceites.

» Filtro Aire: periédicamente descargue el agua de condensacion que se
ha formado en el filtro del aire.

» Rodillo: controle que el Rodillo gire siempre libre. Limpielo
periédicamente con Nafta y si es necesario lubrifiquelo con aceite.

» Correa Motor: controle que la correa del motor esté tendida
correctamente, o bien que no deslice.

» M tro de Hinchamiento: controle periddicamente los valores
sobre la escala del manémetro de hinchamiento.

TRANSPORTE Y MOVIMIENTO

YNCTKa N TeXHNn4eckoe 060/Iy)KMBBHM9 MalunHbl, BbIMOAHAEMbIE
noAb3oBarenem

[IIAfl obecneYenmsl addekTMBHOM M MCTIPaBHOI PaboTbl CTaHKa HeOBXOAMMO
0CyLLECTBAATb YNCTKY M MA@HOBOE TEXHUYECKOE 06CAYXUBaHME.
OnepaLyy NAGHOBOTO TEXHUYECKOro 0BCAYXMBAHNA AOAXHDI BHINOAHATHCA
0nepaTopoM COrAACHO HIXKeNPUBEEHHOM UHCTPYKLINA NPOU3BOMMUTEAS:

A Mepen Tem, kak NpucTynuTh K Aloboit onepauim no YMCTKe MAM
TEXHUYECKOMY YXOfy, Heo6XOAMMO BBIHYTb BUAKY W3
3NEKTPUYECKON PO3eTKM !

MEXAHWYECKWUE YACTU

CopepxaTb MexaHu4eckie ABIKYLLUMECH YacTi B YNCTOM COCTORHNM,

MPOMbIBas VX NEPUOANYECKI HeDTbIO MAN KEPOCMHOM 1 CMa3biBas X MAaCAOM

YA KOHCUCTEHTHOI CMa3Koi, a MMEHHO:

» Macaenka: npoBepATb 1 NOAAEPXMBATL YPOBEHb MACAA B MACAEHKE.
YpoBeHb He MOAXEH MpeBbillaTh yKasaHHOe MakCUMaAbHOe U
MMHUMaAbHOE 3HaueHMs. [y HeobX0AUMOCTY CAERYET NOAMBATL XUAKOE
MacAo. Cm. TabauLly CMa304HbIX MaTep1anos.

» OuAbTP BO3AYXa: HEOGXOAUMO NEPUOANYECKN CAMBATH BOASIHON
KoHieHcaT, obpasylomitcs B GuAbTpe.

» Baauk: nposepsTb, 4To6bI BaAuk CBOBOAHO BpaLLaAcs. Mepronnyeckn
MPOMbIBATb €ro HedTblo 1, MPK HEOBXOAUMOCTH, CMa3biBaTh MACAOM.

» PemeHb iBUraTeAN: NPOBEPATb HATHKEHME PEMHS, TO €CTb, YTOBLI OH
He NPOCKaAb3bIBaA.

» MaHOMeTp HakaunBaHUA: NEPUOANYECKY MPOBEPATL NOKA3AHNSA LLUKAAbI
MaHomeTpa.

TPAHCNOPTUPOBKA U NEPEMELUEHUE

A S’il est nécessaire de transporter ou de manutentionner la ma-
chine, adopter toute précaution utile!

Pour le systeme et le soulévement de 'appareil voir la fig. 33 et se référer
aux instructions a la page 15.

MISE EN RESERVE ET MISE A LA FERRAILLE

A Falls ein Standortwechsel des Gerits notwendig sein sollte,
lassen Sie bitte die notwendige Vorsicht beim Transport walten.

Um das Gerat an Gurten befestigt hochzuheben, siehe Abbildung 33
daneben und Anleitungen auf Seite 15.

STILLEGUNG UND VERSCHROTTUNG

A Cuando se necesita transpor-tar y mover la maquina, es preciso
adoptar las debidas precauciones.

Para las modalidades de embragaje y de levantamiento de la maquina, véase
la fig. 33 y haga referencia a las instrucciones de pag. 15.

ALMACENAJE Y DESGUACE

A B cayyae He06X0AMMOCTH TPAHCMOPTUPOBKM MAW NEpEMELLEHUA
cTaHKa, CAefyeT MNpPUHUMATb HeO6XOAUMbIe Mepbl
npenocToPOXHOCTH.

CTponoBKy 1 NOAbEM CTaHKa CMOTPU Ha PUCYHKe 33 CAeBA CTOPOHbI,
a Takke B MHCTPyKLMM Ha cTp. 15.

OTKAIOYEHUE U YTUAU3ALINA

PERIODES D’INACTIVITE

Au cas ol I'on décide de mettre en réserve I'appareil provisoire-ment, ou
pendant les périodes d'inactivité de I'appareil, 6tez toujours la fiche de la
prise de courant.

MISE DE COTE DEFINITIVE

Au cas ou I'on décide de ne plus utiliser cet appareil, on conseille de le
rendre inopératif en tant le cable d’alimentation éléctrique aprés avoir
enlevé la fiche d’alimentation électrique.

MISE A LA FERRAILLE

Le démonte-pneu étant considéré un refus de type spécial, démonter en
parties homogenes selon les lois en vigueur.

SICAM

ZEITWEILIGES STILLEGEN

Soll das Gerat iiber einen bestimmten Zeitraum nicht genutzt werden oder
falls es aus einem anderen Grund nicht funktioniert, ziehen Sie den Stecker
aus der Steckdose!

ENDGULTIGES STILLEGEN

BeschlieRt man hingegen die endgiiltige Stillegung des Gerats, empfehlen
wir, das Stromleitungskabel zu entfernen, nachdem der Stecker aus
der Steckdose gezogen wurde, um so das Geréat funktionsuntiichtig zu
machen.

VERSCHROTTUNG

Da der Reifenwechsler unter die Kategorie Sondermiill fallt, zerlegen Sie
ihnin einzelne, gleiche Teile und vernichten ihn entsprechend der gesetzlichen
Vorschriften.

PERIODOS DE INACTIVIDAD

Cuando se decida arrinconar temporaneamente la maquina o de todas
maneras durante los periodos de inactividad del equipo, quite el enchufe
de la toma de corriente!

ALMACENAJE DEFINITIVO

Cuando se decida no utilizar mas esta maquina se recomienda desacti-varla
quitando el cable de la alimentacion después de haber extraido el
enchufe de la toma.

DESGUACE
Siendo el desmonta-neuma-ticos considerable como desecho de tipo es-
pecial, descomponga en partes homo-géneas segun las leyes vigentes.

COD. 102943 Rev.2

NEPUOAbI BE3OENCTBUA

Mp¥ BO3HMKHOBEHUM HEOBXOAMMOCTN [AMTEABHOrO XpaHeHUs CTaHka, A
Xe B nepuop ero GesnencTeus, Heo6XOAMMO OTKAIOUNTL BUAKY OT
po3eTkn nutaHus!

OKOHYATEAbHOE COUCAHUE

Mpu cnucaHWM [aHHOrO CTaHKa PeKoMeHayeM CAeAaTb ero
HepaboToCrOCOBHbIM. [IAst STOTO HYXKHO BbIHYTb BUAKY N3 IAEKTPUYECKOIH
PO3ETKM 1 yNaAUTb KabeAb NUTaHUA.

YTUAM3ALMNA

TaK KaK LUMHOMOHTaXHbI CTAHOK MOXET CUMTaTbCA CReunanbHbIM
BTOPCbIPbEM, He06X0AUMO Pa306paTh ero Ha YacTy, B 3aBUCMMOCTY OT THNA
marepuana, u nepepabotarb CoraAacHo AecTByloLLEeMy 3aKOHORATEABCTBY.
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ITALIANO
ASSISTENZA TECNICA E PARTI DI RICAMBIO

ENGLISH
TECHNICAL ASSISTANCE AND SPARE PARTS

FRANCAIS
ASSISTANCE TECHNIQUE ET PIECES DETACHEES

QUALORA LA MACCHINA PRESENTASSE QUALCHE DISFUNZIONE, CONSULTARE LA
SEZIONE “MALFUNZIONAMENTI, LORO CAUSE E POSSIBILI RIMEDI" (PAG.18). ALTRE
EVENTUALI DISFUNZIONI DEVONO ESSERE CONTROLLATE DA PERSONALE TECNICO
PROFESSIONALMENTE QUALIFICATO

IN OGNI CASO RIVOLGERSI AL SERVIZIO ASSISTENZA DEL RIVENDITORE AUTORIZZATO
DELLE ATTREZZATURE SICAM.

PER UN SOLLECITO INTERVENTO E IMPORTANTE, ALL'ATTO DELLA CHIAMATA,
SPECIFICARE IL MODELLO DI MACCHINA, IL N° DI FABBRICAZIONE (RILEVABILE DALLA
TARGHETTA MATRICOLA) ED IL TIPO DI DISFUNZIONE.

/\ ATTENZIONE
QUALSIAS! INTERVENTO SULLIMPIANTO ELETTRICO, IDRAULICO E PNEUMATICO DEVE
ESSERE EFFETTUATO ESCLUSIVAMENTE DA PERSONALE PROFESSIONALMENTE
QUALIFICATO.

» LE TAVOLE ESPLOSE DELLE PAGINE SEGUENTI MOSTRANO LE PARTI COMPONENTI LA
MACCHINA BASE, LE VERSIONI SPECIALI E LE PARTI ACCESSORIE.

/A\ ATTENZIONE
LE PARTI DI RICAMBIO DEVONO ESSERE RICHIESTE ESCLUSIVAMENTE AL
RIVENDITORE AUTORIZZATO DELLE ATTREZZATURE SICAM.

IL COSTRUTTORE NON RISPONDE DI EVENTUALI DANNI CAUSATI DA RISCHI EMERSI PER
MALFUNZIONAMENTO DI PARTI SOSTITUITE NON ORIGINALI

WHENEVER THE MACHINE MALFUNCTIONS, CONSULT THE TROUBLESHOOTING SECTION
(PG. 18). ANY OTHER FAULTS MUST BE CHECKED BY PROFESSIONALLY QUALIFIED TECH-
NICIANS.

IN ALL CASES REFER TO THE ASSISTANCE SERVICE OF YOUR AUTHORISED SICAM RE-
TAILER.

FOR PROMPT INTERVENTION IT IS IMPORTANT, WHEN CALLING, TO SPECIFY THE MA-
CHINE MODEL, THE SERIAL NUMBER (FOUND ON THE MACHINE IDENTIFICATION PLATE)
AND THE TYPE OF FAULT.

/\ WARNING
ALL WORK ON ELECTRICAL, PNEUMATIC, AND HYDRAULIC SYSTEMS MUST BE CON-
DUCTED BY PROFESSIONALLY QUALIFIED PERSONNEL.

» THE EXPLODED DIAGRAMS ON THE FOLLOWING PAGES SHOW THE COMPONENT PARTS
OF THE BASIC MACHINE, SPECIAL VERSIONS, AND ACCESSORY PARTS.

/\ WARNING
SPARE PARTS MUST BE PURCHASED EXCLUSIVELY FROM AN AUTHORISED SICAM
RETAILER

THE MANUFACTURER DOES NOTACCEPT RESPONSIBILITY FOR DAMAGE RESULTING FROM
THE USE OF NON ORIGINAL SPARE PARTS.

COD. 102943 Rev.2

EN CAS DE FONCTIONNEMENT DEFECTUEUX, CONSULTER LA SECTION “ANOMALIES,
CAUSES ET REMEDES POSSIBLES” (PAGE 18). D'AUTRES EVENTUELLES DEFAILLANCES
DOIVENT ETRE CONTROLES PAR DES TECHNICIENS QUALIFIES.

EN TOUT CAS S’ADRESSER AU SERVICE ASSISTANCE DU REVENDEUR AUTORISE DES
EQUIPEMENTS SICAM. POUR UNE INTERVENTION RAPIDE, IL EST IMPORTANT, AU MO-
MENT DE L'APPEL, DE SPECIFIER LE MODELE DE L'APPAREIL, LE NUMERO DE FABRICA-
TION (INSCRIT SUR LA PLAQUE D'IMMATRICULATION) ET LE TYPE DE DEFAILLANCE.

/\ ATTENTION
TOUTE INTERVENTION SUR LE SYSTEME ELECTRIQUE, HYDRAULIQUE ET
PNEUMATIQUE DOIT ETRE EFFECTUEE UNIQUEMENT PAR DES TECHNICIENS
QUALIFIES

» LES DESSINS ECLATES DES PAGES QUI SUIVENT METTENT EN EVIDENCE LES PARTIES
COMPOSANTES L'APPAREIL DE BASE, LES VERSIONS SPECIALES, LES PIECES
ACCESSOIRES.

A\ ATTENTION . )
LES PIECES DETACHEES DOIVENT ETRE DEMANDEES UNIQUEMENT AU REVENDEUR
AUTORISE DES EQUIPEMENTS SICAM

LE CONSTRUCTEUR N’EST PAS RESPONSABLE POUR D’EVENTUELS DEGATS QuUI
POURRAIENT SURVENIR A CAUSE D’UNE DEFAILLANCE DUE A DES PIECES REMPLACEES
QUI NE SONT PAS D’ORIGINE.
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DEUTSCH
TECHNISCHER KUNDENDIENST UND ERSATZTEILE

ESPANOL
ASISTENCIA TECNICAY PIEZAS DE REPUESTO

PYCCKUN
TEXHWYECKOE OBCAY>KUBAHWE U 3AMACHBIE YACTU

» SOLLTE DIE MASCHINE IRGENDEINE STORUNG AUFWEISEN, SO ZIEHEN SIE DEN
ABSCHNITT “BETRIEBSSTORUNGEN, IHRE URSACHEN UND MOGLICHE ABHILFEN “ (S..19)
ZU RAT. ANDERE EVENTUELLE STORUNGEN MUSSEN VON FACHLICH QUALIFIZIERTEN
TECHNIKERN KONTROLLIERT WERDEN

» WENDEN SIE SICH IN JEDEM FALL AN DEN KUNDENDIENST DES BEFUGTEN HANDLERS
DER SICAM-AUSSTATTUNGEN.
ZWECKS EINES RASCHEN EINGRIFFS IST ES WICHTIG, BEIM ANRUF DAS
MASCHINENMODELL, DIE FABRIKATIONSNUMMER (AUS DEM MATRIKELSCHILD ZU
ENTNEHMEN) UND DIE ART DER STORUNG ANZUGEBEN.

A\ AcHTUNG
JEGLICHER EINGRIFF IN DIE ELEKTRISCHE, HYDRAULISCHE UND PNEUMATISCHE
ANLAGE DARF AUSSCHLIESSLICH VON FACHLICH QUALIFIZIERTEM PERSONAL.
VORGENOMMEN WERDEN

» DIE EXPLOSIONSTAFELN DER FOLGENDEN SEITEN ZEIGEN DIE BESTANDTEILE DER
STANDARDMASCHINE, DIE SONDERAUSFUHRUNGEN UND DIE ZUBEHORTEILE.

/\ ACHTUNG
DIE ERSATZTEILE DURFEN AUSSCHLIESSLICH BEIM BEFUGTEN HANDLER DER SICAM-
AUSSTATTUNGEN ANGEFRAGT WERDEN

DER HERSTELLER HAFTET NICHT FUR EVENTUELLE SCHADEN, DIE DURCH RISIKEN
BEDINGT DURCH BETRIEBSSTORUNGEN VON NICHT ORIGINALEN ERSATZTEILEN
HERVORGERUFEN WURDEN.

» EN CASO DE QUE LA MAQUINA PRESENTASE ALGUNA DISFUNCION, CONSULTAR LA
SECCION “MAL FUNCIONAMIENTO, SUS CAUSAS Y POSIBLES SOLUCIONES” (PAG.19).
OTRAS EVENTUALES DISFUNCIONES DEBEN SER CONTROLADAS POR PERSONAL
TECNICO PROFESIONALMENTE CUALIFICADO

» EN CUALQUIER CASO DIRIGIRSE AL SERVICIO DE ASISTENCIA DEL VENDEDOR
AUTORIZADO DE LOS EQUIPAMIENTOS SICAM.
PARA UNA RAPIDA INTERVENCION ES IMPORTANTE, AL MOMENTO DE LA LLAMADA,
ESPECIFICAR EL MODELO DE MAQUINA, EL N° DE FABRICACION (SENALADO EN LA CHAPA
DE LA MATRICULA) Y EL TIPO DE DISFUNCION.

/A ATENCION
CUALQUIER INTERVENCION EN LA INSTALACION ELECTRICA, HIDRAULICA Y
NEUMATICA DEBE SER EFECTUADA EXCLUSIVAMENTE POR PERSONAL
PROFESIONALMENTE CUALIFICADO.

» LOS CUADROS EXPLICATIVOS DE LAS PAGINAS SIGUIENTES MUESTRAN LAS PARTES
COMPONENTES DE LA MAQUINA BASE, LAS VERSIONES ESPECIALES Y LAS PARTES
ACCESORIAS.

/A ATENCION
LAS PIEZAS DE REPUESTO DEBEN SOLICITARSE EXCLUSIVAMENTE AL VENDEDOR
AUTORIZADO DE LOS EQUIPAMIENTOS SICAM.

EL CONSTRUCTOR NO RESPONDE DE EVENTUALES DANOS CAUSADOS POR RIESGOS
DEBIDOS AL MAL FUNCIONAMIENTO DE PIEZAS SUSTITUIDAS NO ORIGINALES

COD. 102943 Rev.2

» NPW MOSBAEHWN HEWCMPABHOCTEN B PABOTE CTAHKA, CMOTPETb PA3LEA
“HEUCMPABHOCTH, UX NMPUYHBI 1 BOSMOXHBIE CMOCOBbLI YCTPAHEHUAL (CTP. 19).
APYTUE BWObI HEMCMPABHOCTEW JOAXKHbI YCTPAHATHCS KBAAUDULIMPOBAHHBIM
NEPCOHAAOM.

» BAIOBOM CAYYAE, PEKOMEHYEM OBPALLATbCA B LIEHTP CEPBUCHOI O O6CAYXXMBAHWA
ANCTPUBLIOTEPA OBOPYAOBAHUS GUPMbI SICAM. OAS TOTO, YTOBbl PEMOHT BblA
CIOEAAH B KPATYAMLLWIA CPOK MPW MOMAYE 3AMPOCA B CEPBMCHYIO CAYXBY
HEOBXOAMMO YKA3bIBATb MOAEAb CTAHKA, EFO 3ABOACKOM HOMEP (CMOTPU HA
TABAVMYKE CTAHKA) U TUM HEMCMPABHOCTW.

/\ BHUMAHME
AIOBbIE OMEPALIMY MO PEMOHTY SAEKTPUYECKOTO, FMAPABAMYECKOIO I
NMHEBMATMYECKOrO OBOPY[IOBAHMS [OAXHbI BHIMOAHATBCA TOALKO
NPOMECCVOHAALHO KBAAMOULIIPOBAHHBIM MEPCOHAAOM.

»  MOHTAXHbIE SCKI3bl, MPUBOANMBIE HA MOCAELYIOLLNX CTPAHULIAX, UAAIOCTPUPYIOT
COCTABASIIOLLVE YACTV BA3OBOW MOOEAW, CMELVAABHBIE MOONOUKALIK 1
JIONOAHUTEAbHOE OBOPY[JOBAHVE.

/\ BHUMAHME
3AMACHBIE YACTM [OAXHbI 3AKA3bIBATbCA TOALKO Y YIOAHOMOYEHHOTO
LIVCTPUBLIOTEPA OBOPYIOBAHMS OUPMbI SICAM.

3ABOA U3rOTOBUTEAb HE OTBEYAET 3A YLLEPB, BbI3BAHHbI NMOAOMKAMM MO
MPUYUHE UCMIOAb3OBAHUSA HE OUPMEHHbIX 3AMACHBIX YACTEN.
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ITALIANO
CONDIZIONI DI GARANZIA

ENGLISH
CONDITIONS OF GUARANTEE

FRANCAIS
CONDITIONS DE GARANTIE

L'apparecchio e’ garantito per un periodo di un anno dalla data di messa in funzione, corrispondente
alla data di acquisto da parte dell'utilizzatore finale. La garanzia viene comprovata dal CERTIFICATO
DI GARANZIA compilato in tutte le sue parti e dal documento valido agli effetti fiscali. Perché la garanzia
sia effettiva €' necessario che il CERTIFICATO DI GARANZIA sia conservato unitamente al documento
valido agli effetti fiscali. Entrambi dovranno essere esibiti, in caso di intervento, al personale tecnico
autorizzato. Il guasto dovra essere segnalato entro e non oltre 5 giorni dalla rilevazione dello stesso.
Per garanzia si intende la sostituzione o riparazione gratuita delle parti componenti 'apparecchio che
risultino difettose. Non sono coperte dalla garanzia tutte le parti che dovessero risultare difettose a
causa di negligenza o trascuratezza nell'uso (mancata osservanza delle istruzioni per il funzionamento
dell'apparecchio), di errata installazione 0 manutenzione, di manutenzioni operate da personale non
specializzato, di danni da trasporto, ovvero di circostanze che, comunque, non possono farsi risalire a
difetti di fabbricazione dell'apparecchio. Sono altresi esclusi dalle prestazioni di garanzia gli interventi
inerenti 'installazione e I'allacciamento a impianti di alimentazione, nonché le manutenzioni citate nel
libretto di istruzioni. La garanzia e’ inoltre esclusa in tutti i casi di uso improprio dell'apparecchio. La
casa costruttrice declina ogni responsabilita per eventuali danni che possono, direttamente o
indirettamente, derivare a persone, cose ed animali in conseguenza della mancata osservanza di tutte
le prescrizioni ed avvertenze indicate nell'apposito Libretto Istruzioni. Qualora I'apparecchio venisse
riparato presso uno dei Centri del Servizio di Assistenza Tecnica indicati dalla Casa costruttrice, i rischi
di trasporto relativi saranno a carico dell'utente nel caso di invio diretto ed a carico del Servizio nel caso
diritiro presso I'utente. Le spese di trasporto si intendono comunque a carico dell'utente. La garanzia
sui particolari sostituiti € di sei mesi dalla data di intervento ed &€ comprovata dallo stesso documento di
intervento.

DEUTSCH
GARANTIEBEDINGUNGEN

The product is guaranteed for a period of one year from the date of its entering service, which is taken
to be the date of purchase of the final user. Proof of guarantee is provided by the CERTIFICATE OF
GUARANTEE completed in full together with a fiscally valid receipt.

In order for the guarantee to have effect the CERTIFICATE OF GUARANTEE must be presented to-
gether with the fiscally valid receipt. Both of these must be shown to the authorised technician in the
case of intervention by the same. Any faults must be reported within and not after 5 days of discovery.
The guarantee covers the repair or replacement of faulty component parts of the product without charge.
The guarantee does not include any parts that are defective as a result of negligence or neglect of the
product during use (failure to observe the instructions for the operation of the product), incorrect instal-
lation or maintenance, maintenance conducted by untrained personnel, damage caused during trans-
port, or to other circumstances that are not attributable to defects during the manufacture of the product.
Also excluded from the guarantee conditions are any operations for the installation and connection of
power supplies, and maintenance procedures as described in the Instructions Manual. The guarantee
also excludes all cases involving the improper use of the product. The manufacturer denies all respon-
sibility for possible damage, both direct and indirect, to persons, things, and animals resulting from the
failure to follow the instructions and warnings contained in the Instructions Manual. In the case that the
product s repaired at a Technical Service Centre of the manufacturer, the deriving risks of transport are
to be born by the purchaser in the case of direct consignment, and are the responsibility of the Centre in
the case of collection from the customer. Transport expenses are in any case payable by the purchaser.
Parts replaced under guarantee are guaranteed for a further six months from the date of intervention,
proof being provided by the documentation of the work itself.

ESPANOL
CONDICIONES DE GARANTIA

L'appareil est garanti pour une période d’un an apreés la date de sa mise en marche qui correspond a la
date d’achat de la part de I'utilisateur final. La garantie est attestée par le CERTIFICAT DE GARANTIE
dment rempli et par la preuve fiscale d’achat.

Pour que la garantie soit valable il est nécessaire que le CERTIFICAT DE GARANTIE soit conservé
avec la preuve fiscale d’achat. En cas d'intervention, ces deux documents devront étre montrés au
personnel technique autorisé. L'anomalie devra étre signalée dans les cing jours qui suivent sa découverte
(etnon apres).

Par le mot “garantie”, nous entendons le remplacement ou la réparation gratuite des parties composant
I'appareil qui résulteraient défectueuses.

Toutes les parties qui résulteraient défectueuses a la suite d'utilisations négligentes (inobservation des
instructions de fonctionnement de I'appareil), de linstallation ou d’un entretien inappropriés, d'un entretien
exécuté par du personnel non qualifié, de dégats dds au transport, ou de circonstances qui ne peuvent
pas étre imputées a des défauts de fabrication de I'appareil ne sont pas couvertes par la garantie. Ne
sont pas inclus dans la garantie: les interventions pour l'installation et le branchement & des points
d’alimentation, les opérations d’entretien mentionnées dans le manuel d'instructions. La garantie est en
outre exclue dans tous les cas d'utilisation incorrecte de 'appareil. Le fabricant décline toute responsabilité
pour les dommages éventuels qui pourraient atteindre directement ou indirectement les personnes, les
choses ou les animaux suite a I'inobservation de toutes les prescriptions et avertissements indiqués
dans le Manuel d'instructions. Si I'appareil est réparé dans I'un des Centres de Service Apres-vente
indiqués par le fabricant, les risques de transport seront & la charge de I'utilisateur dans le cas d’envoi
direct, et a la charge du Service dans le cas d’enlévement chez I'utilisateur. Les frais de transport sont
toujours a la charge du client. La garantie sur les pieces remplacées est de six mois a partir de la date
d'intervention et elle est attestée par la fiche d'intervention.

PYCCKUN
TAPAHTUHBIE YCAOBUS

Das Gerat verfligt Uber eine einjahrige Garantiezeit ab dem Datum der Inbetriebnahme, welches mit
dem Kaufdatum des Endverbrauchers lbereinstimmt. Die Garantie wird durch die komplett ausgefiillte
GARANTIEBESCHEINIGUNG und durch den steuerlich geltenden Beleg bestatigt. Fir die Giiltigkeit
der Garantie muB die GARANTIEBESCHEINIGUNG zusammen mit dem steuerlich geltenden Beleg
aufbewahrt werden. Beides ist im Fall eines Eingriffs dem befugten technischen Personal vorzulegen.
Die Stérung istinnerhalb von 5 Tagen nach der Feststellung und nicht spater zu melden. Unter Garantie
versteht sich der kostenlose Ersatz oder die Reparatur der defekten Bestandteile des Geréts. Die
Garantie deckt all die Teile nicht ab, die defekt erscheinen aufgrund von Nachléssigkeit oder
Vernachlassigung bei der Anwendung (ausbleibende Beachtung der Betriebsanleitung des Geréts),
fehlerhafter Installation oder Wartung, seitens unfachménnischen Personals vorgenommener
Wartungseingriffe, Transportschaden, oder Umstanden, die in jedem Fall nicht auf Fabrikationsfehler
des Gerats beruhen. Zudem von den Garantieleistungen ausgeschlossen sind die mit der Installation
und dem AnschluR an Versorgungsanlagen verbundenen Eingriffe, wie auch die im Anleitungshandbuch
genannten Wartungsarbeiten. Die Garantie ist auBerdem in allen Féllen des uneigenen Gebrauchs des
Gerétes ausgeschlossen. Die Herstellerfirma lehnt jegliche Haftung fiir eventuelle Schaden ab, die
direkt oder indirekt Personen, Gegensténden oder Tiere infolge von Nichtbeachtung aller im speziellen
Anleitungshandbuch angegebenen Vorschriften und Hinweise treffen kénnen. Wird das Gerét bei einem
der vom Hersteller angegebenen technischen Kundendienstzentren repariert, geht das entsprechende
Transportrisiko zu Lasten des Anwenders bei direkter Zusendung und zu Lasten des Kundendienstes
bei Abholung beim Anwender. Die Transportkosten verstehen sich in jedem Fall zu Lasten des Anwenders.
Die Garantie auf ersetzte Einzelteile betragt sechs Monate ab dem Datum des Eingriffs und wird vom
Beleg des Eingriffs bestatigt.

El aparato esta garantizado por un periodo de un afio desde su puesta en funcionamiento, que se
corresponde con la fecha de adquisicion del usuario final. La garantia se comprueba con el certificado
de garantia con todas sus partes completadas y por el documento valido a efectos fiscales. Para que
la garantia sea efectiva es necesario que el certificado de garantia se conserve junto a dicho documento.
Los dos deben mostrarse, en caso de alguna intervencion, al personal técnico autorizado.

Existe un plazo de 5 dias para sefialar la averia después de que ésta se produzca.

Por garantia se considera la sustitucion o reparacién gratuita de las partes que componen el aparato
que resulten defectuosas. No estan cubiertas por la garantia todas las partes que resulten defectuosas
debido a la negligencia o descuido en el uso (falta de atencion a las instrucciones para el funcionamiento
del aparato), de una incorrecta instalacion o mantenimiento, por un mantenimiento realizado por per-
sonal no especializado, por dafios en el transporte, o por circunstancias que, en cualquier manera no
puedan achacarse a defectos de fabricacion del aparato. Se excluyen también de las prestaciones de
la garantia las intevenciones inherentes a la instalacion y conexion a instalaciones de alimentacion, y
las manuntenciones citadas en el manual de instrucciones. La garantia esté excluida ademas en todos
los casos de uso indebido del aparato. La casa constructora declina toda responsabilidad por eventuales
dafios que, directa o indirectamente puedan derivar a personas, cosas y animales como consecuencia
de la falta de atencion a todas las prescripciones y advertencias indicadas en el correspondiente manual
de instrucciones. En caso de que el aparato se reparase en uno de los centros de asistencia técnica
sefialado por la casa constructora, los riesgos de transporte correran a cuenta del usuario en el caso de
envio directo y a cargo del servicio en caso de retiro en el domicilio del usuario. Los gastos de transporte
se consideran a cargo del usuario. La garantia sobre partes sustituidas es de seis meses desde la
fecha de la asistencia, que queda demostrada por el mismo documento de asistencia técnica.

COD. 102943 Rev.2

3aBOA-13roTOBUTEAD FapaHTUPyeT HopMaAbHylo paGoTy 06OpynOBaHNA B TEYEHIE OLHOMO rofia C AaThl
Havyana pabotbl. 3a naty Hauana paboTbl MPUHMMAETCA AaTa MoKynki 06OpPYAOBaHUS KOHEUHbIM
notpebuteaem. FapaHTus NOATBEPXAAETCA HAAUYMEM 3aMOAHEHHOTO BO BCEX CBOMX YacTAX
TAPAHTUHOTO TAAOHA 1 TOBapHOro 1 Kaccosoro yeka. [IAS TOro uTo6bl rapaHTua 6bina
pevicTaylowert Heobxoaumo coxparsits TAPAHTUHBIA TAAOH BmecTe ¢ TOBapHbIM U KaCCOBbIM
YEKOM MOKYMKKN cTaHKa. Mpn BHINOAHEHUN TapaHTUItHOrO PeMOHTa 06a AOKYMEHTa AOAXHbI ObiTh
NPeACTaBAEHbI YTIOAHOMOYEHHOMY TEeXHUYECKOMY nepcoHay. COoBLLEHUe O HEUCTPABHOCTU FOAXHO
6bITb CAEAAHO B TEYEHWE CPOKA He MpeBbILLaloLLero 5 AHe! Co fHA camoi MOAOMKM. oA rapaHTUiHbIM
PEMOHTOM noppa3ymeBaeTCs GecraaTHas 3amMeHa WA PEMOHT HeMCTIpaBHbIX YacTen 060pyaoBaHus.
lapaHTUA He PacMpOCTPaHAETCA Ha Te YaCTU HeMCMPaBHOCTb KOTOPbIX Bbi3BaHA HEBPEXHbIM 1 He
aKKypaTHbIM MCTOAb30BaHUEM (HE BbIMOAHSAMCh MHCTPYKLIA 0 paboTe 060pya0BaHWS), HEMpaBUABHON
YCTaHOBKO AW YXOLOM, MTPOBEAEHNEM PEMOHTA HEKBAAV(MLIMPOBAHHLIM NEPCOHAAOM, MOBPEXAEHNEM
NPy NepeBo3e, TO CTb 06CTOATEALCTBAMM He CBA3AHHbIMM C AedeKTamMu1 U3roTOBAEHNS 060pyAOBaHNS.
He BxopsAT B rapaHTuitHoe o6CAyXuBaHMe paboTbl CBA3AHHbIE C YCTAHOBKOI 060PYyAOBAHNA
NOAKAIOYEHNEM K CEeTU MUTaHWA a TakXKe TeXHUYECKMt YXOf OMUCaHHbIN B PYKOBOACTBE MO
3KCMAyaTauvn. FapaHTua He AeiCTBUTEAbHA TaKXe B CAy4asx MCMOAb30BaHNS 06OPYAOBaHNA HE MO
Ha3HaueHulo. 3aB0oA-M3roTOBUTEAL HE HECET HUKAKO! OTBETCTBEHHOCTU 3a BO3MOXHbIE MOBPEXAEHNS
KOTOPble MOTYT BbiTb HEMOCPEACTBEHHO MAM KOCBEHHO HaHEeCeHbl 0cobam, BeLam WAK XMBOTHbIM
BCAEACTBME HEBLINOAHEHNA BCEX yKa3aHHbIX B PyKOBOACTBE MO dKCMAyaTauuu NpeanucaHni u
npenynpexaeHni. B cayuae pemMoHTa 060pya0BaHIA B OAHOM M3 YKa3aHHbIX 3aBOAOM-M3roTOBUTEAEM
ABTOPU3MPOBaHHbIX LIeHTpoB CeparcHoro OBCAYXMBaHWA, OTBETCTBEHHOCTb 3a PUCK CBA3AHHDIN C
nepeBo3om 060pyA0BaHUA MPY MPAMON NEPECHIAKE AOXMUTCA Ha KAUEHTA 1 NPK B3ATUM 060PYAOBaHNA
Ha oMy KAMeHTa Ha CepBUCHBIN LieHTP. B Alobom cAyyae TpaHCmopTHbIe pacxodbl onAaumsaloTcs
KAMEHTOM. 3aMeHeHHble YacTi umeloT rapaHTuio Ha MPOTSKEHNM LIECTU MECALIEB CO AHA PEMOHTA 1
rapaHTiA NOATBEPXKAAETCA BbIAAHHLIM NPU PEMOHTE AOKYMEHTOM.




Dichiarazione CE di Conformita
Declaration of Conformity
EG-Konformitats-Erklarung
Déclaration de Conformité
Declaracion de Conformidad CE

La Ditta / The Company / Hiermit bescheinigt das Unternehmen / La Maison / La Compafiia

SICAM s.1.1.

VIA DELLA COSTITUZIONE 49 - 42015 CORREGGIO - REGGIO EMILIA (ITALY)

dichiara con la presente la conformita del Prodotto / herewith declares conformity of the Products / die Konformitats des Produkts /
déclare par la présente la conformité du Produit / Declare la conformidad del Producto:

Designazione / Designation / Bezeichnung / Désignation / Designacion

Smontagomme - Tyre Changer - Reifenwechsler - Démonte-pneus - Desmonta neumaticos

Tipo- N° di serie / Type -Serial number / Typ-Fabriknummer, usw/ Type-Numero de série / Tipo-Numero de fabricacion

FALCO NAS524 - NA526

e versioni - and versions - und seine verschiedenen ausfiihrungen -et versions - y versiones IT -ASR -ITS -ITASR - ITE - RACING - ITE RACING

alle norme sottostanti / with applicable regulations below / mit folgenden einschlagigen Bestimmungen / selon les normes ci-dessous / con directivas subaplicables:

Direttive CEE / EC Directive /EG-Richtlinie / Directive CEE / Directivas CE

73/23/CEE - 89/336/CEE - 92/31/CEE - 98/37/CEE - 97/23/CE
97/23/CE cat. 1, mod.A (mod. IT, ITS, ITASR, ITE, ITE RACING)

Norme Armonizzate Applicate / Applied harmonized standards / Angewendete harmonisierte Normen / Normes harmonisées appliquées / Normas aplicadas en conformidad

EN 292.1 - EN 292.2 - EN 60204-1 - EN 50081-1 - EN 50082-1 EN983 -
EN 10204, EN 288, EN 287 (mod. IT, ITS, ITASR, ITE, ITE RACING)

Ente notificato, Tipo di prova / Notified body- Type test / Gemeldete Stelle, EG-Baumusterpriifung / Organisme, Type d’essai/ Nombre de la Corporacion, Numero de Certificacion

Data / Date / Datum / Date / Fecha : Firma / Signature / Unterschrift / Signature / Firma

03.10.2005 . SICAM s
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